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Equipamentos para Metalomecanica

GS 1000-12 P / GS 1100-16 E / GS 1100-16 E BL — Maquinas de roscar pneumaticas e elétricas

P> A cabeca da maquina pode sergiradade O a GS 1100-16 E: P Modo automatico: Depois de atingira
90 graus » Configuracdo do tamanho da rosca, profundidade de corte definida, a maquina
P> Bucha de troca rapida com embraiagem velocidade, avanco e profundidade através de muda automaticamente de avanco para
deslizante para operagao segura sem risco de ecrd tatil no brago giratério retorno - ideal para abrir varias roscas
quebra P Modo manual: ap6s atingir a profundidade de
P> Arotagdo direita-esquerda selecionavel corte definida, o fuso para automaticamente, GS 1100-16 EBL:
0 avanco e o retorno deve ser ativado P Com funcdo de lubrificagdo e sopro
GS 1000-12 P: manualmente

P Manémetro e regulador de pressdo de
trabalho facilmente acessivel no braco
giratério

GS 1000-12 P
> 6x Porta machos GT12
(M3, M4, M5-6, M8, M10, M12)
> Filtro regulador de pressao
» Separador de agua
GS 1100-16 E
> 8x Porta machos GT12
(M3, M4, M5-6, M8, M10, M12,
M14, M16) GS 1000-12 P
GS 1100-16 EBL Macho nédo incluido
> 8x Porta machos GT12
(M3, M4, M5-6, M8, M10, M12,

s ) euido d GS 1000-12P | | GS1100-16E | (GS 1100-16 EBL
reriooracio 1am Cod.: 4450012 Cod.: 4450116 Cod.: 4450216

[ | GS 1000-12 P GS 1100-16 E GS 1100-16 E BL

Acionamento pneumatico elétrico elétrico

GS 1100-16 EBL:
Com fungao de sopro
e lubrificacao

GS 1100-16 EBL

Rosca a 400 N / mm? M3 - M12 M3 - M16 M3 - M16 Opcional: Base para mdquinas
Velocidade max. min? 400 312 312 de roscar - 900x 600 x 875 mm
Raio alcance brago mm 1.000 1.100 1.100

Ajuste de angulo ° 0-90 0-90 0-90 =

Pressao de operacao  bar 6-8 = = w

Motor kw 0,6 0,6 0,6

Tensao 50 Hz \' 230 230 230

Dimensdes Cx L x A mm 930 x 90 x 520 930 x 90 x 520 930 x 90 x 520

Peso kg 17 17 25

GS 1500-16 E BL / GS 1700-24 E BL / GS 1700-36 E BL — Maquinas de roscar

rapidas e precisas com bracos articulados de longo alcance

P> Funcdo programavel de sopro e lubrificacao (requer fonte
externa de ar comprimido com pressdo operacional de 6-8 bare
reservatério externo de lubrificante)

P> Bucha de troca rapida com embraiagem deslizante para operagao
segura sem risco de quebra

P> Configuragdo do tamanho da rosca, velocidade, avango e
profundidade através de ecra tatil no brago giratério

P Arotagdo direita-esquerda selecionavel

» Modo manual: ap6s atingir a profundidade de corte definida, o
fuso para automaticamente, o avancgo e o retorno deve ser ativado
manualmente

» Modo automaético: Depois de atingir a profundidade de corte
definida, a maquina muda automaticamente de avango para
retorno - ideal para abrir varias roscas

GS 1500-16 EBL| |GS 1700-24 EBL| |GS 1700-36 EBL
Cod.: 4450316 Cod.: 4450324 Cod.: 4450336

| | GS 1500-16 E BL GS 1700-24 E BL GS 1700-36 E BL

GS 1500-16 EBL

Acionamento elétrico elétrico elétrico

Rosca a 400 N / mm? M3 - M16 M6 — M24 M6 — M36

Velocidade max. min? 312 200 156

Raio alcance braco mm 1.500 1.700 1.700 Opcional; Base para mdquinas
Ajuste de dngulo ° 0-90 0-90 0-90 de roscar - 900 x 600 x 875 mm
Motor kw 0,6 1,2 1,2

Tensao 50 Hz v 230 230 230 Base

Dimensdes Cx L x A mm 1.600 x 100 x 800 1.800 x 140 x 1.000 1.800 x 140 x 1.000 Cod.: 4460005

Peso kg 30 55 55 -
Composicao

P GS 1500-16 E BL: 1 Porta machos de cada / GT12 M3, M4, M5-6, M8, M10, M12, M14,M16
P GS 1700-24 E BL: 1 Porta machos de cada / GT12 M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18, M20,M22-24
» GS 1700-36 E BL: 1 Porta machos de cada / GT24 M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18, M20, M22-M20, M22-24, M27, M30, M33, M36

Isz As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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GS 1200-24 E/GS 1200-36 E/GS 1200-24 E BL/GS 1200-36 E BL — Maquinas de roscar elétricas

P A cabeca da maquina pode ser
girada de 0 a 90 graus

» Amortecimento do peso da cabeca
de perfuracao usando molas de
pressao a gas

P Bucha de troca rapida com
embraiagem deslizante para
opera¢do segura sem risco de
quebra

P> A rotagdo direita-esquerda

» Configuracdo do tamanho da rosca,

velocidade, avanco e profundidade
através de ecra tatil no brago
giratério

» Modo manual: apés atingir a
profundidade de corte definida,
o fuso para automaticamente, o
avanco e o retorno deve ser ativado
manualmente

metalliisraft
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P> Base com mesa de fixagao

disponiveis como acessério opcional

P Modo automatico: Depois de atingir
a profundidade de corte definida,
a maquina muda automaticamente
de avancgo para retorno - ideal para
abrir varias roscas

GS 1200-24 EBL / GS 1200-36 E BL:
P Com fungao de lubrificagao e sopro

GS 1200-24 E
> 9x Porta machos GT24
(M6, M8, M10, M12, M14,
M16, M18, M20, M22-24
GS 1200-36 E
> 13x Porta machos GT24
(M6, M8, M10, M12, M14,
M16, M18, M20, M22-24, M27,

M30, M33, M36)
GS 1200-24 E BL
> 9x Porta machos GT24
(M6, M8, M10, M12, M14,
M16, M18, M20, M22-24
> Mangueira de liquido de
refrigeracdo 1.3m
GS 1200-36 EBL
> 13x Porta machos GT24
(M6, M8, M10, M12, M14,
M16, M18, M20, M22-24, M27,
M30, M33, M36)
> Mangueira de liquido de
refrigeracdo 1.3m

selecionavel

L)

GS 1200-24 E BL/GS 1200-36 E BL:
» Com fung¢do de lubrificagdo e

GS 1200-24 E
sopro Macho néo incluido GS 1200-36 E
Configuracao dos parametros
através da tela sensivel ao
toque integrada no braco GS 1200-24 E GS 1200-36 E GS 1200-24 EBL GS 1200-36 EBL
Cod.: 4450124 Cod.: 4450136 Cod.: 4450224 Cod.: 4450236
|
Acionamento elétrico elétrico elétrico elétrico
Rosca a 400 N / mm? M6 — M24 M6 — M36 M6 — M24 M6 — M36
Velocidade max. min’! 200 156 200 156
Raio alcance braco mm 1.200 1.200 1.200 1.200
Ajuste de angulo ° 0-90 0-90 0-90 0-90
Motor kw 1,2 1,2 1,2 1,2
Tensao 50 Hz \' 230 230 230 230
Dimensdes Cx Lx A mm 1.400 x 100 x 700 1.400 x 100 x 700 1.400 x 100 x 700 1.400 x 100 x 700
Peso kg 40 42 40 42

Acessorios opcionais

Opcionais Art. No. Opcionais GS 1200-24 E / GS 1200-36 E Art. No.
Base para maquinas de roscar 900x600x875mm 4460005 Base magnética 4460011 Adaptad t
Opcionai Porta machos GT24, M6 4460060 aptaaor porta

pcionais (exceto GS 1000-12 P) Art. No. Porta machos GT24. M8 4460061 machos GT24 — GT12
Adaptador de bucha GT12-B16 4460085 Porta machos GT24’ M10 4460062
Adaptador de bucha GT24-B18 4460086 ?

Porta machos GT24, M12 4460063
Opcionais GS 1000-12 P / GS 1100-16 E Art. No. Porta machos GT24, M14 4460064
Base magnética 4460010  Porta machos GT24, M16 4460065
Porta machos GT12, M3 4460050  Porta machos GT24, M18 4460066
Porta machos GT12, M4 4460051 porta machos GT24, M20 4460067
Porta machos GT12, M5-6 4460052 Porta machos GT24, M22-24 4460068 Conj. porta machos
Porta machos GT12, M8 4460053 porta machos GT24, M27 4460069
Porta machos GT12, M10 4460054 Porta machos GT24, M30 4460070
Porta machos GT12, M12 4460055 Porta machos GT24, M33 4460071
Porta machos GT12, M14 4460056 Porta machos GT24, M36 4460072
Porta machos GT12, M16 4460057  Adaptador porta machos GT24 — GT12 4460080
Adaptador de bucha 4460081  Adaptador de bucha 4460082
Base magnética

GS 18 - Roscadora elétrica manual
P O cabo adicional permite uma orientagao ideal P> Roscar em furos cegos com o auxilio de um

e confortavel da ferramenta limitador de profundidade
P O porta machos universal para M6 a M18 per-

mite que a ferramenta tenha uma longa vida (til
1 Gsis |
Furo de parafuso M6 — M18 -
Aco (5235JR) / continuo M18 / M14 BP0 e
Aluminio) / continuo X M18 / M16 Porta machAos M6 -M18
Rotagdes de avanco / recuo min'1 280/ 680 com embraiagem
Rotacdes de avanco / recuo sob carga min’ 170 / 410 m Pﬁnho r:at@fal l 6518
Ligacao elétrica 50 Hz W/V_ 450/230 Cod.: 386001 Chave hexagonal 4mm o
Dimensdes mm 400 x 80 x 200 _C0d.: 3860018 g iymreyrpss profundidade Machos ndo incluidos
Peso kg 3 Mala de transporte

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Série MB - Engenhos de furar com base magnética versateis.
Furar grandes diametros, economicas e eficazes!

P Encabadouro Weldon 19mm P Liquido de refrigeragdo é encaminhado pelo P Operagdo segura e fiavel
P> Dispositivo duplamente isolado, ligagao terra, interior da fresa » MB 351, MB 502 e MB 754: Guia de perfuragdo
tornando-o ideal para utilizacdo em obra P Qualidade de construgao superior estavel devido ao design longo e guia de eixo
P> Elevada forga magnética de retengao » Mudanca entre fresa e broca sem esforgo de montagem particularmente profunda
MB 351 MB 502 E MB 502
=) Uma velocidade =) Duas velocidades =) Duas velocidades
=) Bucha aperto rapido =) Bucha aperto rapido =) Bucha aperto rapido
=) Motor 1.100 Watts =) Motor 1.100 Watts mm) Motor 2.000 Watts
=) Curso longo da arvore =) Forca max. retencdo
magnética 32.000 N
MB 351 MB 502 E MB 502
Cod.: 3860351 Cod.: 3860500 Cod.: 3860502
I MB 351 | mB502E §  MB502 | Composicao MB 351 / 502 E / MB 502
Avangs L Blahich Bucha de aperto rapido
manual manual manual
I D D Corrente
@ max. Fresa mm 35 50 50 Caixa plastica de transporte
Profundidade max. mm 50 50 75
@ max. Broca® mm 13 13 -
Profundidade max.! mm 140 140 =
@ max. Broca’ mm - = 16
Profundidade max.> mm - - 110
Encabadouro M 24 fixo M 24
Haste tipo Weldon mm 19 19 19 Opcional MB 351 Art.No.
Velocidade em carga min™ 330 180/270 230/300 Aperto rapido para brocas 3877351
Poténcia motor W 1.100 1.100 2.000
Ligacdo elétrica 50 Hz \Y 230 230 230
Base magnética mm 165 x 80 180 x 90 200 x 100
Forca magnética N 15.000 17.000 32.000
Dimens6es max. mm 280260 x 395 290 x 270 x 355 320 x 280 x 495 "°"a e b A’t'"°'
Pesm ke 12 14,8 21,1 perto rapido para brocas 387750

1) com bucha de aperto rapido

2) broca montada com adaptador e bucha

|64 As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MB 754
=) Quatro velocidades

=) Motor 1.800 Watts

=) Forca max. retencio
magnética 32.000 N

=) Com encabadouro MK 3
=) Rotacio esquerda/direita

MB 754

Cod.: 3860754

MB 1204
=) Quatro velocidades

=) Variador de velocidade
=) Motor 2.000 Watts

=) Forca max. retencdo
magnética 32.000 N

=) Com encabadouro MK 3
=) Rotacio esquerda/direita

MB 1204

Cod.: 3861204

|
Avanco Avanco
manual manual

|

@ max. Fresa mm 120

Profundidade max. mm 50 75

@ max. Broca® mm 32 32

Profundidade max.’ mm 150 150

@ max. Broca’ mm 16 16

Profundidade max.? mm 110 110

Encabadouro MK 3 MK 3

Haste tipo Weldon mm 19 19

. .1 35-120/ 70-220 /

Velocidade em carga min 90/120/180/230 80-250 / 140450

Poténcia motor W 2.000 2.000

Ligacdo elétrica 50 Hz \' 230 230

Base magnética mm 200 x 100 210x120

For¢ca magnética N 32.000 32.000

Dimensdes max. mm 320x280x515 370x235x520

Peso kg 24,4 29,3

1) com bucha de aperto rapido 2) broca montada com adaptador e bucha

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Acessorios opcionais

Conjunto de fresas
6-fresas, num estojo de plastico (@ 12, 14,
16, 18, 20, 22 mm, Comprim.: 25 mm)

Cod.: 3873008

Com fresa 18 mm [5

Fresa de qualidade Superior BLUE-LINE
com o revestimento patenteado DuraBlue
que confere uma dureza extra e uma
Superficie suave.

Pasta de corte universal, 750 g
A pasta adere as fresas. Ideal para trabalhos
em posic¢des dificeis, por ex. invertidas.
Fresagem de todo o tipo de metais, também
metais NE. Sem cloro

Kit inicial fresas

Cod.: 3873008SET

Base de fixacao
Para fixacdo em tubos para MB 754. Tubos com
diametro de 32 a 203 mm

Base de fixacao em
tubos para MB 754

Cod.: 3867504

Composicdo 754 [ MB 1204

Caixa plastica de transporte

Corrente

Extrator de cones

Encabadouro de Fresas CM 3/19mm

MB 1204 adicionalmente com:
Encabadouro de Fresas MK 3/32mm
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RB 127 - Engenho compacto para furar tubos com sistema de aperto rapido
MB 351 F — Engenho de furar compacto com base magnética

RB 127 MB 351 F

P Nivel de bolha integrado P> Pega confortavel equilibrada

P> Possibilidade de furos até 127 mm P A manivela pode ser colocada no lado esquerdo ou direito
P> Posicdo de trabalho horizontal e vertical P> LED para areas de trabalho com fraca iluminacdo

P> Suporte para tubos com um sistema de abertura rapida simples e corrente P> Prético e leve

P Uso ideal em espagos confinados

RB 127 para MB 351 F design
furar tubos plano

=) Uma velocidade = Uma velocidade
T =) Bucha de aperto rapido
otor 1. atts
=) Motor 1.100 Watts

mp Nivel de bolha integrado

mp [deal para espacos apertados ) Luz LED para locais com pouca luz

=) Manivela pode ser colocada nos dois lados
=) |deal para espacos apertados
Composicdo RB 127 Composicdo MB 351 F

Suporte para tubos 32-203 mm
Nivel de bolha integrado

1 Dispositivo de protec¢ao

Ferramenta operacional

Caixa plastica de transporte

RB 127

Cod.: 3860127 Cod.: 3860350

. [ MmMB351F |
Avanco Avanco
manual manual

.

@ max. Craneana mm 127 -

@ max. Fresa mm - 35

Profundidade max. mm - 30

Encabadouro 5/8"-16 fixo

Haste tipo Weldon mm - 19

Velocidade em carga min’? - 390

Poténcia motor Watt 1.100 1.100

Ligacao elétrica \% 230 230

Base magnética mm - 165 x 80

Forca magnética N = 15.000

Dimensdes max. mm 440 x 350 x 330 300x210x210

Peso kg 14,5 kg 10,5 kg

1) com bucha de aperto rapido

Com fresa 18 mm BLUE-LINE ! Caracteristicas do RB 127

P Nivel bolha integrado
Kit 6 fresas m p> Capacidade de furos até 127mm

num estojo de pldstico Cod.: 3873008 Fresa de qualidade Superior P Trabalha na horizontal e vertical
(@ 12, 14, 16, 18, 20, 22 ——————————— BLUE-LINE com o revestimento | W Suporte para tubos com sistema
mm, Comp.: 25 mm) patenteado DuraBlue que simples de fixacao de corrente

confere uma dureza extra e uma | » Design compacto
superficie suave.

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Fresas de qualidade Série HARD-LINE Fresa-Porta Ferramenta

P Fresas de carboneto Karnasch (Hard-Line) afiadas exclusivamente Porta ferramentas de aperto rapido para
com dentes de carboneto Sanvik. Apenas o melhor metal duro é bom o engate universal/Weldon 19mm
suficiente para as fresas Karnasch

P> Fresas Hard-Line fabricadas em espiral cénica para melhor desempenho e
desobstrucao da fresa, mesmo em cortes mais dificeis.

P As brocas de nicleo de metal duro sdo equipadas exclusivamente com
dentes de metal duro da Sandvik. A nossa opiniao é: Apenas o melhor

metal duro é bom o suficiente para as brocas Karnasch.

p> Aperto rapido da fresa sem necessidade de
ferramentas

»> Para diametro e profundidade de corte max.:
Fresas HSS-XE diametro 60 mm e profundidade
de corte 55 mm
Fresas HM Diametro 50 mm e profundidade de
corte 55 mm.

Kit iniciacao 2 com
porta ferramentas

Conteddo:
» Kit 6 Fresas

(Ref. 3873006)

» Pasta de corte universal, 750 g
(Ref. 38760.1157)

» Porta ferramentas CM 2 sem refrigeracdo Cod.: 3873006SET
automadtica interna (Ref. 38720.1283)

38720.1316

12 38720.1316 12 42 38720.1316 42 73 38720.1316 73

13 38720.1316 13 43 38720.1316 43 74 38720.1316 74 P . = 20

14 38720.1316 14 s 38720.1316 44 75 387201316 75 Porta ferramentas aperto rapido com refrigeragao Interna automatica
15 38720.1316 15 45 38720.1316 45 76 38720.1316 76

16 38720.1316 16 46 38720.1316 46 77 38720.1316 77 Cone Morse 2

17 38720.1316 17 47 38720.1316 47 78 38720.1316 78 38720.1303
17,5 38720.1316 17,5 48 38720.1316 48 79 38720.1316 79

18 38720.1316 18 49 38720.1316 49 80 38720.1316 80 Cone Morse 3

19 38720.1316 19 50 38720.1316 50 82 38720.1316 82
20 38720.1316 20 51 38720.1316 51 83 38720.1316 83

22 38720.1316 22 53 38720.1316 53 85 38720.1316 85

23 38720.1316 23 54 38720.1316 54 88 38720.1316 88

24 38720.1316 24 55 38720.1316 55 90 38720.1316 90 Cone Morse 2

25 38720.1316 25 56 38720.1316 56 92 38720.1316 92 38720.1301
26 38720.1316 26 57 38720.1316 57 95 38720.1316 95

27 38720.1316 27 58 38720.1316 58 100 38720.1316 100 Cone Morse 3
28 38720.1316 28 59 38720.1316 59 103 38720.1316 103 -

29 38720.1316 29 60 38720.1316 60 104 38720.1316 104

30 38720.1316 30 61 38720.1316 61 105 38720.1316 105
31 38720.1316 31 62 38720.1316 62 106 38720.1316 106

32 38720.1316 32 63 38720.1316 63 108 38720.1316 108

3 33720131633 64 38720131664 110 387201316110
34 38720.1316 34 65 38720.1316 65 115 38720.1316 115

35 38720.1316 35 66 38720.1316 66 120 38720.1316 120

36 38720.1316 36 67 38720.1316 67 125 38720.1316 125 Cone Morse 2

37 38720.1316 37 68 38720.1316 68 130 38720.1316 130
38 38720.1316 38 69 38720.1316 69 135 38720.1316 135

39 38720.1316 39 70 38720.1316 70 140 38720.1316 140 Cone Morse 3

40 38720.1316 40 71 38720.1316 71 145 38720.1316 145
4 38720.1316 41 72 38720.1316 72 150 38720.1316 150

Porta ferramentas sem refrigeragao interna automatica

Pino extrator

Cone Morse 2

@127 38720.1283
6,34 x 102 mm———
mm Cone Morse 3 38720.1293
@ 18-60 ;

-_—7,98x105mm— | mm

@ 61-150 Porta ferramentas sem aperto rapido p/ haste Universal/Weldon 32mm
7,98x118mm— | mm

Porta ferramentas com refrigeragao interna automatica

HARD-LINE SET 55

Cone Morse 3
38720.1290

Conteddo

@ mm
14, 16, 18,
20, 22, 26 38720.1339

Cone Morse 4

38720.1292

+ 2 Extratores

Porta ferramentas com refrigera¢ao interna automatica
Também HARD-LINE 40,
80 e 110 com 55 mm, Cone Morse 3
80 mm e 110 mm de 38720.1286
profundidade de corte

As informagdes e imagens constantes IE
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Fresas de qualidade da série SILVER-LINE e GOLD-LINE

P> Fresas com cura progressiva e dureza dos Vantagens da GOLD-LINE Encabadouro Weldon (3/4% + 1/14%): ALFRA,
dentes superior (68 HRC)  mantendo alguma P> Afiadas a partir do material bruto. ALFRA ROTA-QUICK, BDS, EUROBOOR, EVOLU-
flexibilidade Aumentando a capacidade de fresar, TION, HOUGEN, MAGTRON, POWERBOR, RUKO,

P> Série SILVER-LINE e GOLD-LINE em liga de ago diminuindo o atrito, resultando numa maior RUKO EASYLOCK, ROTABROACH, SLUGGER, etc.
especial HSS-XE fabricadas com dentes de durabilidade Praticamente todas as marcas de engenhos
extrema dureza (até 68 HRC), conferindo maior P> Tratamento de superficie de Gold-tech Europeus possuem este encabadouro.
durabilidade aumenta a resisténcia da fresa Exceto: Encabadouro Quick-In: FEIN QUICK-IN

P 5 geometrias especialmente concebidas Universal + Weldon: (indicado para todas
para responder aos diferentes diametros e as maquinas com encabadouro Weldon
profundidades de corte, obtendo sempre a mencionadas acima) também para as
geometria desejada. magquinas NITTO.

SILVER-LINE 50 com

| GOLD-LINE 55 com
de de corte de 50 mm

isponivel
(L de de corte de 55 mm

profundida

disponive
profundida

4 R KN R
! 25 mm | 30 mm |
e roanss L onn L eoazss T ke

38720.125512 38720.125537 12 38720.1260U 12 34 38720.1260U 34

13 38720.125513 38 38720.125538 13 38720.1260U 13 35 38720.1260U 35
14 38720.125514 39 38720.125539 13,5 38720.1260U 13,5 36 38720.1260U 36
15 38720.125515 40 38720.125540 14 38720.1260U 14 37 38720.1260U 37
16 38720.125516 41 38720.125541 15 38720.1260U 15 38 38720.1260U 38
17 38720.125517 42 38720.125542 15,5 38720.1260U 15,5 39 38720.1260U 39
18 38720.125518 43 38720.125543 16 38720.1260U 16 40 38720.1260U 40
19 38720.125519 44 38720.125544 17 38720.1260U 17 41 38720.1260U 41
20 38720.125520 45 38720.125545 17,5 38720.1260U 17,5 42 38720.1260U 42
21 38720.125521 46 38720.125546 18 38720.1260U 18 43 38720.1260U 43
22 38720.125522 47 38720.125547 19 38720.1260U 19 44 38720.1260U 44
23 38720.125523 48 38720.125548 19,5 38720.1260U 19,5 45 38720.1260U 45
24 38720.125524 49 38720.125549 20 38720.1260U 20 46 38720.1260U 46
25 38720.125525 50 38720.125550 21 38720.1260U 21 47 38720.1260U 47
26 38720.125526 51 38720.125551 22 38720.1260U 22 48 38720.1260U 48
27 38720.125527 52 38720.125552 23 38720.1260U 23 49 38720.1260U 49
28 38720.125528 53 38720.125553 24 38720.1260U 24 50 38720.1260U 50
29 38720.125529 54 38720.125554 25 38720.1260U 25 51 38720.1260U 51
30 38720.125530 55 38720.125555 26 38720.1260U 26 52 38720.1260U 52
31 38720.125531 56 38720.125556 26,5 38720.1260U 26,5 53 38720.1260U 53
32 38720.125532 57 38720.125557 27 38720.1260U 27 54 38720.1260U 54
33 38720.125533 58 38720.125558 28 38720.1260U 28 55 38720.1260U 55
34 38720.125534 59 38720.125559 29 38720.1260U 29 56 38720.1260U 56
35 38720.125535 60 38720.125560 30 38720.1260U 30 57 38720.1260U 57
36 38720.125536 31 38720.1260U 31 58 38720.1260U 58
32 38720.1260U 32 59 38720.1260U 59

33 38720.1260U 33 60 38720.1260U 60

Pino extrator Pino extrator

30 x 77 634 x77

SILVER-LINE SET 25 GOLD-LINE SET 30

@ mm @ mm
Conteddo 12, 14, 16, Conteddo 14, 16, 18,
CE Y PP 33720.1474 20, 22,26 [BLYPINEDD)

+ 2 Extratores 6,34 x 77 mm + 2 Extratores

Haste magnética recolha de limalha “Chipmag” Pasta de corte universal, 750 g

P Recolha de limalhas de metal magnéticas P A pasta adere as fresas. Ideal

P Recolha de limalhas magnéticas Haste magnética para trabalhos em posicdes Pasta de corte
resultantes da fresagem “Chipmag” dificeis, por ex. invertidas. Universal

Céd.: 3850010 Fresagem de todo o tipo de Céd.: 38760.1157
metais, também metais NE.

Sem cloro

As informagdes e imagens constantes
podem sofreralteracao sem aviso prévio.
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Fresas de qualidade da série BLUE-LINE e BLUE-LINE PRO

P> Fresas com cura progressiva e dureza dos
dentes superior (68 HRC) mantendo alguma
flexibilidade suave.

P> 5 geometrias especialmente concebidas
para responder aos diferentes diametros e
profundidades de corte, obtendo sempre a
geometria desejada

»> Afiadas a partir do material bruto.
Aumentando a capacidade de fresar,
diminuindo o atrito, resultando numa maior
durabilidade

BLUE-LINE

Diep fundidade de corte

38720.1312
12 38720.1312 12
13 38720.1312 13
14 38720.1312 14

38720.1312
38720.1312 37
38720.1312 38
38720.1312 39

15 38720.1312 15 40 38720.1312 40
16 38720.1312 16 41 38720.1312 41
17 38720.1312 17 42 38720.1312 42
18 38720.1312 18 43 38720.1312 43
19 38720.1312 19 44 38720.1312 44
20 38720.1312 20 45 38720.1312 45
21 38720.1312 21 46 38720.1312 46
22 38720.1312 22 47 38720.1312 47
23 38720.1312 23 48 38720.1312 48
24 38720.1312 24 49 38720.1312 49
25 38720.1312 25 50 38720.1312 50
26 38720.1312 26 51 38720.1312 51
27 38720.1312 27 52 38720.1312 52
28 38720.1312 28 53 38720.1312 53
29 38720.1312 29 54 38720.1312 54
30 38720.1312 30 55 38720.1312 55
31 38720.1312 31 56 38720.1312 56
32 38720.1312 32 57 38720.1312 57
33 38720.1312 33 58 38720.1312 58
34 38720.1312 34 59 38720.1312 59
35 38720.1312 35 60 38720.1312 60
36 38720.1312 36
34 x77 mm———

BLUE-LINE SET 30

Oleo de corte alto desempenho “MECUTOIL 100

Misturar com agua. 5% 6leo = Para a¢os de construgdo stan-
dard e metais NE, 10% Oleo = Para acos altamente duros e
aco inoxidavel. Para trabalhos mais exigentes pode misturar
até 50% Oleo na agua. Podera usar o 6leo sem ser mistura-
do. Por exemplo para encher as bombas de pressao de refri-

geracao Karnasch.
38760.110010

38760.1100025

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.

P Revestimento patenteado DuraBlue que
confere uma dureza extra e uma superficie

onivel BLUE-LINE 55 com 55 mm pro-

BLUE-LINE PRO

P> Fresas ASP para trabalhos onde a exigéncia
de corte é Superior, como exemplo, corte em
Ferro de linhas ferroviarias, aco inoxidavel e
ligas exoticas.

P Fabricadas em aco especial HSS-XE com
dentes de dureza superior (68 HRC)
aumentando a durabilidade das fresas

UE-LINE PRO 55 com

i fvel BL
Disport undidade de corte

55 mm prof

38720.1284
38720.1284 12
38720.1284 13
38720.1284 14

38720.1284
38720.1284 25
38720.1284 26
38720.1284 27

15 38720.1284 15 28 38720.1284 28
16 38720.1284 16 29 38720.1284 29
17 38720.1284 17 30 38720.1284 30
18 38720.1284 18 31 38720.1284 31
19 38720.1284 19 32 38720.1284 32
20 38720.1284 20 33 38720.1284 33
21 38720.1284 21 34 38720.1284 34
22 38720.1284 22 35 38720.1284 35
23 38720.1284 23 36 38720.1284 36
24 38720.1284 24

Cera especial de corte

Especialmente para metais tais como aluminio,
cobre, bronze. A cera adere a ferramenta. Ideal
quando esta a trabalhar em condi¢des dificeis,como
exemplo, de cabeca para baixo. Livre de cloro.

38760.1200

P6,34x77 mm 44

BLUE-LINE PRO SET 30
38720.1331

@ mm
4

+ 2 Extratores

Spray de corte alto desempenho “MECUTSPRAY*

Spray de acao manual. Contetido 500 ml. Ideal
para todo o tipo de fresagem em aco e metais
NE . Biodegradavel respeitando a norma CEC-
L-33-T82.

500 ml
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Série KE - Chanfradora para escarear, chanfro de bordas internas e externas, para arestas e raios visiveis.
Largura até 16 mm de chanfro e preparacao para soldadura. Velocidade continuamente ajustavel.

KE 6-2 KE 10-2 KE 16-2

P Ajuste da altura do bisel sem recorrer a P Maquina potente e acessivel P> Ajuste do angulo continuamente variavel
ferramentas P> Ajuste da altura de bisel sem recorrer a entre 0-60°

P> Chanfro de raios e escarear furos até 20mm de ferramentas P Com 2x cabega de corte com 6 pastilhas cada
diametro P> Chanfro de raios e escarear furos até 30mm de P Ideal para chanfrar tubos com os rolos de

P> Cabeca de corte com 3 pastilhas diametro suporte ajustaveis montados

P> Cabeca de corte com 6 pastilhas

il £

Com cabega 45° para 3 pastilhas Com cabega 45° para 6 pastilhas Possibilidade de chanfrar tubos

Céd.: 3990007 Fig. KE 6-2 com pega lateral  Fig. KE 10-2 com Céd.: 3990012 Céd.: 3990017 Fig. KE 16-2 com
pega frontal pega frontal
[Dados técnicos I | _KE6-2 KE 10-2 20 ieslE SifEEEeE
~ 45° 45 0/15/30/
o |, 6
ALl diiie (opcional 30)  (opcional 30/37,5) 37,5/ 45/ 60
Largura chanfroa 0° mm - - 21 Caixa em plastico Caixa em plastico Caixa em plastico
Largura chanfroa 15° mm - - 15,7 Cabeca de corte 45° Cabeca de corte 45° para| [2x Cabeca de corte
Largura chanfro a 302 [ = = 16,7 para 3 pastilhas 6 pastilhas para 6 pastilhas
Largura chanfro 37,5° _mm = = 17,8 1x conjunto de 3 pastilhas| |1x conjunto de 6 1x conjunto de 12
Largura chanfroa 45° mm 0-6 0-10,6 mm 20,0 de corte reversiveis 4x pastilhas de corte pastilhas de corte
Largura chanfro a 60° mm - - 18,0 - - -
Didmetro do tubo mm _ _ 150 - 350 1x Kit ferramenta 1x Kit ferramenta 1x Kit ferramenta
Ligacdo elétrica v 230 230 230 1x pega lateral 1x pega frontal 1x pega frontal
Motor W 1.100 1.800 1.100
Velocidade (variavel) min!  3.000 - 6.000 2.300 - 6.500 3.000
Peso kg 4,7 6,5 20,1
@) ) (&)
@)
(5) ©
ay
©) (6)
Acessorios opcionais KE 6-2 Art. No. Acessérios opcionais Art. No Acessérios opcionais Art. No
1 Cabeca 30° 3990020 KE 10-2 c KE 16-2 C
2 Cabeca 45° 3990021 6 Conjunto pastilhas (6 uni.) 3991110 10 Cabeca fresagem 3991605
3 Conj. pastilhas/10 uni. 3990022 7 Cabeca fresagem e Rolos guia 45° 3991111 11 Conjunto pastilhas (12 uni.) 3991606
4 Rolos guia 45° 3990023 8 Cabeca fresagem e Rolos guia 30° 3991112
5 Rolos guia 30° 3990024 9 Cabeca fresagem e Rolos guia 37,5° 3991113
|70 As informagdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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KE 100 - Chanfradora de arestas para trabalhar fixo ou movel

P> Para criar arestas visiveis limpas e preparar
para soldadura

P> Pode ser usado fixo ou mével

P Mudanga entre fixo e mével sem grande
esforco gracas a facil remogdo da base e pega

P> Ajuste da altura do bisel sem recorrera
ferramentas

P> Configuragdo standard de dngulo 15°, 30° e
45°

Indicado para trabalhar com
pldstico e metais:

» Avan¢o manual

P> Potente e préatico

P> Para o chanfro de acos e metais ndo ferrosos

P Montagem funcional das pegas permite uma
execucdo segura quando operado de forma
moével

Cod.: 3992000

[
Angulo chanfro © 15/30/45 .
Largura chanfro a 15° mm aprox. 5 Cabeca fresagem equipada
Largura chanfro a 30° mm aprox. 6 com pastilhas

Largura chanfro a 45° mm aprox. 7 3 apoios de borracha

Ligacao elétrica 50 Hz \% 230 Deslizador peca trabalho
Motor W 750

Dimensdes (C x L x A max.) mm 360x 230 x 280 1 Pega lateral

Peso kg aprox. 9

Velocidades (variaveis) min’! 2.000 - 5.000

P> Guia com roda auxiliar para um movimento
suave

P> Desligamento automatico em caso de
sobrecarga térmica

Exemplos de aplicacao:

Movel

Estacionario

Acessorios (opcionais) Art.No.
Cabeca fresagem 3992005
Conjunto pastilhas 3992006

KE 150 - Chanfradora de arestas de bancada para bordas perfeitas e preparacao de soldadura

P> Para ago, aco inox, aluminio, madeira ou plastico

P Com ajuste de dngulo continuo e pontos de
fixagao para15°30°e45°
P Adequado para operagao de longo prazo

P> Ajuste manual da altura do cortador via volante

P> Ajuste da profundidade do chanfro via escala

Composicao KE 150
5 pastilhas retas

Dados técnicos [

Cod.: 3992150

Angulo chanfro ® 15 /30 / 45
Largura chanfro a 15° mm 1,4 -5,2
Largura chanfro a 30° mm 3,3-5,8
Largura chanfro a 45° mm 0-7
Ligacao elétrica

Motor W 1.100
Tensao 50 Hz V 230
Dimensoes e peso

Dimensdes (C x L x A aprox.) mm 500 X 545 x 450
Peso aprox. kg 48

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.

Cabeca de fresagem 3992005
Pastilhas retas 10 3992160
Pastilhas raio 5 mm 10 3992161
Pastilhas raio 3 mm 10 3992162

i
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SM 100 - Polidora para remocao de rebarbas, acondicionamento de superficies,
remocao de residuos de tinta e polimentos diversos

P Aplicacdo para aco inox, ferro fundido, aluminio,
plasticos, etc.
P> Motor potente com ”soft-start“ e protecdo de

P> Sistema eletrénico de rotagdo constante mesmo sob
carga
P Ajuste continuo da rotagdo conforme a pega a trabalhar

-

sobrecarga P Regulacdo continua das rotagdes no punho
P Trabalho sem fadiga gragas aos dois pontos de pegada P> Caixa de engrenagens robusta de aluminio fundido
maquina

» Acabamento acetinado em
material plano

Composicao SM 100

Caixa em plastico

Rolo borracha insuflavel

Bomba de ar para rolo borracha insuflavel
Cinta de malha abrasiva grossa (@ 90 x 100 mm)
Cinta lixa K 60 (100 x 292 mm)

Cinta lixa K 100 (100 x 292 mm)

Cinta lixa K 180 (100 x 292 mm)

Rolo para lixa

Velcro (40 x 60 mm)

Cinta de lixa velcro K 120 (40 x 600 mm)
Cintas velcro (30 x 700 mm)

Rolo tecido ndo tecido (105 x 100 x 19 mm)
Espacadores 10 pecas (40 x 19 x 5 mm)

.

» Acabamento em ago redondo
com bandas de velcro para por
ex. corrimdes pré instalados

Cod.: 3990100

.

@ max. abrasivo mm 100

Largura min./max. mm 30/100

Dimensdes eixo mm @19 x100

Rotacdes min? 1000 - 2400

Capacidade w 1200 Cintas de lixar e outros acessoérios » Fixagdo fdcil da manga de lixa,
Ligacdo elétrica 50 Hz \4 230 no catalogo geral Metallkraft simplesmente bombeando ar
Peso aprox. kg 4,8 para o rolo insufldvel.

RSM 760 - Lixadora/Polidora de rolos pratica e flexivel, pode ser usada para
lixar, polir e acabamento acetinado

P> Prética e versatil para metalurgia em geral e
acabamento em corrimdes

P Projetado para acabamentos em tubos de
construcdo e gradeamentos ja montados

P> Ideal para trabalhos em espacos apertados ja
que o punho pode rodar 180°

P Motor robusto com arranque suave e prote¢ao e
sobrecarga

P> Sistema eletrdnico de rotagdo constante mesmo
quando sob carga

P> Ajuste continuo da rotagdo, adaptando a peca
a trabalhar

» Mudanca das cintas de lixa rapida e facil, sem a
necessidade de ferramentas

Composi¢cao RSM 760

Caixa em plastico

Cinta malha abrasiva grossa (40 x 760 mm)
5 uni. cinta lixa K 120 (40 x 760 mm)

5 uni. cinta lixa K 220 (40 x 760 mm)

P> Trabalho de lixa circular 360° em 2 fases

P Braco de lixa 270° em liga leve com duas polias

P> Pode ajustar a pega em 3 posi¢des diferentes
para um manuseamento perfeito

Cod.: 3990760

[

Comprimento max. da cinta mm 760

Largura da cinta mm 40

@ min. rolo mm 15

@ max. tubo mm 180

Velocidade da cinta m/sgg. 3-12

Rotagdes min 1600 - 3200

Capacidade W 1200

Ligacao elétrica 50 Hz \ 230 Fig. mostra equipamento
Peso aprox. kg 3,4 completo RSM 760

-

» 0 punho pode ser montado em 3
posigoes diferentes para melhor
se adaptar ao trabalho

-

» Com apenas 2 passo
consegue um trabalho
completo de 360°

-

» Particularmente indicado
para corrimées jd instalados

As informagoes e s constantes

aviso prévio.

podem sofrer alf
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BTS 51 - Lixadora de disco e cinta universal com brago inclinavel

P Ajuste manual da tensdo da cinta

P> Ajuste fino para paralelismo da cinta

P> 2 mesas, ajustaveis com alavancas de aperto
P 1 Cinta de lixa (K80) e Disco de lixa (K80)

P Motor potente

» Com bocal de aspiracdo

P> Rapidez na mudanga de cinta

P> Fixacdo simples a banca de trabalho

Composicao BTS 51

BTS 51

Cinta de lixa 1000 x 50, K 80

Disco de lixa 3150 mm, K80 c/velcro
Disco velcro 3150 mm

BTS 51 Suporte grafite 3721001 10
C6d.: 3700051
1000 x 50 mm K40 3721004 10
1000 x 50 mm K60 3721006 10
1000 x 50 mm K80 3721008 10
1000 x 50 mm K100 3721010 10
Discos lixa c/velcro
|| @ 150 mm disco velcro 5911001
Dimensdes da cinta mm 1000 x 50 @ 150 mm K40 5911504 10
@ Disco mm 150 @ 150 mm K60 5911506 10
Velocidade da cinta m/seg. 22 @ 150 mm K80 5911508 10
Rolo de contacto / @ Polia mm 75/ 152 @150 mm K100 5911510 10
Poténcia motor 50 Hz W/V 750 / 230 @150 mm K120 5911512 10
Dimensdes mm mm 375x230x620 @150 mm K150 5911515 10
Peso kg 20 @150 mm K180 5911518 10

BEG 250 - Rebarbadoras de escova de arame para industria e comércio,
modelo S com aspiracao

P> Escova de arame de série (250 x 40 x 24mm com P Guarda de grandes dimensdes para protegao
arame @ 0,5mm) para trabalhar em metal contra fafscas e limalhas
P Com prisma de suporte da peca ajustavel » Modelo S equipado com aspirador, com motor
préprio e saco de recolha.
BEG 250 BEG 250 S

Céd.: 3730251 » Guarda de grandes dimensées

Cod.: 3730250

Interruptor de no equipamento
paragem de (BEG 250°S) » Prisma de suporte ajustdvel
emergéncia em altura

operado com o pé

BEG 250 BEG 250 S
| BEG250 |
Dimensdes escova mm @ 250 x 40 @ 250 x 40 Arame @ 0,2mm para Ago 3730260
Furo escova mm @ 24 @24 Arame @ 0,3mm para A¢o 3730261
Velocidade escova min’! 3000 3000 Arame @ 0,2mm para A¢o inox 3730264
Poténcia motor 50 Hz kw /v 2,2 / 400 2,2 [/ 400 Arame @ 0,3mm para A¢o inox 3730265
Aspiracdo m3/min - 8,5 Saco (apenas para BEG 250 S) 3722150
Dimensdes (CxLxA) mm mm  420x500x 1120 440x600x 1120
Peso kg 50 60

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Série MBSM - Lixadoras de cinta

P> Lixadoras de cinta para metal, indicadas para
superficies, extremidades e arredondamentos

P> Motores potentes sem vibragdes para um
melhor resultado final

P> Protecdo basculante

P Mudanga da cinta de lixa em poucos segundos
gracas a um sistema de fixagao rapida

»> Grande superficie plana de trabalho gragas a
protecao basculante

P> Usadas com ou sem unidade de extragado

P Com 2 bocais de extragao - Um diretamente
por baixo da caixa de faiscas e outro no rolo
traseiro

P> Superficie longa e continua de trabalho depois
de remover todas as partes amoviveis.

P> Ajuste facil da a¢do da cinta via um parafuso
de ajuste

P> Ajuste da tensdo automatico da cinta de lixa,

GATALOGO RESUMO O 1 /25

MBSM 100-130 e MBSM 100-130-2

P> Pode serusado em bancada ou pedestal
(Usando o acessério opcional)
MBSM 100-130-2, 75-200-2 e 150-200-2

» Com 2 velocidades - para trabalhar Ao e Ago
inox
MBSM 75-200 e MBSM 150-200-2

P Velocidade continuamente ajustavel

gracas a um sistema de mola que suporta a
tensao.

P Em todos os modelos superficie de trabalho plana e
continua, possivel pela remog¢ao de algumas partes.
P Permite trabalhar pecas compridas

<

MBSM 100-130-2, 75-200-2 e 150-200-2
2 velocidade de cinta

» Mudanga simples e
rdpida gragas ao sistema
de fixag¢do rdapida da
cinta de lixa (Fig. MBSM
150-200-2)

P Ligagdo de extragdo
@ 100 mm
(Fig. MBSM 150-200-2)

MBSM 75-200-1
P Fig. mostra 400 V
» Modelo com 2 Velocidades

MBSM 100-130-2
» Fig. mostra 400 V
» Modelo com 2 Velocidades

MBSM 100-130

» 230 Volt-Modelo com 1 Velocidade MBSM 150-200-2

MBSM
Composicdo: MBSM MBSM 75-200-1 MBSM MBSM
> Cinta de lixa 100-130 100-130-2 Cod.: 3922070 (230V) 75-200-2 150-200-2

Cod.: 3921226

Cod.: 3921225

Cod.: 3922075

Cod.: 3922150

Cod.: 3922071 (400V)

100-130 100-130-2 75-200-1 (230 75-200-1 (400 75-200-2 150-200-2
Largura lixa 100 100 75 75 75 150
Dimensdes cinta lixa mm 100x 1220 100x 1220 75 x 2000 75 x 2000 75 x 2000 150 x 2000
Velocidade da cinta m/s 19 9,5/19 29 29 14,5/29 14,5/29
@ Rolo contacto mm 130 130 200 200 200 200
@ Bocal extragao mm 2x75 2x75 2x100 2x100 2x100 2x100
Poténcia motor kw 1,5 1/1,5 3 3 1,5/2,2 2,2/2,8
Ligacdo elétrica 50 Hz \% 230 400 230 400 400 400
Dimensodes(C x L x A) mm 690x390x360 690x390x360 1070x340x950 1070x340x950 1070x340x950 1070x415x950
Peso kg 37 37 72 72 72 90

ACESSORIOS OPCIONAIS DE LIXADORAS

Acessérios MBSM 100-130/ Cod. Qtd. Acessorios MBSM 75-200-2
MBSM 100-130-2 Rolo de contacto

Base opcional Suporte grafite

Rolo de contacto Cintas de lixa 75 x 2000 mm
Suporte grafite K40

Cintas de lixal00 x 1220 mm K60

K80

K120

Conj. standard

75 x 2000 para aco
constituido por

3x K40, 4x K80, 3x K120

Cod.
3922076
3921231

Acessorios MBSM 150-200-2
Rolo de contacto

Suporte grafite

Cintas de lixa 150 x 2000 mm
K40

K60

K80

K120

Conj. standard 150 x 2000
para aco

constituido por:

3x K40, 4x K80, 3x K120

3922151

3921227 3921232

3921222
3921230 3722004
3722006
3722008

3722009

3722014
3722016
3722018
3722019

3726040
3726060
3726080

3726120

Conj. standard 3722000 3722010

100 x 1220 para aco
constituido por:
3x K40, 4x K80, 3x K120

3726000 3722022

3722023
3722024
3722026

3723022
3723023
3723024
3723025
3723026

3727040
3727060
3727080
3727120

Conj. tecida 75 x 2000
para carga pontual 3722001 1
constituido por::

4x K24, 3x K40, 3x K60

Conij. tecida 150 x 2000
para carga pontual
constituido por::

4x K24, 3x K40, 3x K60

Conj. tecida 100 x 1220
para carga pontual
constituido por:

3x K40, 4x K80, 3x K120

3722011
3726001

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Lixadoras de cinta MBSM 100-140 — para lixar superficies, arestas e arredondar

P> Motores potentes e operagdo livre de vibragdo para os melhores resultados
de retificagao

P Mudanca da cinta de lixa em poucos segundos gracas a um sistema de
fixacdo rapida

P> Tensionamento automatico da cinta através de sistema
assistido por mola

P Superficie longa e continua de trabalho depois de abrir a tampa

P> Ajuste facil da acdo da cinta através de parafuso de ajuste

P> Superficie de desbaste plana continua ap6s a remogao de acessoérios
permite desbaste mesmo de pecas longas

P> Pode ser usado com e sem aspira¢do

P Com 2 bocais de extragdo - Um diretamente por baixo da caixa de faiscas e
outro no rolo traseiro

P Protecdo basculante

P> Pode ser usado como modelo de bancada ou com a base opcional

L

» Modelo MBSM 100-140-2
com duas velocidades

Composigdo: MBSM 100- MBSM 100-
> 1 B?SE ) 140-1230V 140-2 400V
> 1 Cinta de lixa K80 Cod.: 3923141 Cod.: 3923142
> Ferramenta operacional
[
Suporte de grafite Cx L mm 285 x 100 285 x 100
Largura max. lixa mm 100 100
Dimensdes cinta de lixa mm 1220 x 100 1220 x 100
Velocidade da cinta m/s 20 10/ 20 » Ajuste facil da fita
() LR ORI ENTD mm 140 /130x100 140 /130 x 100
@ Roda de contacto x Largura MBSM 100-140-2
@ Tubo de extragdo mm 2x75 2x75
Poténcia motor kw 1,5 1/1,5
Ligacdo elétrica 50 Hz \Y 230 400
Dimensdes (Cx L x A) mm 640 X 450 x 420 640 x 450 x 420
Peso kg 39 39

Lixadoras de cinta MBSM 240 — para lixar superficies, arestas e arredondar

P Motores potentes e operacdo livre de vibragdo para os melhores
resultados de retificagcao

P Mudanca da cinta de lixa em poucos segundos gracas a um sistema
de fixacao rapida

P Superficie longa e continua de trabalho depois de abrira tampa

P Superficie de desbaste plana continua ap6s a remogdo de acessérios
permite desbaste mesmo de pe¢as longas

P Pode ser usado com e sem aspiracdo

P Com 2 bocais de extragdo - Um diretamente por baixo da caixa de
faiscas e outro no rolo traseiro

P> Ajuste facil da acdo da cinta através de parafuso de ajuste D Ajuste fdcil da fita

P Tensionamento automatico da cinta através de sistema assistido por
mola

P Unidade inclinavel

P Protecdo basculante

» Modelo MBSM 75-240-2 e 150-240-2 com duas velocidades de cinta
para retificar ago e ago inoxidavel

.

MBSM 150-240-2 400V

MBSM 75- MBSM 75- MBSM 150-
240-1230V 240-2 230V 240-2 400V

Composigao:
> Base da maquina

> 1 cinta de lixa K80

> Ferramenta operacional Céd.: 3923271 Céd.: 3923273 Céd.: 3923315
| MBSM 75-240-1 230 V MBSM 75-240-2 400 V MBSM 150-240-2 400 V
Largura max. lixa mm 75 75 150
Dimensdes cinta de lixa mm 2000 x 75 2000 x 75 2000 x 150
Velocidade da cinta m/s 36 18 /36 18 /36
g ggjg 32 icc)lr?tg?::)exnr;r/g i mm 240 / 200 x 75 240 / 200 x 75 240/ 200 x 150
Suporte de grafite Cx L mm 495 x75 495 x75 495 x 150
@ Bocal extragao mm 2 x100 2 x 100 2 x 100
Poténcia motor kw 3,3 3/4 3/4
Ligacao elétrica 50 Hz \ 230 400 400
Dimensoes (Cx L x A) mm 1000 x 500 x 1150 1000 x 500 x 1150 1000 x 570 x 1150
Peso kg 82 82 98

As informagdes e imagens constantes |75
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Lixadora de cinta MBSM 75-200-1V -
Retificadora de cinta vertical para superficies e bordas

P> Economizador de espago devido ao design vertical

P> Motor potente para elevado desempenho

P> Operacao praticamente sem vibragcdo para melhores resultados
de retificagao

P> Pode ser utilizado com ou sem extragao

P> Ajuste simples do curso da correia através do parafuso de ajuste

P> Tensionamento automatico da cinta de lixa por mola

P> Protecdo pode serinclinada

MBSM
75-200-1V

Cod.: 3925070

|
Largura max. lixa mm 7%
Dimensdes da cinta (Cx L) mm 2.000 x 75
Velocidade da cinta m/s 26

@ Polia / Rolo de contacto mm 180/ 102
Velocidade do motor min’? 2800

@ Bocal extracdo mm 76
Poténcia motor kW 1,1
Ligacdo elétrica 50 Hz \% 230
Dimensdes Cx L x A mm 420x330x1.080
Peso kg 45

GATALOGO RESUMO O 1 /25

Acessorios opcionais Art.No.
Cinta de lixa 750 x 2000 mm
Metal universal,

Qtd.

Utilizacdo Metais-NF, Alu
K40 3722004 10
K60 3722006 10
K80 3722008 10
K120 3722009 10

Cinta de lixa com suporte de tecido
Aluminio fundido,

Utilizagao aco inoxidavel, aco
K40 3722022 10
K60 3722006 10
K80 3722024 10
K120 3722026

Conjunto de cintas de lixa
Aluminio fundido,

Utilizacao aco inoxidavel, aco
. 4 uni. K25
Composicao 3 uni. K40
3 uni. K60
2000 x 75 mm 3722001

Conjunto de cintas de lixa
Metal universal,

Utilizacao Metais-NF, Alu
4 uni. K25
Composicao 3 uni. K40
3 uni. K60
2000 x 75 mm 3722001
Roda de contato
@102 x 75 mm 3925080

176

Série MBSM - Lixadoras com extra¢ao integrada (AS)
P> Lixadoras de cinta para metal, indicadas para P Com 2 bocais de extragdo - Um diretamente
superficies, extremidades e arredondamentos por baixo da caixa de faiscas e outro no rolo
P Motores potentes sem vibragdes para um traseiro
melhor resultado final P> Superficie longa e continua de trabalho depois
P Protecdo basculante de remover os acessorios
P Mudanga da cinta de lixa em poucos segundos P> Ajuste facil da agdo da cinta através de
gragas a um sistema de fixacdo rapida parafuso de ajuste

MBSM 150-20 AS

MBSM
75-20 AS

MBSM 75-20

Composi¢ao

MBSM
75-20

MBSM 75-20 / MBSM 150-20

MBSM
150-20

» Com travdo de motor, altura de trabalho
ajustavel, protecdo, batente de angulo e
interruptor de protecdo do motor

P Inclinagdo regulavel continuamente

MBSM 75-20 AS e MBSM 150-20 AS
P Duas ligagdes de extragdo integrada com
mangueiras robustas e flexiveis

Rt Qualidade
g b Made in
* 4k Europe

Saco de filtro 3722150
(para MBSM 75-20 AS
/ MBSM 150-20 AS)

Composicao

MBSM 75-20 AS / MBSM 150-20 AS
Cinta de lixa K60
Saco de filtro

- Duas mangueiras de extracdo

MBSM
150-20 AS

Cinta de lixa K60 Cod.: 3712075 Cod.: 3712076 Cod.: 3712150 Cod.: 3712151
Dados técnicos 0 1| mBsm75-20 ___§  mBSM75-20As | MBSM150-20 |  MBSM150-20AS |
Extracdo integrada Nao Sim Nao Sim
Largura lixa mm 75 75 150 150
Velocidade da cinta m/s 30 30 30 30
Poténcia motor kW 3,0 3,0 3,6 3,6
Ligagao elétrica \Y 400 400 400 400
Dimensdes cinta lixa mm 75 x 2.000 75 x 2.000 150 x 2.000 150 x 2.000
@ Roda de acionamento / mm 200 /200x 75 200 /200x 75 200 / 200 x 150 200 / 200 x 150
@ Roda de contacto x Largura
@ Bocal extracao mm 60 60 60 60
Desempenho de extracao m3h = 540 = 540
Dimensoes(C x L x A) mm 490 x 995 x 1.025 490 x 995 x 1.025 527 x 995 x 1.025 527 x 995 x 1.025
Peso kg 85 111 114 140

As informagdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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KRBS 101 - Lixadora multifun¢des inovadora e multifuncional tipo boca de lobo para tubos,

barra e perfis, com duas velocidades. Retificacao de superficie na parte superior e rebarbar na traseira
P> Operagao facil e simplificada pelo grampo rotativo facilde P Motor potente

configurar P Quase todos os ajustes podem ser efetuados sem recorrer
P Os mordentes do grampo rotativo permitem fixar de forma a ferramentas
segura tubo quadrado, redondo e barra ago P> Protecdo de dimensdes generosas com dobradica,
» Angulo regulavel de 30 - 90° e de 0° - 60° permitindo excelente campo de visao
P> Substituicdo rapida e sem necessidade de recorrer a » Otima adaptacdo a qualquer material gracas as 2
ferramentas do rolo tensor gragas a um sistema de encaixe velocidades (15 m/seg indicado para A¢o Inox e Aluminio, \
melhorado 30 m/seg perfeito para Ago de construcao
P> Durabilidade superior gragas a rolos melhorados de P Com dois tabuleiros de recolha de aparas facilmente
maiores dimensdes amoviveis

»> Suportes praticos para rolos tensores integrados na base P> Bocal de succao (4 80 mm) para sistemas de extragao
P> Vasta gama de rolos tensores disponiveis como acessdrios disponiveis

para trabalhar diferentes diametros de tubos P> Disponivel também como acessério
P Mudanca rapida entre lixadeira de tubo e lixadeira de cinta P> Vibracdes da estrutura e base reduzidas

» Mudanga rdpida e simples
sem ferramenta do rolo tensor,
gragas ao suporte de troca
rdpida otimizado

Composigao
KRBS 101
1x Cinta de lixa K 40 para lixar ago

inoxidavel e ferro fundido
\ 2x Coletor de aparas
1x Chave de servico

1x Rolo 42 mm

P Os grampos rotativos permitem fixar Rolo para tubo 3/8" 3723050

de forma segura tubo quadrado, Rolo para tubo 1/2" 3723051

redondo e barra aco Rolo para tubo 22 mm 3723052

» Os mordentes prismdticos permitem Rolo para tubo 3/4" 3723053

fixar de forma segura tubo quadrado Rolo para tubo 28 mm 3723054

e redondo. Rolo para tubo 1" 3723055

» Os perfis de fixacdo adicionais Rolo para tubo 34 mm 3723056

permitem igualmente fixar pecas Rolo para tubo 1 1/4" 3723057

planas e tubos  quadrados Rolo para tubo 44 mm 3723058

Rolo para tubo 42 mm 3723065

Rolo paratubo 1 1/2" 3723059

Rolo para tubo 50 mm 3723060

KRBS 101 Rolo para tubo 2" 3723061

Cod.: 3921001 Rolo para tubo 62 mm 3723062

—— Rolo para tubo 2 1/2" 3723063

e Rolo para tubo 78 mm 3723064
Diametro de trabalho mm 20-76 Cinta de lixa 2000 x 100 mm Art.No. Qtd.
Angulo de trabalho © 30-90/0-60 K40 Aluminio 3724740 10
Cinta lixa (Cx L) mm 2.000 x 100 K60 Aluminio 3724760 10
Velocidade da cinta m/s 15/ 30 K100 Aluminio 3724710 10
Poténcia motor kW 2,5/3,3 K120 Aluminio 3724712 10
Ligacdo elétrica 50 Hz \Y 400 K40 Aco inoxidavel/aco carbono 3724840 10
@ Bocal extracao mm 2x74 K60 Aco inoxidavel/ago carbono 3724860 10
Dimensdes (Cx L x A) mm 1250x750x 1140 K100 Aco inoxidavel/ago carbono 3724810 10
Peso kg 159 K120 Aco inoxidavel/ago carbono 3724812 10

AGESSUIRIDS UP[:IDNAIS DE LIXADURAS Extracao opcional

AS 1400

Roda de contato opcional Art. No. i i C6d.: 3922011
para MBSM 100-140* 3924020 para MBSM 100-140 3924025

para MBSM 75-240 / 100-130/ 3924022 para MBSM 75-240 3924027

100-130-2* para MBSM 150-240-2 3924029 ver pag. 178
para MBSM 150-240-2* 3924024 para MBSM 100-130/ MBSM 100-130-2 3921230

para MBSM 75-200-2* 3922076 para MBSM 75-200-2 3921231

para MBSM 150-200-2* 3922151 para MBSM 150-200-2 3921232

Opcionais 100x1220 mm  Art.No. Qtd. Opcionais 75x2.000 mm Art.No. Qtd. Opcionais 150x2000 mm  Art.No. Qtd.
Cinta de lixa 100 x 1220 mm inta de lixa 75 x 2.000 mm Cinta de lixa 150 x 2.000 mm

K40 3726040 K40 3722004 10 K40 3722014
K60 3726060 K60 3722006 10 K60 3722016
K80 3726080 K80 3722008 10 K80 3722018
K120 3726120 K120 3722009 10 K120 3722019
Kit inicial 100 x 1220 3726000 Kit inicial 75 x 2000 3722000 1 Kit inicial 150 x 2000 3722010
consiste em: 3x K40, 4x K80, 3x K120 consiste em: 3x K40, 4x K80, 3x K120 consiste em: 3x K40, 4x K80, 3x K120
Cinta de lixa 100 x 1220 mm inta de lixa 75 x 2.000 mm Cinta de lixa 150 x 2.000 mm

para carga pontual para carga pontual para carga pontual

K40 3727040 K24 3722022 10 K24 3723022
K60 3727060 K36 3722023 10 K36 3723023
K80 3727080 K40 3722024 10 K40 3723024
K100 3727120 K60 3722026 10 K60 3723026
Kit cinta tecido 100x1220 3726001 Kit cinta tecido 75x2000 3722001 1 Kit cinta tecido 150x2000 3722011
consiste em: 3x K40, 4x K80, 3x K120 consiste em: 4x K24, 3x K40, 3x K60 consiste em: 4x K24, 3x K40, 3x K60

*
As informacdes e imagens constantes Entregue sem rolamentos de esfera |77

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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RSM 114 - Lixadora para tubos

P Adequado para tubos redondos e quadrados,
bem como material s6lido

P> Velocidade de avanco e de lixar infinitamente
ajustavel

P Lixar, limpar ou polir

P> Duas cintas de lixar paralelas em uma cabeca
rotativa, a rotagao da peca de trabalho é

eliminada
P Unidade de avanco com rolos de borracha para

garantir a alimentacdo segura da peca » Duas correias de lixar paralelas
P O tubo é fixado através de volante na unidade de em uma cabega rotativa, a

avanco rotacdo da pega de trabalho é
P Bocal para extragdo eliminada

P> Troca facil da cinta de lixar
P Painel de controlo separado com pedal para
controlo da cabeca rotativa

Cod.: 3700114

» Exemplo de aplicagdo:

| retificacdo de tubos redondos
Diametro do tubo mm 10-114
Comprimento min. (uni. avango) mm 355
N2 de correias 2
Velocidade da cinta m/s 16
Velocidade de avanco m/s 31=122 Cinta de lixa 940x50 K80 10 3728908
Dimensdes da cinta (Cx L) mm 940 x 50 Cinta de lixa 940x50 K120 10 3728912
Motor kw 4,75 Cinta de lixa 940x50 K180 10 3728918
Ligacdo elétrica 50 Hz \Y 400 Cinta de lixa 940x50 K240 10 3728924
@ Bocal extragado mm 76 Cinta de lixa 940x50 K320 10 3728932
Dimensdes (Cx L x A) mm 650 x 800 x 1.300 Cinta de lixa 940x50 K400 10 3728940
Peso kg 265 Cinta de lixa 940x50 K600 10 3728960
AS 1400- Conjunto de extracao projetado para MBSM 100-130 e MBSM 100-130-2
P Troca rapida e facil do filtro Composicao
P> Contentor de recolha grande com gaveta de AS 1400

acesso frontal 4 x Bracadeiras @70 -90 mm

P Conjunto compacto e seguro

P> Alta capacidade no interior _
P> Aspiragdo eficaz AS 1400

1 x Mangueira @ 75 mm, 1 m comprimento

1 x Mangueira @ 75 mm, 2 m comprimento

Acessorios opcionais

Cod.: 3922011

PeqTe e Mangueiras (AS 1400) Cod.
ados técnicos [ AS1400 | -
1x Mangueira @ 75mm

Motor 0,55 kW s /" 3922012

—— T primento
Ligacdo elétrica 230V / 50 Hz 1x Mangueira @ 75mm /
Bocal aspiragao 2Xx@75mm 2m cong1 fimento 3922013
Aspiracao 840 m3/h . p .
Dimensdes C x L x A 920 x 590 x 850 mm Acessorios (AS 1400) Cad.
Peso 58 kg Filtro de substituicao 3922014

AS 1601 - Conjunto extracao projetado para MBSM 75-200-2 e MBSM 150-200-2

P Troca rapida e facil do filtro
P Grande recipiente de coleta
» Conjunto compacto e seguro
P Alta capacidade no interior s
» Aspiracdo eficaz Composicao
P Com saco de poeiras m AS 1601
Céd.: 3922006 1xSaco
- 4 x Bragadeiras @ 100 - 120 mm

1 x Mangueira @ 100 mm, 1 m Comp.

AS 1601 :

Motor 0,75 kW 1 x Mangueira @ 100 mm, 2 m Comp.

Ligacdo elétrica 400V / 50 Hz

Bocal aspiracao 2x @100 mm

Extracdo sem saco poeiras/tubos 1.100 m3/h - — .

Dimensdes sem saco poeiras 560 x 840 x 1180 mm Acessorios opcionais (AS 1601) Cod.

Peso 36 kg Saco de substituicao 3922002
|78 As informagdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Série MBSM ESE - Lixadoras de mesa universais com cintas longas para lixar superficies e 3‘;:‘11;“
bordas de pecas longas RS Europe
P> Para uso na industria de metalomecanica, para » Com mesa dividida e rebativel, gaveta para lixar

lixar, polimento, especialmente em aco inox e iluminacdo de trabalho integrada
P> Rolos de 225 mm balanceados para um 6timo » Movimento suave da mesa mesmo sob carga

desempenho, baixa vibragao P Ajuste facil da cinta de lixa
P> Regulagao infinita da velocidade 4,5 — 27 m/s P Sapata de lixar com rolos de borracha para uma

gracas ao variador de frequéncia descoloragdo menor durante o processo
P> Ajuste elétrico da altura da mesa » Deslocamento para a esquerda e direita de série B Fig. Aco inox esquerda cru, direita lixada com

MBSM 2505 ESE, usada a cinta lixa
K 120 para estruturagao da superficie

mm) Velocidade da cinta variavel

A lixadora de superficies converte-se

mm) Ajuste simples da cinta de lixa em lixadora de extremidades em

poucos segundos

mm) Trabalha nos dois sentidos, Esq./Dir.

MBSM 2505 ESE
» Pode ser usada como
lixadora de cinta longa

Composicao MBSM
MBSM

MBSM
3005 ESE

Cod.: 3704015 Céd.: 3704025 Cod.: 3704030
I Opcional
Dimensdes da mesa mm 1.500 x 800 2.500 x 800 3.000 x 800
Ajuste em altura da mesa mm 540 540 540
Curso transversal da mesa mm 700 700 700
Carga max. da mesa 100 100 100
Dimensdes da sapata de lixar mm 270x 150 270x 150 270x 150
Velocidade da cinta variavel m/s 4,5 - 27 4,5 - 27 4,5 -27
Poténcia motor 400V /50 Hz /P2 kW 3 3 3
Diametro rolos de tracao mm 225 225 225
Dimensdes da cinta de lixa mm 5.020 x 150 7.000 x 150 8.000 x 150
Dimensdes do equipamento mm  2.500x1.300x 1.450 4.000 x1.300 x 1.450 4.500x1.300 x 1.450
Peso 470 516 530 » Sapata deslizante com
Diametro do bocal extragao mm 160 160 160

revestimento de grafite
especialmente concebida
para acabamento fino

» Art.No. 0532PER33000

Cintas de lixa para MBSM 1505 ESE Cintas de lixa para MBSM 2505 ESE  Cintas de lixa para MBSM 3005 ESE

(opcional) Dimensdes: 150 x 5020 mm (opcional) Dimensdes: 150 x 7000 mm (opcional) Dimensdes: 150 x 8000 mm Cintas de lixar e outros
Grao Art.No. Qtd. Grao Art.No. Qtd.  Grao Art.No. Qtd. acessérios no catalogo
para aluminio ? para aluminio 2 para aluminio ? geral Metallkraft

80 3721180 5 80 3725080 5 80 3724080 5

120 3721112 5 120 3725012 5 120 3724012 5

150 3721115 5 150 3725015 5 150 3724015 5

180 3721118 5 180 3725018 5 180 3724018 5

220 3721122 5 220 3725022 5 220 3724022 5

240 3721124 5 240 3725024 5 240 3724024 5

As informagdes e imagens constantes

2) Ao retificar aluminio, é essencial prestar atenc¢ao ao risco de incéndio |79
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MBSM 2500 RR - Retificadora de cinta longa para pecas planas, curvas e volumosas

P> Alta capacidade de trabalho gracas ao P> Operacado através de botdes e pedais
processamento com duas cintas de lixa e uma P Ajuste motorizado da altura da mesa
unidade de disco adicional com diametro de P A peca é fixada através de dispositivo de
150 mm para processamento localizado vacuo e pode ser movido livremente durante
P Uma sapata de lixar com um grande rolo de 0 processo
pressao ranhurado, o que significa menos P> Fixacdo pneumética da peca de trabalho
geracao de calor e menos manchas P O design especial (forma triangular) oferece
P Uma sapata de lixar com um grande rolo de uma area de trabalho livre na qual pode
pressdo ranhurado, criando menos calor e trabalhar com seguranca
menos manchas
» Controlo continuo da velocidade P Estacdo opcional para
» Sapata de lixar, rolo de contato ou estacdo Polir retificar e polir chapas
de rebarbacdo disponivel para diferentes Arredondar bordas de metal planas e curvas
resultados Retificar

Abreviatura do equipamento

Acabamento de superficies

2 Unidades retificadores
de Cintas de lixa

Ajuste de altura da mesa

@) 9]0 d0
B 00 RR
1 x Cinta de lixa K120

1 x Cinta de lixa K180

1 x Cinta de lixa @ 150 mm, K150

MBSM 2500 RR
Cod.: 4404100

Comprimento
Explicagao da largura

Comprimento de retificacdo
Velocidade da cinta de lixa
Comprimento Largura da cinta
Ajuste de altura da mesa
Diametro roda de contacto
Poténcia

Ligacao elétrica

Frequéncia

Dimensdes CxLx A

I
mm 2300
800 / 1500 mm = curso maximo do centro
da maquina para a frente / para tras

T 2300 @ Mesa de trabalho 2500x800 mm 4418000
m/s 38 @ Dispositivo de rolo de contacto 100x120 mm 4418010
mm 8000 x 120 © Dispositivo de retificacao 4418011
Tl 450 @ Dispositivo para grampos pneumaticos (para utilizar
- 100 os dispositivos de aperto para pecas finas #4418014 4418013
KW 6 ou grossas #4418015)

v 400
Hz 50 © Dispositivo de aperto para pecas finas 4418014
mm 2260 x 4100 x 2050 @ Dispositivo de aperto para pe¢as grossas 4418015
kg 900 (2) apenas disponivel de fabrica

Peso

PARA SISTEMAS DE EXTRAGAD E ACESSGRIOS CONSULTE 0 CATALOGO GERAL

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MMSM 150-2 - Retificadora manual para rebarbar, polir e limpar pecas

P> Operagdo através de braco articulado

P> Adequado para a retificacdo rapida e facil de
pecas individuais com formas e espessuras
diferentes

P> Fixacdo das pecas de trabalho através de
vacuo

P Cabecote pode ser equipado com duas
ferramentas p.ex rebolo e escovas, que pode
ser facilmente trocado inclinando o cabecote
em 180°

Aplicacoes

Retificagdo longitudinal
Acabamento de superficies MMSM 150-2
Cod.: 4401100
Escova abrasiva
Folha de lixa
Dadostécnicos —————J ] _mwsmis02 Operacil através ¢ braco
Mesa de trabalho Cx L mm 800 x 1300
[C)irga Ta); di ke 1(5)8 Precisa de aconselhamento?
Alltame r(? ;) ,Iscc? mm 0.5-150 O seu revendedor estara sempre ao seu dispor,
) T/ HAKERR @I [DXELERe mim 92 = no entanto poderemos ajuda-lo se assim o
Motor kw 1,5 desejar e posteriormente encaminhamos
Ligacao elétrica 50 Hz V 400 . para o revendedor da sua area
Dimensdes (C x Lx A) mm  1310x900x 2100  SISTEMAS DE EXTRACAD E Contacto: (+351) 252 098 018
Peso kg 320 ACESSORIOS ! comercial@xtools.pt

Série DBM 300 - Retificadora de cinta continua para rebarbar e acabamentos de superficie

P Particularmente adequado para pegas » Mesa com correia transportadora anti-
estreitas deslizante para fixa¢ao 6tima durante

P Ajuste manual da altura da mesa de trabalho retificacao
com display numérico P> Tensdo pneumatica da cinta para troca rapida

» DBM 300 W RR: Com sistema de refrigeragao
para reducao de calor em pecas pequenas ou
retificacdo com baixa velocidade de avanco

P> Retificagdo de aluminio sem extracdo especial

P Limpeza do liquido através de filtro externo

»> Ventilador centrifugo para aspirar o liquido de
refrigeracdo ap6s o processo de retificagao

DBM 300 RR | [DBM 300 WRR

Cod.: 4402100 Cod.: 4402105
DBM 300 RR DBM 300 W RR

— Designacdo RR
Dados técnicos DBM 300 RR DBM 300 W RR Rebarbar
Mesa de’trabalho CxL mm 942 x 333 1130 x 350 Retificacdo longitudinal
Carga.max. _ _ ke 80 80 Remover oxidagao
Velocidade da unidade de cinta R m/s 15 17 —
Altura min./max da mesa mm 780/ 950 780/ 950
Cinta de lixa Cx L mm 1900 x 320 1900 x 320 0 WeeoWe 2 x Cinta de lixa com
Altura min./méx da pega mm 0,5-170 0,5-160 R R verso em papel K120
Motor kW 4+ 4 3+3
Ligacdo elétrica 50 Hz \ 400 400 . ) 5
Dimensdes Cx Lx A mm 1450 x 860 x 2100 160 x 1600x 2100 Abreviatura do equipamento SISTEMAS DE EXTRAGAD E
Peso kg 540 750 M unidade de cinta de lixa | ACESSORIOS!

Afcg PARA SISTEMAS DE EXTRAGAD E ACESSORIOS CONSULTE 0 CATALOGO GERAL 8l
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MBBS 610-11 R / MBBS 1100-12 R - Lixadora de cinta larga de metal para
rebarbacao e retificacao brilhante

P Adequado para lixar pegas planas, por ex. P> Tapete rolante ripado para maior aderéncia
ap6s o corte a laser ou perfuragdo durante o trabalho
p> Para remover corrosao e oxidagao P Regulador de velocidade do tapete
P Ajuste motorizado da altura da mesa de P Inclui bocal de extragdo
trabalho através de joystick e indicador
digital
Antes Depois
Aplicacoes

Lixamento longitudinal
Acabamento de superficies

1 x Cinta de lixa com verso
em papel K120 MBBS MBBS
Abreviatura do equipamento 610-11R 1100-12 R
“Umdade de cinta de lixa |
[
Mesa de trabalho C x L mm 886 x 725 1193 x 1060
Carga max. kg 100 150 MBBS 1100-12 R
Velocidade da unidade de cinta R m/s 18 18 " -
Altura min./max da mesa mm 780 / 950 780 / 950
Cinta de lixa Cx L mm 1524 x 635 1524 x 1120
Altura min./max da peca mm 0,5/ 130 0,5/ 130
Motor kw 6 12,5
Ligacao elétrica \% 400 400
CxLxA mm  1100x1100x 1900 1700 x 1400x 1900 P ® SISTEMASUEEXTRA[]EUE
Peso kg 520 740 R ACESSORI0S !
MBBS 1350-17 RX / MBBS 1350-17 RXR -
Lixadora de cinta larga para retificar e lixar
»> Para rebarbar componentes planos, por ex. ap6s corte de plasma ou perfuragao
» Area de trabalho com dimensdes generosas até 1.300 mm
P Mesa com correia transportadora anti-deslizante para fixagdo 6tima durante retificagdo
P> Opcional: Controlo através de ecra tatil
1 x Cinta de lixa com verso em papel K120
1 x Escova abrasiva
2 x Cinta de lixa com verso em papel K120
1 x Escova abrasiva MBBS MBBS
Abreviatura do equipamento 1350-17 RX 1350-17 RXR
Unidade de cinta de lixa Cod.: 4403500 Cod.: 4403505 —
HEscova abrasiva horizontal para
retificar e arredondar Rebarbar MBBS 1350-17 RXR
Arredondar
- e boiuihs
(Izz;rrggir?nga mesa de trabalho kg 1145000 1145000 Remover oxidacio SISTEMAS DE EXTRAGAD E
X = )
Velocidade da unidade de cinta R m/s 3-18 3-18 Acabamento de superficies AGESSORIOS !
Velocidade da unidade de cinta X m/s 10 10
Altura min./max da mesa mm 780 / 950 780 / 950
Cinta de lixa Cx L mm 2220x 1370 2220x 1370
Altura min./max da peca mm 0,5/ 170 0,5/ 170
Motor kW 17 29
Ligacdo elétrica Vv 400 400 R R R ER
CxLxA mm 1850 x 1800 x 2200 2100x 1800x2200 @ (X T T K AK) (X1 1T KX ()
Peso kg 1500 2000 R X R X R
|82 As informagdes e imagens constantes
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MBBS 650-17 RX / MBBS 650-17 RXR / MBBS 650-17 W RR -

metalliisraft

Equipamentos para Metalomecanica

Lixadora de cinta larga para rebarbar, arredondamento de bordas e acabamento de superficie

P> Ajuste motorizado da altura da mesa de
trabalho

P Mesa com correia transportadora anti-
deslizante para fixacao 6tima durante
retificacao

P Opcional: Controlo através de ecra tatil

Designacao RX

MBBS 650-17 W RR:

P> Com liquido de refrigeragado para redugdo do
calor ao lixar ago plano e tubos quadrados.
Necessario para retificagao sem distorcao

Designacao RXR

P Equipado com um secador de pecas
para evitar a corrosao e para garantir um
processamento rapido

P Limpeza do liquido de refrigeragdo através de
filtro de papel

Designacao RXB Designacao RR

§\\\|I//é

N 1 LS 1 I\ 830 20 1 e 8
R X R X R R X R R R
Composi¢ao MBBS 650-17 RX:
» Operagdo da lixadora através 1 x Cinta de lixa com verso em papel K120
de tela sensivel ao toque de 8 1 x Escova abrasiva
Composi¢ao MBBS 650-17 RXR:
2 x Cinta de lixa com verso em papel K120
1 x Escova abrasiva
Composi¢ao MBBS 650-17 W RR:
2 x Cinta de lixa com verso em papel K120
Rebarbar
Arredondar
Retificacdo longitudinal
Remover oxidacgao
Acabamento de superficies
MBBS 650-17 RXB MBBS 650-17 W RR
Abreviatura do equipamento
Unidade de cinta de lixa .
Escova abrasiva horizontal SISTEMAS DE EXTRAGAO E
para retificar e afredondar MBBS MBBS MBBS MBBS ACESSORIOS !
Reffigeracao a dgua ___ 650-17 RX 650-17RXR | | 650-17 RXB | |650-17 WRR
adlils Cod.: 4403200 Cod.: 4403205 Cod.: 4403206 Cod.: 4403210
I
Largura max. (til mm 650 650 650 650
Carga max. da mesa kg 100 100 100 100
Velocidade da unidade de cinta R m/s 3-18 3-18 3-18 3-18
Velocidade da unidade de cinta X m/s 10 10 10 -
Velocidade da unidade retificadoraB m/s - - 14 -
Altura min./max da mesa mm 780 / 950 780 / 950 780 / 950 780 / 950
Cinta de lixaCxL mm 2200 x 670 2200 x 670 2200 x 670 2200 x 670
Altura min./max da peca mm 0,5/ 170 0,5/ 170 0,5/ 160 0,5/ 170
Motor kw 10 18 18 13
Ligacdo elétrica 50 Hz \% 400 400 400 400
Dimensdes CxLx A mm  1750x 1050 x 2200 2100 x1050x2200 2100x1050x2200 1500 x 1150 x 2400
Peso kg 1000 1200 1250 1200

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

MBBS 1350-14 RB8 - Retificadora industrial de cinta larga para acabamento de superficies

»> Para rebarbar componentes planos, por ex.
apos o corte de plasma ou perfuragao

P> Tapete rolante ripado para maior aderéncia
durante o trabalho

P Grande largura de trabalho de 1350 mm

P> Velocidade do tapete regulavel

P> Possibilidade de arredondamento da borda
em até 2 mm

P> Operacao através de ecrd touch 8%

»
'

g\\\ll//é 3\\\\|I//é §\\Iwé g\\\ll//é
O7TNQ 7N @ @7\ @ @ 7N @
s\\\h//é s\\\h//é §\\|Ip/é s\\\h//é
icac ¢ O O L (OO
Exemplo de aplicagao O7INQ@O@7ING@7INQ@@7IN@ @ )
B8 R

Abreviatura do equipamento

Aplicacoes MBBS Unidade de cinta de lixa
Rebarbar 1350-14 RBS :1:) Unidade retificadora horizontal
Arredondar
Remover oxidacao

- MBBS 1350-14 RB8

Cod.: 4403400

I(_:aarrggl;r?ng)a( mesa de trabalho kg 1135500 SISTEMASDEEXTRAMUE

Velocidade da unidade de cinta R m/s 3-18 ACESSORIOS !

Altura min./max da mesa mm 780 / 950 - h s

Cinta de lixa Cx L mm 2220 x 1370 recisa de o oIS EC

Altura min./max da peca mm 0,5/170 0 seu revendedor estara sempre ao seu dispor,

Mot : KW il 15 no entanto poderemos ajuda-lo se assim o

,0 O[ = s desejar e posteriormente encaminhamos

Ligagdo elétrica \Y 400 para o revendedor da sua area

CxLxA mm 4200 x 2210 x 2200 Contacto: (+351) 252 098 018

Peso kg 4200 comercial@xtools.pt

|84 As informagdes e imagens constantes
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Equipamentos para Metalomecanica

Série FSM DT - Retificadora de superficies com avanco vertical computorizado NC

P> Para trabalhos de retificacdo de superficies
com precisao

P Méxima rigidez e estabilidade gragas ao
alivio do stress da estrutura em ferro fundido
garantido elevada precisao

P Controlo de tele sensivel ao toque: Interface
grafica HMI; controlo de todas as fungdes e
alimentagdo; Meméria de 5 programas; Visor
de fungdo e erros

Controlador automatico de

avanco AD5:

Vérios ciclos de trabalho estdao

disponiveis:

P Retificagdo de superficie com
avanc¢o no ponto inicial do
€ix0-x

P Retificagdo de ranhuras com
avanc¢o no ponto inicial

P Retificagdo de ranhuras com
avanco nos pontos inicial e
final

» 0 avango da mé pode ser
configurado individualmente
para condizer com a pe¢a

P As dimensdes gerais de
trabalho sao divididas entre
avango grosso e avango
fino; Os passos do avango
podem ser definidos com uma
precisdao minima de 0.001 mm
dependendo da aplicacao

» A capacidade de programar
movimentos de inatividade
ap6s um determinado ndmero
de passos de avanco, e ciclos
de acabamento apds atingir
as dimensdes desejadas
proporcionam excelentes
resultados finais.

[]

Controlo intuitivo com tela

sensivel ao toque

® Interface grdfica HMI

e Controlo de todas as fungoes
de alimentagdo

P> Base eletromagnética

P> Dispositivo de desmagnetizacdo automatica
»> Extrator paralelo

P Pés de alinhamento

P Luz de trabalho halogénea (IP65)

P> Dispositivo de refrigeragao

» Controlo com ecra LCD tatil

P Controlo automatico de avango AD5

P> Ajuste automético de avango cruzado

P> Dispositivo de retificagdo cruzada

P> Fuso de esferas e avanco fino no eixo Z

P Regulacdo do curso longitudinal através da
valvula solenoide

P> Dispositivo de lubrificagdo

P Protecdo contra salpicos frontal, lateral e
traseira

Fig. mostra FSM 2550 DT com equipamento opcional

e Exibicao de fungoes e erros

Falange de mé

M6

Mandril calibrador
Ferramenta operacional

FSM 2550 DT FSM 3060 DT

Cod.: 3942255 Cod.: 3942306 Cod.: 3942408
-
Dimensdes da mesa 500 x 250 600 x 300 800 x 400
Capacidade méx. da mesa kg 250 300 400
Velocidade eixo X m/min 5-25 5-25 5-25
Velocidade min-1 2900 1450 1450
Dimensdes M6 mm 180 x 13 x 31,75 355x38x127 405 x50x127
Motor kW 1,5 3,75 3,75
Ligacao elétrica ~50 Hz \Y 400 400 400
Dimensdes CxLxA mm 2355 x 1830 x 1800 2645 x 2022 x 1800 3645 x 2305 x 1900
Peso Kg 1350 1700 3250

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Série FSM - Retificadora de superficies planas de precisao, com avanco vertical computorizado - NC

P> Retificagdo precisa de superficies planas para
o sector industrial

P Méxima rigidez e estabilidade gragas ao
alivio do stress da estrutura em ferro fundido
garantido elevada precisao

P Com lubrifica¢do central automatico para todos
as guias e fusos

D> Base eletromagnética para fixar a peca
(incluindo fungdo de desmagnetizacao
automatica)

P> Candeeiro de halogéneo classe IP65

FSM 1545

Composi¢cao FSM

Falange de mo

M6

Mandril calibrador
Ferramenta operacional

FSM 4080

Cod.: 3932551 Cod.: 3933061

» Com uma segunda mo retificadora

P> Guias lixadas manualmente e revestidas com
”Turcite-B“ garante elevada uniformidade,
baixo atrito e elevada precisao

P Fuso com rolamentos de precisdo conicos
(Concentricidade garantida de 2 pm)

FSM 2550
Equipamentos de

Guarda salpicos lateral e
frontal

Guarda salpicos traseiro

Ajuste fino do

Cod.: 3934081
avanco cruzado

FSM 1545
Cod.: 3931545

FSM 2045
Cod.: 3932045

FSM 2550
Cod.: 3932550

FSM 3060
Cod.: 3933060

FSM 4080
Cod.: 3934080

[ | FSM 2550 |
Dimensdes base magnética mm 150 x 450 200 x 450 250 x 500 300 x 600 400 x 800
Distancia max. veio-mesa mm 450 450 500 500 550
Transversal da mesa m/min. 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25

Peso max. peca kg 110 120 190 215 250
Velocidade min* 2900 2900 2900 1450 1450
Dimensdes M6 mm mm 180x13x31,7 180x13x 31,7 180x13x 31,7 355x38x127 406 x50x 127
Poténcia motor kw 1,5 1,5 1,5 3,75 3,75
Poténcia motor bomba hidraulica kW 0,75 0,75 0,75 0,75 1,5
Ligacdo elétrica ~ 50 Hz \% 400 400 400 400 400
Dimensdes (stock alemanha) CxXLxA  mm - - 2340x1500x1800 2630x1550x1800 3450x2050x1900
Dimensdes (fabrica) CxLxA mm 1900x1300x1700 2080x1200x1800 2250x1400x1800 2650x1550x1800 3450x2050x1900
Peso (stock alemanha / fabrica) kg -/ 900 -/ 950 1.385/1.350 1.743 / 1.700 3.308 / 3.250

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

Série FSM - Retificadora de superficies planas de precisao, com avanco vertical computorizado - NC

P> Retificagdo precisa de planos para o sector » Com lubrificagdo central automatico para todos P> Guias lixadas manualmente e revestidas com
industrial as guias e fusos ”Turcite-B“ garante elevada uniformidade,

P Méxima rigidez e estabilidade gragas ao baixo atrito e elevada precisao
alivio do stress da estrutura em ferro fundido p> Candeeiro de halogéneo classe IP65
garantido elevada precisao » Com uma segunda mg retificadora

D> Base eletromagnética para fixar a peca
(incluindo fungao de desmagnetizacao
automatica)

0 PO dao
Falange de m6
M6
Mandril calibrador
Ferramenta operacional

[Dados técnicos _____J __J _Fsmso1o0 ] _Fsméo150 _J FSM 70200

Dimensdes da mesa mm 500 x 1000 600 x 1500 700 x 2000

Distancia fuso e mesa mm 600 600 600 FSM 50100
Velocidade eixo X m/min 5-25 5-25 5-25 i

Capacidade maxdamesa kg 515 880 880 M
Velocidade min-1 1450 1450 1450

Dimensdes M6 mm 405x50x127 405 x50x127 405x50x127 FSM 60150 FSM 70200
Motor kw 7,46 7,46 7,46 Cod.: 3936015 Cod.: 3937020
Motor bomba hidraulica kW 2,24 3,73 3,73

Ligagao elétrica ~50 Hz v 400 400 400

Dimensdes CxLxA mm 4600 x 2300 x 2040 4800 x 2450 x 2040 6000 x 2550 x 2040

Peso Kg 6000 7500 9000

Sistema de avanco automatico Tipo AD 5 de série

Avanco rapido Avanco rapido
F Posicdo elevada

Posicdo inicial

Nimero de
passos

Nimero de
passos

tdmero de
passos

Os modelos FSM estdo equipados com um
controlador automatico de avanco (AD 5)
de série. Varios ciclos de trabalho estao
disponiveis - veja o diagrama a direita.

0 avanco da M6 pode ser configurado
individualmente para condizer com a peca.
As dimensoes gerais de trabalho sao
divididas entre avango grosseiro e avango
fino; Os passos do avan¢o podem ser
definidos com uma precisao minima de
0.001 mm dependendo da aplicacdo. A
capacidade de programar movimentos de
inatividade ap6s um determinado nimero
de passos de avanco, e ciclos de
acabamento apds atingir as dimensdes
desejadas proporcionam excelentes Retificar a superficie com Retificar ranhuras com o avan- Retificar ranhuras com o
resultados finais. o0 avango no ponto inicial ¢o no ponto inicial avanco no ponto inicial e final

As informagdes e imagens constantes |87
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Equipamentos para Metalomecanica

Série FSM PRO - Retificadora de planos de precisao, com ecra tatil, para retificacao plana, de ranhuras
e transversal, com avanco vertical computorizado - NC

P> Ecra tatil 10“ controlo NC G1 para os eixosYeZ P Velocidade infinitamente varidvel gragas ao P Iluminagdo LED
P Rolamento de classe P4 da NSK com garantia inversor » FSM 2550 PRO: 3 pés de nivelamento
de concentricidade de 0.002 mm P> Alimentagdo automética e hidraulica do eixoX B FSM 3060 PRO e FSM 4080 PRO: 5 pés de
P Guia plana robusta com revestimento de P> Ajuste variavel da velocidade do eixo X através nivelamento
Turcite B nos eixos X e Z para retificar pegas de de regulacdo hidraulica Equipamento Opcional (consultar catalogo geral
grandes dimensdes » Alimentagdo automéatica e motorizada do eixo Z para mais informacdes):
P> Parafuso trapezoidal anti folga nos eixos Y e Z através de servomotores » Extrator paralelo controlado por NC e
Equipamento Standard: P> Ajuste das posigdes finais no eixo X e Z através dispositivo de compensacao no cabecote
P Modos de retificagdo: retificagdo plana, de de joystick P Dispositivo de equilibragdo automatico
ranhuras e transversal »> Alimentagdo automatica e motorizada do eixo Y B> Cobertura total da mesa de trabalho com duas
» Extrator paralelo controlado por NC e através de servomotores portas deslizantes
dispositivo de compensagdo acima da mesa P> Volante eletrénico para o eixo Y e Z P Flanges adicionais
P Dispositivo de refrigeracdo com separador P> Lubrificacdo central automatica para todosos P Desempenho melhorado do motor
magnético eixos/guias

» Cobertura parcial da mesa de trabalho com
porta monitorada

FSM 2550 PRO
Cod.: 3940255
FSM 3060 PRO
Cod.: 3940306
FSM 4080 PRO
Cod.: 3940408

Dados técnicos FSM 2550 PRO FSM 3060 PRO FSM 4080 PRO

Dimensdes da mesa mm 500 x 250 600 x 300 800 x 400

Curso eixo X mm 550 650 860

Velocidade eixo X m/min 5-25 5-25 5-25

Curso eixo Z mm 270 350 450 FSM 2550 PRO

Capacidade maxdamesa kg 190 215 250 Fig. mostra Extrator paralelo controlado
Velocidade min-1 2900 1450 1450 por NC opcional e dispositivo de
Dimensdes M6 mm 205x19x 31,75 355x38x127 405 x 50 x127 compensacdo no cabecote
Motor S kw 1,5 3,75 3,75 Composicio

Motor bomba hidraulica kW 0,75 0,75 1,5 FSM PRO

Ligagéo~elétrica V / Hz 400/ 50 400/ 50 400/ 50 Dispositivo de equilibracio
Dimensdes CxLxA mm 2680 x 2350 x 2460 3000 x 2500 x 2460 3600 x 2650 x 2560 -

Peso Kg 2000 2500 3700 Ferramenta operacional

Acessorios opcionais para retificadoras FSM

L]

Desmagnetizador automatico

Unidade remogdo paralela Falange da Mo Base magnética Candeeiro de halogéneo (IP65) para base eletromagnética
n Filtro cinta de papel
Ajuste fino para avang¢o automdtico com separador Unidade de extragdo e Guarda salpicos total Desmagnetizador para as pecas
vertical/transversal magnético e refrigeracdo refrigerag@o (instalado de fdbrica) a trabalhar

Consulte o catalogo geral da
Metallkraft para mais acessorios e

compatibilidade dos mesmos com os
diferentes modelos FSM

Ajuste automadtico do avanco Extrator paralelo controlado por NC e
transversal com interruptor no dispositivo de compensagdo no
painel cabegote
|88 As informa s constantes
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Equipamentos para Metalomecanica

KS - Tesouras circulares para aco até 2.0 mm

» Adequado para cortar metais, papeldo KS 2

e outros materiais » Motorizado
P Design extremamente estavel e P> Batente de motor
robusto feito em ferro fundido P Lubrificacao central
P> Facas feitas com aco trabalhado a frio P> Didmetro interior
K2379 sistema de corte
P> Facas endurecidas e reutilizaveis P Painel de controlo mével com
pedal

Cod.: 3811001

KS 1

—_— min. 150
Cod.: 3811002 \ \

4—»{-) max. 280 mm

Diametro maximo de corte 1000 mm 1000 mm max. 1 000 mm max. 1 000 mm

Max. espessura de corte 1.0 mm 2 mm

Velocidade de corte - 7.5 m/min.

Motor - 1.1 kW

Ligacdo elétrica - 400V /50 Hz KS 1 kS 2
Profundidade da garganta 600 mm 700 mm Acessorios KS 1 Cod.
Garganta 200 mm 280 mm Conjunto de ldaminas de reposicao 3880150
Peso 45 kg 350 kg Acessorios KS 2

Dimensdes (CxLxA) mm 1200x200x350 1400x400x1150 Conjunto de laminas de reposicao 3880156

Dados de desempenho para material com resisténcia de tensdo de 400 N/mm?2

. . o« o * * % ualidade
BSS 1000 - Guilhotina manual para chapa de metal, papel e outros materiais Do i
P> Portétil com base retréctil - ideal para trabalhos méveis i Europe
P Construgdo estével e robusta
p> Facil de transportar
P> Para Aco (5235 JR) até 1,2 mm e folhas continuas até uma largura
de 1020 mm
» 0 grampo de fixagdo garante um corte preciso
» Otima relagdo preco/qualidade

* ot

Cod.: 3741100

] 8551000

Largura max. de corte  mm 1020
Capacidade max. corte

(400N/mm?2) mm 2 Acessorios opcionais Art.No.

Dimensdes CxLx A mm 1830x550x 1225 Batente lateral BSS 1000 3760110
Peso kg 97 Lamina substituicdo BSS 1000 3760111

BSS - Guilhotinas manuais robustas para comércio e industria

P> Para chapas até 1,5 mm

P Construgdo em fundicdo estavel e robusta

P Estrutura aberta

P> Batente lateral ajustavel pela manivela

P Grampo de fixacdo de série garante um corte
preciso

P> Batente de esquadria removivel na mesa de
trabalho

» Otima relacdo preco/qualidade

P Mesa de trabalho ampla

BSS 1020 BSS 1250
Cod.: 3816001 Cod.: 3816002

- BSS 1020

Largura max. corte 1050 1250

Capacidade max. corte

(400N/mm?) mm 1o o

Curso batente mm 0-550 0-550

Batente posterior mm 790 790

Altura de trabalho mm 750 = s ”

Mesa mm 600 x 1280 600 x 1530 sz e el Cod.
Dimensdes Cx Lx A mm 2000 x 850 x 1500 2450 x 1000 x 1820 Lamina substituicdo BSS 1020 3880300
Peso kg 435 490 Lamina substituicao BSS 1250 3880301

As informagdes e imagens constantes |89

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.



%etalllﬂaft@ CATALOGO RESUMO 2 4 /25

Equipamentos para Metalomecanica

TBS - Guilhotinas manuais para corte de precisao

P> Para corte de chapa de metal, papel, plastico P Lamina em aco endurecido
e outros materiais »> Batente traseiro com escala
P> Frente da mesa com graminho P> Deve ser operada por dois utilizadores quando

em operagao com comprimento total

TBS 650-12 T TBS 1050-10 T
Cod.: 3776165 Cod.: 3776111

Com ‘b.atente 500 mm 78S

de série Guilhotina
- TBS 650-12 T TBS 1050-10 T manual de precis@o
Largura atil max. 650 1050
Capacidade max. corte mm 1,25 1,00
(400N/mm?) Acesséri ionai Art.N
Curso do batente mm 0-500 0-500 eso oS opclorals Sl
Peso kg 100 160 Lamina TBS 650-12T 3760065
DimensGes mm mm 970 x 470 x 540 1370 x 480 x 580 Lamina TBS 1050-10T 3761050

FTBS 1050-10 - Guilhotina manual com pedal, MTBS 1050-10 - Guilhotina motorizadas

P Construgdo sélida e estavel

P Adequadas para corte de metal, papel e
outros materiais

P O pedal permite manter as maos livres para
alimentacao do material

P Laminas em acgo de alta qualidade

P Ajuste do dngulo com auxilio de escala
milimétrica

P Ajuste simples do barramento de corte
com prote¢do para os dedos aumentando a
seguranca operacional

p> Batente traseiro até 500 mm

Composicao FTBS 1050-10
Batente traseiro 0-500mm

ompo ao B 050-10 FTBS MTBS

Batente 0-500mm 1050-10 1050-10 FTBS 1050-10

Grade de protecao Céd.: 3772910 | Céd.: 3772915

Pedal MTBS 1050-10

Com base opcional

- FTBS 1050-10 MTBS 1050-10

e 00 00
Espessura max chapa (400 N/mm2) mm 1,00 1,00 Aesorlos opClonals DA
Curso do batente mm 500 500 Lamina substituicao FTBS 1050-10 3772911
Poténcia motor 400V/50 Hz kw 5 0,75 Lamina substituicao MTBS 1050-10 3772916
Peso kg 175 238 Base MTBS 1050-10 3772917

TBS - Guilhotinas manuais

P Para corte de chapa de metal, papel,
plastico e outros materiais

P Lamina de alta qualidade feita em ago
inox com uma dureza de HRC 55-60
(HRC 52-58 no 1051-20)

P Equipadas com duas alavancas de
trabalho

P Mesa com escala e batente ajustavel

P Batente traseiro ajustavel até 300 mm

» Almofada frontal extensivel

TBS 1051-20

Stone tacery = [tBS 1051-20| [TBS 1501-15| [TBS 2001-12 1BS 200112
Duas alavancas Cod.: 3746010 Céd.: 3746015 Cod.: 3746020

r
Largura (til max. 1050 1500 2000 TBS 1501-15 3746910
Espessura méax chapa (400 N/mm2?) mm 2 1,5 1,25 TBS 2001-12 3746911
Espessura max chapa (700 N/mm?) mm 1 0,75 0,62 Conjunto de ldminas
Ajuste do batente traseiro mm 300 0-450 0-450 para cortar Aco inox Art.No.
Peso kg 378 445 511 TBS 1051-20 3746914
Altura de mesa mm 684 684 TBS 1501-15 3746915
Dimensdes Cx Lx A mm  1450x1100x1050 1950x1100x1050 2450x1100x1050 TBS 2001-12 3746916
(90 2) S6 com conjunto de laminas opcionais As informaces e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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FTBS P - Guilhotinas pneumaticas universais.
Ideais para a industria e comércio

P Versdo “P” com dois cilindros pneumaticos e pedal

P Estrutura robusta e sélida

P Para corte de metais e outros materiais

» Com o pedal fica com as duas maos livres para alimentar o
material

P Janela de acrilico bem dimensionada

P Laminas de a¢o de alta qualidade

P Ajuste da faca de corte apenas por 8 parafusos

P O dispositivo de fixagdo do material serve também como
guarda de protecao dos dedos, com uma folga max. entre o
grampo e a mesa de 5 mm garantindo seguran¢a maxima.

P Limite de dngulo ajustavel e escala

P> Série com iluminagao da linha de corte 230V

Qualidade
Made in
Europe

FTBS 1050-15 P

FTBS FTBS FTBS FTBS

1050-15 P 1050-20 P 1300-15 P 1300-20 P
Céd.: 3754015 Céd.: 3754020 C6d.: 3755015 Céd.: 3755020

-

Largura Gtil max. mm 1030 1030 1330 1330
i 2 min .No.

(C:é’;ﬁ'/‘:j:ﬁ))max' corte mm 1,50 2,00 1,50 2,00 aminas °

Angulo de corte ° 3 3 3 3 FTB5 1050 3760312

Pressao de trabalho bar 8-10 8-10 8-10 8-10 GIEHE00 TSN

Batente mm 550 550 550 550 2D 2000 ElcUEd

Batente lateral mm 200 200 200 200

Avancos por Min. 22 15 21 14

Peso kg 270 280 300 310

Dimensdes em mm mm  1490x1250x1290 1490x1250x1290 1790x1250x1290 1790 x 1250 x 1290

MTBS E - Guilhotina motorizada

» Design robusto em aco soldado

» Lamina premium

» Dois bragos de suporte para grandes pegas de
trabalho

» lluminagdo da linha de corte e ranhuras na
placa de cobertura superior para uma visao
ideal da aresta de corte e para cortar pelas
marcas

P Batente traseiro manual 630 mm com opgdo de
ajuste de precisao milimétrica

P Barreira de luz para area traseira de paragem

» Operagdo por pedal significa que ambas
as maos estdo livres para alimentacao do

R

E
E
E

material
Composicao Série MTBS
Bragos de suporte de folhas
MTBS MTBS MTBS Batente lateral
1255-30 E 1255-40 E 2055-30 E Batente manual traseiro
Cod.: 3757013 Cod.: 3757014 Cod.: 3757023 Pedal
| | M1BS1255-30E MTBS 1255-40 E MTBS 2055-30 E ..
Largura dtil mm 1250 1250 2050 Lol Bk 1T
Espessura max chapa (400 N/mm?) mm 3 4 3 MTBS 1255-30 E 3757910
Espessura méax chapa (700 N/mm2? mm 1,5 2 1,5 MTBS 1255-40 E 3757911
Angulo de corte ° 2 2,4 2 MTBS 2055-30 E 3757912
Nidmero de bracos de suporte folhas 2 2 3
Batente traseiro ajustavel até mm 630 630 630 Laminas para cortar Acoinox  Art.No.
Cortes por min. /min 30 30 30
Motor 400 V / 50 Hz kW/V 3/ 400 4 [ 400 4 [ 400 MTBS 1255-30 £ 3757920
Peso kg 850 1.185 1.520 MTBS 1255-40 E 3757921
Dimensdes (Cx Lx A) mm mm 1682 x1477x1100 1712x1605x1190 2495x1610x1190 MTBS 2055-30 E 3757922

2) S6 com conjunto de [dminas opcionais

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MTBS - Guilhotinas motorizadas

p> Estrutura robusta P Dois bragos de suporte de chapa de metal MTBS B

P> Tampo em acgo inoxidavel maci¢a com ranhuras em T e cames inclindveis P> Ajuste manual da folga de corte

P> Viga superior guiada através de guias planos P> Laminas rotativas de alta qualidade, P A partir de 7,5 kW com estrela-tridngulo

P> Ajuste manual da lacuna de corte na frente da adequadas para cortar aco inoxidavel P> Batente traseiro motorizado controlado por NC
maquina P> Barra de fixagdo com inser¢des em borracha com deslocamento de 750 mm

P> lluminacdo LED da linha de corte e inser¢des » Area traseira protegida por cortina de luz »> Batente traseiro com conversor de frequéncia,
na prote¢ao superior para uma visao P Operacado através de consola de pedal com travao de motor e fusos de esferas
melhorada da aresta de corte paragem de emergéncia

P> Batente lateral 90° s6lido com 1000 mm de
comprimento, Ranhura-T, came inclinavel e MTBS M
escala »> Batente traseiro manual com 750 mm de

curso, volante e contador analdgico

MTBS 1540-40 B
MTBS 1350-30 M

MTBS 2550-40 B

Fig. mostra opcionais
MTBS 2550-40 B

Batente traseiro manual

MTBS MTBS MTBS MTBS MTBS MTBS
1350-30 M 1350-30B 1540-40 B 2100-40B 2550-40 B 3130-30B
Cod.: 3815512 Cod.: 3815513 Cod.: 3815515 Cod.: 3815520 Cod.: 3815525 Cod.: 3815530
-
Largura Gtil 1350 1350 1540 2050 2550 3050
Espessura (400 N/mm?2) mm 3,0 3,0 4,0 4,0 4,0 3,0
Espessura (700 N/mm2) mm 1,5 1,5 2,5 2,5 253 1,5
Batente traseiro mm 750 750 750 750 750 750
Angulo de corte ° 2,2 2,2 2,0 1,8 1,8 1,5
Cortes por min. /min 40 40 40 38 38 38
Motor kw 3 3 5,5 7,5 7,5 7,5
Peso kg 1.150 1.150 2.200 2.600 3.000 3.600
Medidas (Cx Lx A) mm 1920x1920x 1110 1920x1920x 1110 2170x2160x 1280 2730x2160x 1280 3170x2160x 1280 3760 x 2160 x 1280
Laminas de substituicio MTBS B Art.No.
Pequena abertura com gaveta (max. 300 x 300 mm) 3887200 Laminas de substituicdo MTBS 1350-30 B 3887240
Sistema pneumatico de fixacao de chapas finas 3887201 Laminas de substituicdo MTBS 1540-40 B 3887241
Central de lubrificagdo bomba manual 3887210 Laminas de substituicao MTBS 2100-40 B 3887242
Extensdo do batente motorizado de 750 mm para 1000 mm 3887211 Laminas de substituicdo MTBS 2550-40 B 3887243
Laminas de substituicdo MTBS 3130-30 B 3887244
Batente de angulo ajustavel 0-180° 3887220
|92 As informagdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Guilhotina motorizada Série MTBS —
Design robusto com batente traseiro manual

P> Viga superior guiada por fenda com guias P Lamina rotativa premium, adequada para
planas ajustaveis cortar ago inoxidavel

»> Batente manual traseiro com curso de 550 » Barra de retencdo pesada com inser¢des de
mm, volante e contador analégico borracha para proteger o material

» lluminaco da linha de corte LED e ranhuras na P> Area traseira protegida por cortina de luz
tampa superior para uma visdo ideal da aresta P> Operado através da consola de pedal mével

de corte ao cortar marcas com paragem de emergéncia
» Barra de reten¢do pesada
com insergées de borracha
para proteger o material
» Area traseira protegida por
cortina de luz
MTBS 3102 F

com suporte frontal extensivel

MTBS 2103 F

» Operagdo do batente
traseiro a partir da frente
da mdquina via volante e

H rd
Precisa de aconselhamento? contador

0 seu revendedor estara sempre ao seu
dispor, no entanto poderemos ajuda-lo

se assim o desejar e posteriormente
encaminhamos para o revendedor da

sua area.Contacto: (+351) 252 098 018 MTBS 2103
comercial@xtools.pt ” " " "

Cod.: 381 5420 Cod.: 381 5421 Cod.: 381 5430 Cod.: 381 5431
-
Comprimento max. de corte 2040 2040 3060 3060
Desempenho corte p/ tensdo material de 400 N/mm2 mm 3 3 2 2
Desempenho corte p/ tensdo material de 700 N/mm2 mm 1,5 1,5 1,2 1,2
Cortes por min. /min 34 34 34 34
Angulo de corte ® 2,4 2,4 1,6 1,6
Ajuste do batente traseiro até mm 550 550 550 550
Motor kW 3 3 3 3
Ligacao elétrica V 400 400 400 400
Dimensdes CxLx A mm 2620 x 1800 x 1370 2620 x 1800 x 1500 3650 x 2300 x 1400 3650 x 2300 x 1400
Peso kg 1300 1300 1820 1840
I D Y D
Iluminacdo da linha de corte e ranhuras sim sim sim sim
Batente lateral 90°, 1000 mm 90°, 1000 mm 90°, 1000 mm 90°, 1000 mm

Dois bragos de suporte de folhas sélidas com . - . =
R sim nao sim nao
ranhuras em T e inclindveis

Batente traseiro manual Operacdo direta no Operacao frontal via Operacdo direta no Operacao frontal via

batente volante e contador batente volante e contador
Mesa com escala de 10 mm nao sim nao sim
Suporte frontal extensivel nao sim nao sim

Opcionais (apenas disponivel de fabrica) Art. No. Acessorios opcionais Art. No.
Dispositivo pneumaético de suporte de folhas finas 3887201 Conjunto de laminas MTBS 2103 3887250
Lubrificacao central via bomba manual 3887210 Conjunto de ldaminas MTBS 3102 3887251

As informagdes e imagens constantes |93
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MTBS-T - Guilhotinas de chapa metalica com batente traseiro controlado por NC, suporte pneumatico
com saida da chapa pela frente ou traseira

P> Suporte de chapa pneumatico, com saida pela

frente ou traseira

»> Batente traseiro guiado em eixo de 750 mm
com fusos de esferas

P> Mesa em aco inox com esferas de
transferéncia para processamento suave do
material

P A partir de 7,5kW com estrela-tridangulo

P Controlo de posicionamento do batente
traseiro do Maper HTO71 com display de

dimensao digital
P Design robusto em ago

P Baixo dngulo de corte para resultados ideais
P> Batente lateral 1000 mm com escala e ranhura

emT

» 2 bragos de suporte de material de 500mm

com ranhuraem T

P> Bolas na mesa de apoio para facilitar o
transporte de material

»> Ajuste do corte através de anéis de escala
vernier

P Lamina premium, adequada para ago
inoxidavel

P lluminagdo LED da érea de corte

P Pedal mével com interruptor de emergéncia

»> Todas as partes méveis com rolamentos de

baixa manutencao
[ ] P> Eletronica by "Siemens"e "Schneider"

» Suporte de chapa pneumdtico » Salvaguardas da drea traseira W Painel de controlo do lado
com alavanca seletora para a ao padrao CE com painéis esquerda da mdquina

direcdo da calha de chapa. O laterais e barreira fotoelétrica
operador pode escolher se a
secgdo cortada cai na traseira
ou ao lado do operador

Composicao MTBS T

Iluminagao LED

Mesa em ago inox com esferas
de transferéncia para proces-
samento suave do material

Batente lateral 90° s6lido com
comprimento de 1000 mm,
ranhura em T, came
basculante e escala

Batente traseiro motorizado e
controlado por NC, 750 mm de
extensao

Suporte de chapa pneumatico
com saida pela frente

MTBS 2550-40 T

ou traseira
MTBS MTBS MTBS MTBS MTBS MTBS
1350-30 T 1540-40T 2100-40T 2550-40T 3130-30T 3130-40T
Cod.: 3815613 Cod.: 3815615 Cod.: 3815620 Cod.: 3815625 Cod.: 3815630 Cod.: 3815631

-
Largura de trabalho 1320 1530 2090 2530 3100 3080
Espessura folha (450 N/mm?2) mm 4 4 4 3 4
Espessura folha (700 N/mm?2) mm 1,5 2,5 2,5 2,5 1,5 2,5
Extensao batente traseiro mm 600 750 750 750 750 750
Velocidade do batente traseiro  mm/s 28 28 28 28 28
Comprimento batente lateral mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Angulo de corte g 2,2 2 1,8 1,8 1,5 1,5
Cortes por min. 40 38 38 38 38
Ndmero de bracos 2 2 2 3 3
Ajuste de corte minimo. mm 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
Ajuste de corte maximo mm 0,3 0,4 0,4 0,4 0,3 0,4
Motor do batente traseiro kw 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37
Motor 400V / 50 Hz kW 5,5 7,5 7,5 7,5 7,5
Dimensdes (Cx Lx A) mm mm  2070x2120x1110 2320x 2360 x 1280 2880 x 2360 x 1280 3320 x 2360 x 1280 3910 x 2360 x 1280 3910 x 2500 x 1500
Peso kg 1190 2240 2650 3050 3660 5000
Empilhador de chapas , .
Lubrificac@o central via bomba manual 3887210 Para MTBS 1350-30 T 3887240 mével até 300 kg -
Extensdo do batente traseiro e Para MTBS 1540-40 T 3887241 Para MTBS 1350-30 T 3887225
motorizado de 750 mm a 1 000 mm Para MTBS 2100-40 T 3887242 Para MTBS 1540-40 T 3887226
Para MTBS 2550.40T 387243 FLIES 0T SE7EY
Batente angular ajustavel 0-180° 3887220 Para MTBS 3130-30 T 3887244 Para MTBS 2550-40T 3887228

Para MTBS 3130-40 T 3887245 Para MTBS 3130-30 T 3887229

Para MTBS 3130-40 T 3887229

194

As informagdes e imagens constantes
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Guilhotinas hidraulicas de corte oscilante HTBS Basic S -
Equipado com ajuste do angulo de corte e ajuste motorizado da folga

P Configuragdo variavel do comprimento de corte
P> Controlo NC CybTouch 8 com tela sensivel ao via controlo

toque no braco giratério P> Protecdo de dedos dobravel 1000 mm com
P> Batente traseiro controlado por NC (5 - 1000 insercdes de acrilico

mm) acionado por parafusos de esferas P> Escorrega de chapas na traseira

P> Barreira de luz de seguranca na area traseira P lluminacao da linha de corte com silhueta
P> Ajuste motorizado da folga de corte via controlo P Lamina adequada para cortar aco inoxidavel

P> Batente lateral de 1 500 mm com escala e > Faea §uper|or com 2 laminas, faca inferior com > Mesa com rolamentos
ranhura T 4 laminas esféricos

P Dois bragos dg apoio dianteiros 1000 mm o | 2 Cgmpoper?tes elétricos da Schneider e » Batente lateral de 1500 mm

P> Mesa em ago inox com esferas de transferéncia Mitsubishi
: P . com escala e ranhura T
integradas » Componentes hidraulicos Hoerbiger e KCL

P> Fixacdo com tampas plasticas para evitar
danos no material

» Protec¢do de dedos dobrdvel
1000 mm com insercdes de

acrilico
HTBS BASIC S 3006 com calha de pegas pequenas e
protecdo de dedos totalmente articulada
P> Esferas de transferéncia no batente lateral
P> Batente angular ajustavel e nos bragos de suporte dianteiros
P Linha de corte laser P> Servo motor para o batente traseiro Controlo CybTouch 8
P> Barreira de luz frontal em vez de protecdo P Lubrifica¢do central manual ou automatica Operacdo simples das
de dedos »> Sistemas pneumaticos de suporte de Viradeiras, gracas as funcdes

P Bracos de suporte frontal adicionais chapas de controlo intuitivas e nitidas
»> Batente lateral adicional a direita P Interruptor de pecas pequenas com

P> Extensdes dos bragos de suporte de série,  abertura manual ou pneumatica

batentes laterais ou traseiros P Radiador ou aquecedores de 6leo MAIS MUDELUS PUR

ENCOMENDA!
Dados técnicos Hras BASICS ] J 2006 ] 2010 ] 2506 J 2510 § 3006 J 3010 | 3013 ] 3016 | s006 J soio | sois | soie |

Art.No. 4205020 4205021 4205026 4205027 4205030 4205031 4205032 4205033 4205040 4205041 4205042 4205043
Comprimento max. de corte mm 2060 2060 2560 2560 3060 3060 3060 3060 4060 4060 4060 4060
Capacidade de corte para tensao de

material de 400 N/mm? mm 6 10 6 10 6 10 13 16 6 10 13 16
Capacidade de corte para tensao de
ma‘;erial e 700 N/m[‘;z mm 4 6 4 6 4 6 8 10 4 6 8 10
Cortes por min. /min 24 12 22 12 20 12 12 10 12 10 8 6
Angulo de corte ° 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,8 2 1,2 1,5 1,8 2
Ajuste batente traseiro mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Velocidade batente traseiro mm 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
Comprim. batente lateral mm 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500 1500
N2 bragos de suporte de chapa 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3
Ajuste da folga de corte min. mm 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,08 0,08 0,05 0,05 0,08 0,08
Ajuste da folga de corte max. mm 0,6 1 0,6 1 0,6 1 1,3 1,6 0,6 1 1,3 1,6
Unidades de retencao 12 12 15 14 17 16 16 16 21 20 20 20
Reservatério de 6leo | 180 300 180 300 180 300 400 500 180 350 450 500
Comprimento mesa mm 2320 2370 2820 2870 3320 3370 3440 3500 4330 4400 4440 4500
Profundidade mesa mm 485 585 485 585 485 585 600 600 485 585 600 600
Altura mesa mm 800 900 800 900 800 900 900 900 850 900 900 900
Motor kW 11 22 11 22 11 22 30 37 11 30 37 45
Comprimento mm 2900 2950 3530 3460 3900 3950 3950 4050 4950 5000 5040 5060
Largura/Profundidade mm 3120 3450 3120 3450 3120 3450 3650 3650 3120 3450 3650 3650
Altura mm 1900 2200 1900 2200 1900 2200 2300 2300 1900 2100 2300 2300
Peso kg 5100 7600 5450 8300 6550 10200 12100 16100 9510 13800 16500 20500
As informagdes e imagens constantes |95
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Série HTB DE - Guilhotina hidraulica de corte oscilante com equipamento basico

P Suportes de mesa com bolas de transferéncia P> Laminas rotativas, [amina superior com duas e
P> Construgdo robusta para facilitar o manuseio de pecas pesadas e lamina inferior com quatro arestas de corte
»> Controlo NC Nuova Maper HT071 grandes » Componentes hidraulicos e eletrénicos de
P> Ajuste manual e central da folga de corte via P> Grelha como protec¢do de acesso frontal fabricantes renomados

volante e escala P O primeiro metro do batente de dedos pode ser
P> Batente traseiro motorizado 1000mm com aberto para inserir melhor as sobras

fusos de esferas e guias robustas P> lluminacdo LED da linha de corte com silhueta
P> Barra de batente traseiro pode serinclinado através de fio regulavel

para fazer cortes de grandes dimensdes, P> Protecdo da area traseira através de feixe de

maiores que 1000 mm luz
P> Batente lateral 1000mm com escala, ranhura P> Cilindro de agao simples para corte, curso de

em T e cames de inclinagao retorno por forca de mola
P Dois bragos de suporte dianteiros de 1000 P Ldminas de elevada qualidade, adequadas para

mm para manuseio simplificado de painéis de cortar ago inoxidavel

grandes dimensdes

A protecao dos dedos pode ser

Controlo NC Nuova aberta no primeiro metro

Maper HT071

A figura mostra o HTB DS 3006
(difere da configuracdo de série mostrada)

Precisa de aconselhamento?

0 seu revendedor estara sempre ao seu
dispor, no entanto poderemos ajuda-lo

se assim o desejar e posteriormente
encaminhamos para o revendedor da
sua area.Contacto: (+351) 252 098 018
comercial@xtools.pt

Acessorios opcionais (apenas de fabrica)

Controlo Cybelec CybTouch 8 4531200
Dados técnicos HTBDE || 2006 | 3006 [EEEATSSIULICICEI ARl SeEFLll

Seguranca
ég&toém ac0 - 500 Njmm? mm 4502206 4502306 Cortina de luz frontal em vez de protetor de dedo 4531101
Corte em aco - 600 N/mm? T 4 4 Protetor de dedo com painéis de visualizacao 4531100
Largura de trabalho mm 2096 3080 .
Cortes por min. /min 18 18 Laser de linha de corte 4531700
Namero de unidades de fixacdo 11 17 Taxa para suportes de mesa em ago inox 4531500
Ndmero de bracos de suporte > 3 Escala angular removivel 0 - 180° 4531501
Ajuste do batente traseiro até mm 1000 1000 Extensao dos bragos de suporte frontais
Velocidade do batente traseiro mm/s 200 200 L=2 m com perna de suporte 4531504
Angulo de corte o 1,39 1,39 L= 3 m com perna de suporte 4531506
Depésito de 6leo | 190 200 Extensao do batente lateral
Motor kw 11 11 L= 2 m com perna de suporte 4531502
Ligacdo elétrica ~50Hz % 400 400 L= 3 m com perna de suporte 4531503
Profundidade da maquina mm 1620 1450
Dimensdes da mesa (Cx L x A) mm 2320 x 480 x 720 3360 x 470 x 710 Conjunto com ldminas superiores e inferiores
Dimensdes (C x L x A) mm 2840 x 3000 x 1850 3840 x 2745 x 1700 para HTBS DE 2006 4531600
Peso kg 5250 6500 para HTBS DE 3006 4531601

|96 As informagdes e imagens constantes
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Série HTB DS - Guilhotina hidraulica de corte oscilante com ecra tatil e controlo CNC Cybelec CybTouch 8

»> Construgdo robusta P Dois bragos de suporte dianteiros de 1000 P> lluminagdo LED da linha de corte com silhueta
P Controlo CNC Cybelec CybTouch 8 com ecra tatil mm para manuseio simplificado de painéis de através de fio regulavel
P> Ajuste automético da folga de corte grandes dimensdes P> Protecdo da area traseira através de feixe de
dependendo do tipo de material e espessura P> Suportes de mesa de ago inox com bolas de luz
»> Batente traseiro motorizado 1000mm com transferéncia para facilitar o manuseio de P> Cilindros de dupla agdo para corte e retorno da
fusos de esferas e guias robustos pecas pesadas e grandes barra da lamina
»> Barra de batente traseiro pode serinclinado P Protecdo frontal de dedos com painéis de P> Laminas de elevada qualidade, adequadas para
para fazer cortes de grandes dimensoes, visualizagao cortar aco inoxidavel
maiores que 1000 mm P O primeiro metro do batente de dedos pode ser B Laminas rotativas, lamina superior com duas e
p Batente lateral 1000mm com escala, ranhura aberto para inserir melhor as sobras lamina inferior com quatro arestas de corte
em T e cames de inclinagao P Componentes hidraulicos e eletrénicos de
Controlo CNC Cybelec fabricantes renomados

CybTouch 8 com ecra tatil

Operagao mais facil gracas as
fungdes de controlo intuitivas
Ecra sensivel ao toque de 7”
com cores brilhantes

Acessorios opcionais Art.No.

Conjunto com lamina superior e inferior

para HTB DS 2006 4531600
para HTB DS 3006 / DS 3010 4531601
para HTB DS 3013 4531602 (o)
para HTB DS 3016 4531603
para HTB DS 4006 4531604
para HTB DS 4013 4531605

Manoémetro de esquadria removivel 0 - 180° 4531501

Equipamento opcional (apenas ex works) Art.No.

Cortina de luz frontal em vez de protetor de 4531101
dedo
Suporte de chapa pneumatico no
compartimento traseiro “Standard“ 1 estagio/ 4531300
capacidade até 6 mm para HTB DS 2006-3016
Suporte de chapa pneumatico no  Afigura mostra o HTB DS 3006
q . L. (difere da ¢do de série )
compartimento traseiro “Standard“ 1 estagio/ 4531301
capacidade até 6 mm para HTB DS 4006-13
Protecao de dedo com mostrador de vidro 4531100
Laser de linha de corte 4531700
Extensdo dos bragos de suporte frontais

L=2 m com perna de suporte 4531504 Precisa de aconselhamento?
= i 0 seu revendedor estara sempre ao seu
Extensao dos bragos de suporte frontais 4531504 dispor, no entantolbeAETEr S REE XS
L= 3 m com perna de suporte se assim o desejar e posteriormente
Extensao do batente lateral encaminhamos para o revendedor da
4531502 sua area.Contacto: (+351) 252 098 018

L= 2 m com perna de suporte
Extensdo do batente lateral
L=3 m com perna de suporte

comercial@xtools.pt

4531503

Dados técnicos HTB DS ] 3006 | 3010 | 3013 L3016 | 4006 4013

Art.No. 4502306 4502310 4502313 4502316 4502406 4502413
Corte em aco - 400 N/mm?2 mm 6 10 13 16 6 13

Corte em ago - 600 N/mm? mm 4 6 8 10 4 8

Largura de trabalho mm 3120 3120 3120 3120 4160 4160
Cortes por min. /min 18 12 12 12 14 8
Ndmero de unidades de fixacao 15 15 15 15 19 19
Ndmero de bracos de suporte 3 3 3 3 3 3

Ajuste do batente traseiro até mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Velocidade do batente traseiro  mm/s 200 200 200 200 200 200
Angulo de corte o 1,39 2 2,5 2,5 1,33 2
Depésito de dleo l 200 200 400 400 240 400

Motor kw 11 22 30 30 11 30
Ligacao elétrica ~50Hz Vv 400 400 400 400 400 400
Profundidade da maquina mm 1900 2050 2050 2150 1900 2050
Dimensodes da mesa (C x L x A) mm 3360x500x850 3380x575x830 3400x575x840 3420x575x840 4410x500x850 4450x575x840
Dimensdes (C x L x A) mm  3840x2745x1700 3850x3060x1850 3850x3160x2000 3875x3200x2170 4890x2750x1820 4930x3160x2100
Peso kg 8000 12500 14000 16120 10400 16850

As informagdes e imagens constantes |97

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Série HTB DK - Guilhotina hidraulica com angulo de corte automatico

GATALOGO RESUMO O 1 /25

Acessorios opcionais Art.No.

o para HTB DK 3006 4532600

e ajuste da folga de corte com controlo CNC Cybelec CybTouch 8 para HTB DK 3010 T
» Construgdo robusta P Protecdo frontal de dedos com painéis ranhurados EEE D DI A0S LA
P Controlo CNC Cybelec CybTouch 8 com ecra tatil para melhor visualizagao gl £ D S0 155 2E0%
P> Ajuste automético do dngulo de corte e ajuste » O primeiro metro do batente de dedos pode ser para HTB DK 3020 4532604
motorizado da folga de corte dependendo do tipo aberto para inserir melhor as sobras para HTB DK 4006 4532605
de material e espessura » Iluminagdo LED de zona de corte com silhueta para HTB DK 4013 4532606
P Batente traseiro 1000mm motorizado com fusos sobre fio ajustavel para HTB DK 4016 4532607
de esferas » Protecdo da area traseira através do sistema de para HTB DK 4020 4532608
P> Barra de batente traseiro pode serinclinado para barreira de luz para HTB DK 6006 4532609
fazer cortes de grandes dimensodes, maiores que P Cilindros de dupla agdo para corte e retorno da para HTB DK 6013 4532610
1000 mm barra da lamina para HTB DK 6016 4532611
P> Batente lateral 1000mm com escala, ranhura Te P Laminas de elevada qualidade, adequadas para para HTB DK 6020 4532612
cames de inclinacio cortar aco inoxidavel Manémetro de esquadria 4532501

P> Dois bragos de suporte dianteiros de 1000 mm
para facil processamento de painéis de grandes
dimensdes

P Tampos de mesa em ago inoxidavel com esferas de
transferéncia integradas para facilitar o manuseio

P Laminas rotativas, ldmina superior com duas e
lamina inferior com quatro arestas de corte

» Componentes hidraulicos e eletrénicos de
fabricantes renomados

removivel 0 - 180°

Equipamento opcional
(apenas de fabrica) Art.No.

Cortina de luz frontal em vez

de pecas pesadas e grandes de protetor de dedo 4532101
Laser de linha de corte para
HTB DK 3-4 oy
Laser de linha de corte para
HTB DK 6 4352701
Bolas de transferéncia no
batente lateral e nos bragos 4532510
de apoio dianteiros
Extensao do batente lateral
L= 2 m com perna de suporte A
Extensao do batente lateral 4532503

L=3 m com perna de suporte
Suporte de chapa pneumatico na traseira
2 estagios / capacidade até 6 mm

para HTB DK 3006-20 4532300
para HTB DK 4006-20 4532301
para HTB DK 6006-20 4532302

Extensao dos bragos de suporte frontais
L= 2 m com perna de suporte

para HTB DK 3006-20 4532504
para HTB DK 4006-20 4532505
para HTB DK 6006-20 4532506
para HTB DK 3006-20 4532507
p difer::f}"a "l°5";j’_ ::Bsgr'i‘e”“ N para HTB DK 4006-20 4532508
para HTB DK 4006-20 4532509

Precisa de aconselhamento?

0 seu revendedor estara sempre ao seu
dispor, no entanto poderemos ajuda-lo

se assim o desejar e posteriormente
encaminhamos para o revendedor da
sua area.Contacto: (+351) 252 098 018
comercial@xtools.pt

[Dados técnicos TBDK | ] 3006 | 3010 | 3013 | 3016 | 3020 ] 4006 | 4013 J 4016 | 4020 | 6006 | 6013 | 6016 | 6020 |

Art.No. 4510306 4510310 4510313 4510316 4510320 4510406 4510413 4510416 4510420 4510606 4510613 4510616 4510620

Corte em ago - 400 N/mm?2 mm 6 10 13 16 20 6 13 16 20 6 13 16 20
Corte em ago - 600 N/mm? mm 4 6 8 10 13 4 8 10 13 4 8 10 13
Largura de trabalho mm 3035 3040 3040 3060 3060 4065 4065 4065 4065 6125 6125 6160 6125
Cortes por min. /min 29-12 20-11 17-8 13-6 12-5 13-6 13-6 13-6 12-5 14-6 11-5 10-5 10-5
Ndmero de unidades de fixacao 16 17 16 16 16 23 21 26 26 31 31 31 31

Ndmero de bragos de suporte 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Ajuste do batente traseiroaté ~mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Velocidade do batente traseiro mm/s 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Angulo de corte ° 0.5-3 05-3 05-3 05-3 05-3 05-3 05-3 05-3 05-3 0.5-2.50.5-2.50.5-2.50.5-2.5
Depésito de dleo l 200 300 400 600 750 200 400 400 750 475 400 750 750
Motor kw 11 22 30 30 37 11 30 30 37 11 30 45 45
Ligacdo elétrica ~50Hz \ 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Profundidade da maquina mm 1665 1665 2020 2025 2105 1665 2220 2250 2105 2085 2200 2250 2250
Comprimento da mesa mm 3280 3340 3340 3360 3400 4320 4340 4360 4400 6400 6460 6480 6500
Largura da mesa mm 505 505 590 595 595 505 590 600 595 525 606 610 610
Altura da mesa mm 800 800 800 925 820 820 900 900 820 880 900 900 900
Comprimento mm 3775 3850 3850 3870 3910 4830 4850 4930 4950 6910 7090 7200 7200
Largura mm 2955 2960 3270 3315 3395 2955 3160 3300 3390 3610 3185 3700 3700
Altura mm 2260 2160 2260 2280 2640 2130 2360 2200 2570 2780 2665 2780 3780
Peso kg 8800 10700 13500 15800 20000 11500 18500 21000 25000 27500 35500 49500 55000
Igs As informacdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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NZM 20 - Escateladora vertical de interiores para a producao de
ranhuras até 30x20 mm em pecas metalicas e nao-metalicas

P> As ranhuras sdo executadas na diregao vertical o
que traz vantagens sobre o canal: Maior precisao,
melhor acabamento superficial e maior velocidade
de corte

P> Troca de ferramenta mais rapida e facil

P Sem oscilagdes da ferramenta de ranhurar durante
o corte devido as guias de rolamento de trés lados
na parte superior da faca da roda rotativa

P 0 angulo perpendicular da faca a peca de trabalho
pode ser reajustado com precisao através

Composicao NZM 20
P Dois prismas de fixa¢do

P A alimentagdo da mesa é manual através de uma
grande alavanca manual

P> Construgdo extremamente robusta e de baixa
manuten¢ao

P> Facil posicionamento da peca de trabalho devido ao
braco da ferramenta inclinavel para tras

P> A placa de divisao com diferentes passos angulares
(disponivel como opcional) permite o aperto e o
desaperto preciso e rapido das pegas de trabalho.

L ]

P> Guia estdvel
» Buril € guiada por trés rolamentos
de esferas, ndo existindo desvios

L ]

P Dispositivo indexador (opcional art.
no. 3889201)

» Com diferentes passos angulares

P Ligar e desligar preciso e rdpido

P Refixagdo das pegas de trabalho

L ]

P Brago de ferramenta

» Pode ser inclinado para trds
abrindo a alavanca de fixagao

P Para troca conveniente de pecas e
ferramentas

LARGURA DESEJADA DA RANHURA
ESPECIFIQUE AD FAZER 0 PEDIDO PARA QUE 0 BURIL
POSSA SER RETIFICADA NO TAMANHO APROPRIADO

Cod.: 3818420

Dados técnicos -

Mesa de trabalho (C x L) mm 400 x 680
Altura min. dalpeca Espacamento dos dentes
: +2mm
Altura max. da peca mm 90/ 170 Indexador para NZM 20 3889201
Explicacdo da altura maxima da Buril com largura Buril de corte Largura 5mm / Espagamento dentes 7mm 3889205
peca de trabalho 5-8mm / 10-20mm Bur!l de corte Largura 6mm / Espacamento dentes 10mm 3889206
Ndmero de golpes por minuto 54 Bur!l de corte Largura 8mm / Espacamento dentes 14mm 3889208
Altura de trabalho mm 880 gurf{ ge corrtte targura ;(Z)mm ; E:pagamen;o gen:e: gmm ;:23;1(2)
i P uril de corte Largura 12mm pagamento dentes 18mm

E;?;L:ll:: Ir?]ggedn;a:’);}]?]i::nhura 22 38 Bur?l de corte Largura 14mm / Espacamento dentes 22mm 3889214

. Buril de corte Largura 16mm / Espacamento dentes 22mm 3889205
Motor kw/v 1,5/400 Buril de corte Largura 18mm / Espagamento dentes 25mm 3889218
Dimensdes (Cx Lx A) mm 520x1.030x1.200 Buril de corte Largura 20mm / Espacamento dentes 25mm 3889220

Peso kg 330

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Qualidade
Made in
Europe

PM 10 M — Puncionadora com operacao automatica e capacidade de 10t

P> Para trabalhos de puncdo e corte precisos, gragas ao
potente mecanismo excéntrico

P> Dois modos de trabalho podem ser selecionados:

P Modo automatico: a maquina executa 30 cortes por minuto, Céd.: 3818310
economizando tempo ao processar pecas de trabalho com
varios cortes de pun¢ao idénticos

P Modo manual: a maquina faz um corte ap6s pressionar o
pedal

» Area de trabalho iluminada

P Opcdo de armazenamento para ferramentas de
puncionamento e corte na estrutura

P> Aberturas na estrutura para facil transporte com
empilhador

P> As ferramentas devem ser pedidas separadamente,
dependendo da aplicagdo e ndo estdo incluidas

Dados técnicos ] pmiom |
Puncionadora - _

Capacidade
Dados elétricos - _

» Area de trabalho iluminada

Motor
Ligacao elétrica 50 Hz V 400
Fase(s) Ph
|
Dimensdes (Cx L x A) mm 680 x 430 x 1400
Peso kg 250
Puncao conica 3889100 Puncdo para corte de barras de aco méax. @12mm - possivel corte 3889109
Puncdo cénica 3889101 simultaneo de varias barras até ao maximo de 50 mm
Puncdo para entalhe tubo #26,9 mm / 3/4 " 3889103 Puncdo para furos com @6mm em perfis até max. 40x40x2 mm 3889110
Puncdo para entalhe tubo #33,7 mm /1" 3889104 Puncdo para entalhe até méx. 100x100x3mm 3889111
Puncdo para entalhe tubo @42,4mm /11/4" 3889105  Puncdo para corte angular de ago até max 35x35x3mm 3889112
Puncdo para entalhe tubo @#48,3mm /11/2" 3889106 Puncdo para arredondamento 3889113
Puncdo para corte de a¢os planos max.50x4mm 3889107
Puncdo para corte de barras de ago max. @12mm - corte de
qualidade (especificagdo do diametro desejado necessaria) S
PM 16 H — Puncionadora hidraulica com 16t de capacidade para “Qnuzl'd_ade
. ~ . * ade in
corte, puncionamento, estampagem profunda, gravac¢ao e nivelamento Europe
P> Limitagdo de curso de avanco e retorno P As mesas substituiveis permitem que pegas
através de interruptores de limite indutivos de diferentes tamanhos sejam processadas
ajustaveis P Operacao do cilindro de elevagdo através de
P O uso de uma ampla variedade de pedal
ferramentas é possivel gracas a limitagdo de P> Ajuste de pressao via valvula hidraulica
curso ajustavel » Abertura na mesa de trabalho para corte de
P> Fixagdo simples de ferramentas e residuos
dispositivos na mesa de trabalho através » Opcdo de armazenamento para ferramentas
orificios M12 e ranhuras-T de puncionamento e corte na estrutura
1 ___PMi6H |
- _
@ x espessura méax. (Ago 400 N / mm?) mm 12 X 10
@ max. x espessura (Aco 400 N / mm2) mm 30 x 4 Cod.: 3818316
Curso max —_—
- —
Motor
Ligacao elétrica 50 Hz V 400
Fase(s)
- —
Dimensdes CxLx A mm 800 x 450 x 1430
Peso kg 420
Puncdo cénica 3889100 Puncdo para furos com @émm em perfis até max. 40x40x2 mm 3889110
Puncdo cénica para cantos 3889101 Puncdo para entalhe até max. 100x100x3mm 3889111
Puncao para entalhe tubo #26,9 mm / 3/4 " 3889103 Puncdo para corte angular de aco até max 35x35x3mm 3889112
Puncao para entalhe tubo @33,7 mm /1" 3889104 Puncdo para arredondamento de chapas metalicas 3889113
Punc¢do para entalhe tubo @42,4mm /1 1/4" 3889105 R10/15/20 /28 bis max. 5mm
Puncao para entalhe tubo @48,3mm /11/2" 3889106 Suporte para matrizes 3889116
Puncdo para corte de acos planos max.50x4mm 3889107
Puncao para corte de barras de ago max. @12mm - corte de
qualidade (especificacdo do didmetro desejado necesséria) SEEIIE
Puncao para corte de barras de ago max. @12mm - possivel corte 3889109

simultdneo de varias barras até ao maximo de 50 mm

200

OUTRAS PUNGOES, MATRIZES E FERRAMENTAS SUPERIORES !

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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HLS - Puncionadoras hidraulicas

P Para chapas de aco e perfisem U

P Construgdo robusta e sélida

P Mesa de corte com escalas e batentes

P> Garganta grande profundidade(até 625 mm)
» Motor potente

P> Ajuste continuo do curso

‘

P Diversas matrizes disponiveis

» Diversas pungées disponiveis

Por favor, ao fazer o
pedido especifique o
material a ser processado!

Composicdo HLS

Porta ferramentas com
fecho de baioneta
Puncdes MUBEA

No.1, Nr.2, Nr.3
Matrizes MUBEA

No.30 e No.45 (No.60 é
inserido diretamente)

Batente com escala

Luz trabalho

Pedal

Chave de unha

Oleo hidraulico

Manual com declaragdo CE

metalliisraft

Equipamentos para Metalomecanica

P Bloco de matriz com segundo suporte para
processamento de sec¢des UPN

P De série com porta ferramentas MUBEA para
puncoes e matrizes No.1, Nr.2, Nr.3 No.30,
No.45 e No.60, uso de pungdo e matrizn24 e
n2 80 opcionalmente disponivel

-
lGarganta 625mm >
HLS 65 S HLS 85 S HLS 115 S HLS 175 S

Cod.: 3818065

Cod.: 3818085

Cod.: 3818115 Cod.: 3818175

[ ] HLS 65 S HLS 85 S HLS 1155 HLS 1755
65 85

Forca t

(@ max. espessura chapa

(400N /mm2) mm @26x20
Opcional mm @57 x10
Garganta mm 625
Avanco mm 55
Cursos / min. 22
Altura de trabalho mm 950
Dimensdes (Cx Lx A) mm 1600 x 900 x 1800
Peso kg 2440
Motor 50 Hz kw/V 5,5/ 400

gens constantes
em aviso prévio.

As informagoes e
podem sofrer al

115t 175t

?33x20 34x26 @ 40x 32 Mais informagoes no Catalogo Geral
@57 x12 @ 55x16 @57 x22 www.xtools.pt Catalogo Geral
625 625 625 METALLKRAFT
80 80 80
21 21 21
950 950 950
1850x950x 1920 2000 x950x 1970 2700x1120x 2160
3270 3760 kg 5270 kg
7,5 [ 400 11 / 400 11/ 400
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HPS - Puncionadoras/Guilhotinas de perfis hidraulicas combinadas com 5 esta¢oes de
corte e controlo por pedal

P Para chapa, tubo redondo, tubo quadrado

barra e cantoneiras. Entalhe na HPS 45S

»> Série DS com dois cilindros e dois pedais

202

para acao simultanea de saca bocados e
corte

HPS 45S

P Construcdo pesada e sélida

P> Garganta de 620mm opcional para esta¢do
de corte da HPS 55DS

P Com unidade hidraulica de alto
desempenho

P De série com porta ferramentas MUBEA
para adaptador para pun¢oes e adaptador

para matrizes Nr.1, Nr.2, Nr.3, Nr.30, Nr.45 e

Nr.60, uso de puncao e matrizn? 4 e n 80
opcional (exceto HPS 405S)

-

HPS 55DS

HPS 40S
Cod.: 3819040

HPS 45S
Cod.: 3819045

HPS 60S
Cod.: 3819060

HPS 55DS
Cod.: 3819055

HPS 65DS
Cod.: 3819065

HPS 85DS

Cod.: 3819085

HPS 115DS

Cod.: 3819115

HPS 175DS
Cod.: 3819175

Composicao
HPS 40s

Puncionadora

Composi¢ao
HPS 45S/ HPS 60S

Puncionadora

Composi¢ao
HPS 55DS / HPS 85DS /

Guilhotina plana

Guilhotina plana

Puncionadora

Guilhotina angular

Guilhotina angular

Guilhotina plana

Guilhotina de perfis com
lamina quadrada e redonda

Guilhotina de perfis com
lamina quadrada e redonda

Guilhotina angular

HPS 65DS / HPS 115DS / HPS 175 DS

Guilhotina de perfis com

Porta ferramentas com fecho de baioneta

Corta cantos

lamina quadrada e redonda

Puncdes MUBEA No.1, No.2, No.3

Porta ferramentas com fecho de baioneta

Corta cantos

Matrizes MUBEA N0.30 e No.45
(No.60 é inserido diretamente)

Puncionadora e guilhotina plana com
batentes ajustaveis

Chave de unha

Pun¢des MUBEA No.1, No.2, No.3

Iluminacao de trabalho

Matrizes MUBEA No0.30 e No.45
(No0.60 é inserido diretamente)

Batente com contacto elétrico

Porta ferramentas com fecho de baioneta

Puncionadora e guilhotina plana com

batentes ajustaveis

Puncdes MUBEA No.1, No.2, No.3

Matrizes MUBEA N0.30 e No.45

Pedal

Chave de unha

(No.60 é inserido diretamente)

Oleo hidraulico

Pedal

Oleo hidraulico

ajustaveis

Puncionadora com batente ajustavel e escala,
guilhotina plana e corta cantos com batentes

Chave de unha

2 cilindros hidraulicos e 2 pedais

Oleo hidraulico

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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F 1 r 1
k _| | 1
P> Guilhotina angular P> Guilhotina de perfis Guilhotina de perfis » Guilhotina plana P Puncionadora
redondos quadrados
P Corta cantos P> Batente contacto elétrico » Luz trabalho (de série a P> Base puncionadora para W Pungdo em V 90° opcional
(a partir da HPS 455) (de série desde HPS 55DS) partir HPS 55DS) cantoneira opcional (disponivel desde HPS 455)

F 1F b |

|

» Pungdo de grande
didmetro opcional

L dL 4

» Base opcional para P> Batente opcional para chapas
pungdo de perfis em U (Disponivel HPS 455)

Precisa de aconselhamento?

0 seu revendedor estard sempre ao seu dispe
no entanto poderemos ajuda-lo se assim o
desejar e posteriormente encaminhamos
para o revendedor da sua area.

Contacto: (+351) 252 098 018
comercial@xtools.pt

Diferentes punc¢ées, ferramentas e matrizes especiais disponiveis por encomenda

Puncionadora
t 40 45 60 55 65 85

Capacidade 115 175

@ x Espessura mm @20x15 @22x15 @28 x15 @20x20 @26 x20 @33 x20 mm @ 34x26 @ 40 x 32
max.* (400N/mm?) mm  @30x10 ?38x8 ?38x11 @ 40 x 10 @57 x10*  @33x20mm**  @55x16** @ 57 x 22**
Garganta mm 175 175 220 255 305 355 355 625
Avancos mm 50 50 55 60 55 80 80 80
Cursos / Min. 20 20 25 25 25 25 25 22

Altura puncionadora mm 970 955 955 1030 1030 1080 1110 1130
I D D Y D N N ——
Redonda/quadrada mm @30/ 25 @30/ 25 @40/ 35 @ 40 | 40 @ 45 | 45 @50/ 50 @55/50 @65 /50
I D D Y D N N ———

90° Corte mm 80x80x8 100x100x10 120x120x12 120x120x12 120x120x12 150x150x15 150x150x 15 200x200x 15
45° Corte mm 50x6 70x 6 80x8 70x 10 70x10 80 x 80 80 x 80 80 x 80
Altura trabalho mm 1100 1140 1155 1130 1140 1200 1215 1130
|

Espessura max. mm 200x13 200x 15 200 x 20 200 x 20 300x 20 380 x 20 380x 25 380x30
Tamanho max. mm 300x6 300x12 300x 15 300 x 15 375x 15 480 x 15 600 x 15 600 x 20
Largura cortante mm 356 316 317 317 380 482 610 610
Corte angular mm 80x10 80x10 80x10 80x15 100x 15 120x120x 15 120x15 120x15
Altura trabalho mm 980 955 955 900 900 940 935 810
I D D D D Y N —

Espessura max. mm - 8 10 10 10 13 13 16
Largura mm s 35 42 45 45 52 60 60
Profundidade mm - 75 100 90 90 100 100 100
Poténcia motor 50 Hz  kW/V 3 /400 4 [ 400 4 | 400 5,5/ 400 5,5 / 400 7,5 [ 400 11 / 400 11/ 400
Liquido-Peso kg 580 1400 1440 1520 1600 2315 2920 6000
Dimensdes mm  1100x800x1520 1500x950x1680 1520x950x1780 1500x950x1880 1700x950x1880 1920x950x2040 2040x950x2180 2730x1150x2280
Equipamento opcional

Cortante perfil - U mm 76 x 38 80 x 45 80 x 45 120x58 120x 58 160x 74 200x 90 300x125
Cortante perfil - T mm 38x6 40x5 80x9 80x9 90 x 11 100x 11 120x13 150x 15
Puncdo em - mm - 100x100x8 100x100x10 100x100x10 100x100x10 100x100x13 100x100x13 100x100x 16

As maquinas sao fornecidas com éleo.
*Dados de desempenho baseados em material com resisténcia de 400N/mm?2 **Opcional necessario

Mais modelos e acessérios disponiveis! Consulte o catalogo geral Metallkraft

As informagdes e imagens constantes 2“3
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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SBM - Rebordeadoras manuais e motorizadas

SBM 110-08/SBM 140-12 SBM 140-12 E

P> Estrutura robusta e estavel em ferro fundido P Motor com travao auto

P Ajustavel » Operacdo por pedal

P> Placa de batente ajustavel » Base

SBM 110-08: » Motor potente de 400V

P 7 conjuntos matrizes standard P Placa de batente ajustavel
SBM 140-12: P 8 conjuntos matrizes standard

P 8 conjuntos matrizes standard

SBM 140-12
SBM 110-08 SBM 140-12 E
SBM 110-08 SBM 140-12 SBM 140-12E Exemplos de aplicacdo
Cod.: 3814001 C6d.: 3814002 C6d.: 3814003 @ (2) (3
Matriz tipo E3

SBM 110-08 SBM 140-12 | SBM 140-12E |
Comprimento rolos 110 mm 140 mm 140 mm
Espessura max.* 0,80 mm 1,2 mm 1,2 mm
@ Rolos 52 mm 62 mm 62 mm b b b
Alcance garganta 80 mm 100 mm 100 mm 4 5 6
Velocidade do rolo - - 32 min
Poténcia motor - - 0,75 kW/400V
Dimensdes CxLx A 380 x 180 x 380 mm 560 x 220 x 500 mm 900 x 1350 x 450 mm
Peso 30 kg 50 kg 110 kg
Rolos standard para SBM 110-08 (incluidos na entrega) Rolos standard para SBM 140-12 e SBM 140-12 E (incluidos na entrega)
Rolos opcionais para SBM 110-08 Rolos opcionais para SBM 140-12 e SBM 140-12 E

® O, ® O,

Opcionais SBM 110  Art. no. Opcionais SBM 110 Art. no. Opcionais SBM 140 Art. no. Opcionais SBM 140 Art. no.
Rolos Tipo E1 3880121 Rolos Tipo E5 3880125 Rolos Tipo E1 3880131 Rolos Tipo E5 3880135
Rolos Tipo E2 3880122 Rolos Tipo E6 3880126 Rolos Tipo E2 3880132 Rolos Tipo E6 3880136
Rolos Tipo E3 3880123 Rolos Tipo E7 3880127 Rolos Tipo E3 3880133 Rolos Tipo E7 3880137
Rolos Tipo E4 3880124 Rolos Tipo E8 3880128 Rolos Tipo E4 3880134 Rolos Tipo E8 3880138

*Referem-se a capacidade de flexao de material com resisténcia a tracao de 400 N / mm 2 ) _ )
204 As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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SBM E — Rebordeadoras motorizadas

P Estrutura robusta em ferro fundido P Eixo do fundo ajustavel P> 4 conjuntos de rolos standard
» Motor com travagem auto P> Placa de travao ajustavel P> Chassi
» Operagdo por pedal P Eixos em aco inox com buchas de bronze

» 4 conjuntos matrizes standard

SBM 250-25 E SBM 300-40 E

SBM 250-25 E SBM 300-40 E Exemplos de aplicagdo
Cod.: 3814004 Céd.: 3814005 —~

() (2) >
[ SBM250-25E | SBM300-40E
Comprimento rolos 250 mm 300 mm
Espessura max.* 2.5 mm 4 mm
@ Rolos 96 mm 126 mm
Alcance garganta 160 mm 200 mm
Velocidade do rolo 5 m/min. 5 m/min.
Poténcia motor 1.5 kW 2.2 kW @ @ @
Ligacao elétrica 400 V/50 Hz 400 V/50 Hz
Dimensdes CxLx A 1400x550x1120 mm 1700x570x1 200 mm
Peso 350 kg 500 kg
Rolos standard para SBM 250-25 E (incluido na entrega) Rolos standard para SBM 300-40 E (incluido na entrega)

O, @ ®

Rolos opcionais para SBM 250-25 E Rolos opcionais para SBM 300-40 E

© ® ) © ® O,

Opcionais Art. no. Opcionais Art. no. Opcionais Art. no. Opcionais Art. no.
SBM 250-25E SBM 250-25E SBM 300-40E SBM 300-40E
Rolos E1 3880711 Rolos E6 3880716 Rolos E1 3880721 Rolos E6 3880726
Rolos E2 3880712 Rolos E7 3880717 Rolos E2 3880722 Rolos E7 3880727
Rolos E3 3880713 Rolos E8 3880718 Rolos E3 3880723 Rolos E8 3880728
Rolos E4 3880714 Taxa rolo sup. 3880719 Rolos E4 3880724 Sobretaxa rolo 3880729
Rolos E5 3880715 hidraulico* Rolos E5 3880725 sup. hidraulico*

As informagdes e imagens constantes

*Referem-se a capacidade de flexao de material com resisténcia a tracao de 400 N / mm 2 205
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

MRA - Saca bocados manual AKM 100 T - Corta cantos manual

P> Para cortar tubos até 3 mm de espessura » Corte angular rapido e limpo sem

P Pode ser usada na horizontal e vertical rebarbas e sem dobrar as bordas da peca

» Aplicagado reduzida de forga » Para corte de cantos, formas, etc.

P> Muito leve P Constru¢do robusta, fundicdo de alta
qualidade

P> Trabalho eficiente com batente para
trabalhos de repeticao
P Com escala na mesa de corte

MRA 2 MRA 3 AKM100T
Céd.: 3772992 Céd.: 3772993 Céd.: 3770512

Dados técnicos _________§ ] _ MRA2 | MRA3 ___[Wi.iostécnicos | | AKM100T

Diametro do tubo mm 28 /34 /43 50/ 61 Capacidade max. corte
Espessura (Aluminio) mm 4,5 4,5 (400N/mm?) mm 3
Espessura (Cobre) mm 4 4 Area de corte mm 100 x 100
Espessura (Bronze) mm 4 4 Angulo de corte o 90
Espessura (Aco estrutural) mm 3 3 Mesa mm 380 x 280
Espessura (Ago inox) mm 2 2 Peso kg 90
Peso kg 8 15 Curso mm 30
Dimensdes com alavanca mm  1060x160x80 1090 x 160 x 105 Dimensdes Cx LxA mm 450 x 390 x 1020
AKM - Corta cantos para chapa
P> Construgdo pesada e estavel P Mesa robusta com escalas embutidas, AKM 130-3 P/ AKM 150-2 P
»> Para entalhe rapido e em dngulo reto de rasgos T para um ajuste preciso dos batentes P Versdo pneumaética

chapas metalicas basculantes. AKM 220-4 H/ AKM 220-6 H
P> Facil operacdo e energeticamente eficiente P> Prote¢do da area de corte em acrilico para » Versao hidraulica

gragas ao acionamento pneumatico uma visao perfeita da zona de corte P As aparas sdo despejadas por uma rampa

P Operagao via pedal » Dispositivo de fixagdo mével
AKM 220-4 H AKM 220-6 H

AKM 130-3 P

P/ A 0-2 P Acessorios opcionais

Conjunto de ldmina para aco, superior Oleo hidraulico HLP 46 Precis 20l 3880041
Conjunto de ldmina para aco, inferior

ompo ao A 0

ompo a0 A 0 A 0-6

Conjunto de lamina para aco, superior_| [AKM 130-3P|  |[AKM 150-2P|  [AKM220-4H|  [AKM 220-6 H
g‘;ﬁ‘g&‘;de lamina para aco, inferior Cod.: 3833130 Cod.: 3832150 Cod.: 3834200 Cod.: 3836200

[ ] AKM 130 3P AKM 150-2 P AKM zzo 4 H AKM zzo-s H

Capacidade corte (400N/mm2 mm

Capacidade corte (600N/mm2* mm 1,5 1,0 2 3
Forca corte max. t 2,2 2,2 22 24
Area de corte mm 130x130 154 x 154 200 x 200 220x 220
Angulo de corte ® 90 90 90 90
Cursos/min. 50 40 50 15
Motor kw - - 2,25 3
Mesa mm 600 x 460 600 x 460 700 x 600 660 x 660
Dimensdes (C x L x A) max. mm 1020 x 660 x 1260 860 x 800 x 1260 1030 x 900 x 1050 860 x 860 x 1100
Peso aprox. kg 160 170 375 495
*somente possivel com o conjunto de laminas opcional
206 As informacdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Corta cantos para chapa de angulo variavel com saca bocados AKM 200-6 VP

P Construgdo sélida e robusta

P> Facil de usar e economiza energia gragas ao
acionamento hidraulico

P Mesa robusta com escalas embutidas, rasgos T
para um ajuste preciso dos batentes basculantes.

P> Ajuste preciso do angulo através de dois volantes

» Com saca bocados de 12t na parte traseira

P> Protecdo da area de corte em acrilico para uma
visdo perfeita da zona de corte

» Operacdo via pedal

AKM 200-6 VP
Cod.: 3837060

I
Pressao max. de corte t 12

Area de corte C x L mm 200 x 200
Angulo de corte ® 30 - 140
Ndmero de cursos /min 15
Capacidade de corte 90° (400N/mm?) mm 6
Capacidade saca bocados t 12
Diametro max. do furo saca bocados* mm 40

Motor kw 4,0
Ligacdo elétrica 50 Hz \Y 400
Dimensdes (C x L x A) mm 1065 x900x 1210
Peso kg 1020

*Espessura do material de 2,5 mm a 400N/mm?2

metalliisraft

Equipamentos para Metalomecanica

L

P Ajuste preciso do dngulo
através de batentes e
escalas

L

P Saca bocados de 12t na
traseira

Conj. laminas para aco, superior

Conj. laminas para ago, inferior

Opcionais AKM 200-6 VP

Cj. ldminas superiores 3839060
Cj. laminas inferiores 3839061

WB 100 - Curvadora angular manual

P Elevada capacidade de repeticdo gracgas ao ajuste infinito
de angulo até 120° com limitador

» Construcao robusta projetada para se fixar a uma bancada

P Ideal para oficinas de reparacao e serralharias

P Para curvaturas precisas a quente/frio em chapas e perfis
redondos e quadrados

P> Fixagdo excéntrica garantindo um trabalho mais eficiente

Cod.: 3776101 WB 100
— Fig. mostra composi¢ao

Dados técnicos WB 100 Composicao WB 100

Frio:
Ago plano s 100 x5 Batente angular
Aco redondo mm 18 Placa de flexao
Aco quadrado mm 16x16 Alavanca
Angulo de aco mm OXE Batente de material
Quente:
Aco plano mm 100x15
Redondo mm 27
Aco quadrado mm 25x25
Angulo de aco mm 100 x 12
Dimensodes mm 550 x 320 x 240
Peso kg 30

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.

HRB 10 - Curvadora hidraulica manual para
aplicacao universal

P Gama de curvaturas 1/2 - 2¢

P Com estrutura dobravel para operagao conveniente e eficiente

P Inclui matrizes:1/2“-3/4“ - 1“-1 1/4%-11/2%“-2¢

P> Universalmente utilizavel para tubos de aquecimento, gés,
caldeiras, cobre e de materiais comp@dsitos

Cod.: 3777010

Capacidade t 10

Curso mm 155

Dimensdes mm 710x590x220

Peso kg 45

Matrizes @ Tubo Espessura Raio curvatura  Angulo
1/2" 20 mm 3,25 mm 62 mm 0-90°
3/4" 25 mm 3,50 mm 78 mm 0-90°
1" 32 mm 4,00 mm 98 mm 0-90°
1-1/4" 40 mm 4,00 mm 128 mm 0-120°
1-1/2" 47 mm 4,25 mm 148 mm 0-120°
2" 59 mm 4,50 mm 187 mm 0-120°

207
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UB 10 - Curvadora universal para dobra em angulo, redondo e espiral de material < R —

plano, quadrado e redondo

P Dobra a frio dngulos até 180°

» Batente de angulo ajustavel para trabalhos repetitivos

» Dobra espirais com o opcional UB 11

P Unidade pode ser usada num torno com placa de
fixagao opcional

Composigado:
> Matrizes:
2 x@ 24/30/37/43/49/62/75 mm

Cod.: 3776010

] w10 |

Curva max.

Aco plano: Curva redonda mm 10x50

Aco plano: Curva fechada mm 6 X 50

Peso

T

Material redondo mm P16 @14

Material quadrado mm  16x16Y  14x14Y Fig. equipamento
Tubo ? G3/4 de série

UB 11 - Curvadora de Espiral

P> Acessoério para
fazer espirais no

UB 10 Rolo apoio————
C6d.: 3790011 p

Espiral pequena pode ser
usada de forma independente

Espessura max. materia - UB 11

Quadrado 5Xx5 Segmento para
Plano mm 5x25 espirais maiores de
Redondo mm 25 fdcil instalagdo
Peso kg 3

RB 30 - Curvadora para tubos a frio de parede fina em latao, cobre, aco e outros

P Dobra facilmente, a frio, tubos de paredes finas sem
deformacdo, mesmo sem elementos de suporte

P> Alavanca extensivel para maior tracdao

P Unidade pode ser montada num torno com placa de
fixacao opcional

P Mais matrizes disponiveis para dobrar até

20x20x2mm
Matrizes:
@16 mm ——
Composig¢do RB 30:
»6 Matrizes:
@ 14,16,18,20,22,25 mm
@20 mm/3/4%¢ ——
Raios curvatura matrizes standard
Tamanho Raios
@14 56 mm
@16 64 mm
@18 72 mm RB 30 @25mm/1¢ —
@20 80 mm Céd.: 3776030
@22 88 mm —_—
@ 25 100 mm
I
Raio curvatura Standard mm 4 x @ do tubo 56 -100
Espessura max. (@ 25 mm)
mb - [ Aco inox |
Material redondo @25x2 @22x2
Material quadrado mm 20x20x2 Y

208 1) Capacidade com base no material com resisténcia a tracao de 400N / mm?

L Made in
Europe

| Exemplos de curvas

» Alavanca
extensivel para
maior tragdo

Aco plano 20 x 10 mm

Raios para ambas conjuntos
de matrizes

& 24 mm Aco redondo @ 8 mm

— @30 mm
—— @37 mm

— @43 mm

— @49 mm Tubo @ 16 x 2 mm
— @ 62mm

—— @75mm

Para uma maior variedade Tubo @ 1/2”
de matrizes, consulte
Catalogo Metallkraft 2020

Aco plano 30 x 4 mm

Aco plano 50 x 8 mm

Exemplos de curvas

Espiral grande Espiral pequeno

Qualidade
Made in
Europe

Exemplos de curvas

*
*
*

* ok

Matrizes:
—— @14mm/1/2“
15x15x1,5mm
— @18 mm
@ 18x1 mm
— @22mm
@ 22x1,5mm
Fig. equipamento de série
inclui o conjunto de matrizes
@14, 16,18, 20,22 e 25 mm
Para uma maior variedade
@ 25x2mm

de matrizes, consulte
Catalogo Metallkraft 2020

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Curvadoras de tubos sem mandril RB -

Controlo NC com programa de memaria

P> Controlo NC para ajustar o angulo

de flexao
P Design robusto, premium

P> Até 50 espagos de memoria para

sequéncias de flexao
P> Troca rapida de ferramentas

P> Retorna automaticamente para a

posicdo inicial

RB 42 RB 54
Céd.: 4300042 Cod.: 4300054

I | RB54 |
Desempenho flexdo material tubular 420 N/mm2  mm @ 40x3 B 50 x4
Desempenho flexdao material tubular 350 N/mm2 ~ mm P 40x3 B 50x4
Desempenho flexdao material tubular 650 N/mm2 ~ mm @28x2 @38x3
Raio max. de dobragem mm 100 125
Angulo max. de dobragem ® 210 210
Velocidade de dobragem U/min 2 2
Torque Nm 2341 2341
Motor principal kW 0,55 1,1
Ligacao elétrica V 400 400
Dimensdes (CxLxA) mm mm  600x180x450 600x220x470
Peso kg 94 107

Fig. mostra RB 42

metalliisraft

Equipamentos para Metalomecanica

Fig. mostra RB 42
com base opcional

Acessorio opcional

Tirante de refor¢o* 4311999

*Importante: Se o didmetro do tubo a dobrar for igual
ou superiora 25 mm na RB 42 e 33 mm na RB 54 deve
utilizar o tirante de reforgo art. no. 4311999

Curvadoras de tubos sem mandril BM-T -
Controlo NC com motor potente para elevado binario

» Motor de binério elevado, com inverter e redutor

» Controlo NC para ajuste das curvas e correcdes

P Fixacdo manual dos tubos através de volante com
contador para repetibilidade

» Painel de controlo mdvel com pedais

» Troca rapida de ferramenta

BM 60-T BM 76-T
Cod.: 4320060 Cod.: 4320076

1 __BMméoT BM 76-T

Desempenho em tubo 420 N/mm2 mm @ 60x4 @ 76x4
Desempenho em tubo 350 N/mm2  mm ? 60x3 @ 76x3,5
Desempenho em tubo 650 N/mm2  mm @ 50x4 @ 60x4
Desempenho maci¢o 420 N/mm2  mm @30 @ 40
Raio max. curvatura mm 450 470
Angulo max. curvatura ° 180 180
Velocidade U/min 3,00 3,00
Binario Nm 9500 11500
Motor 50 Hz kw/v 1,5/ 400 4 [ 400
Dimensdes (Cx Lx A) mm 950 x480x 1050 1050 x 580 x 1060
Peso kg 500 650
Conj. ferramentas opcionais 60-T Conj. ferramentas opcionais 76-T
Tubo @ Raio Cod. Tubo @ Raio Cod.
21,3 67 4336211567 21,3 67 4337211567
S 269 90 4336272090 ° 26,9 90 4337272090
< 33,7 100 43363420100 & 33,7 100 43373420100
42,4 130 43364330130 42,4 130 43374330130
48,3 150 43364930150 48,3 150 43374930150
60,3 190 43366040190 60,3 190 43376040190
76,1 230 43377665230
Conj. ferramentas opcionais 60-T Conj. ferramentas opcionais 76-T
Tubo @ Raio Cod. Tubo @ Raio Cod.
= 213 67 4338211567 21,3 67 4339211567
= 26,9 90 4338272090 £ 269 90 4339272090
8 33,7 100 43383420100 < 33,7 100 43393420100
42,4 130 43384330130 a 42,4 130 43394330130
48,3 150 43384930150 48,3 150 43394930150
60,3 190 43386040190 60,3 190 43396040190
76,1 230 43397665230

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.

» Angulos de
flexao até 180°

R

P Fdcil de usar, com
display digital para
os valores atuais de
dobra e para definir os
pardmetros

BM 76-T

209



metallisraft

Equipamentos para Metalomecanica

Série BM - Curvadoras sem mandril

P Design compacto e robusto de alta qualidade

»> Controlo NC para ajuste das angulos e
correcoes

» Controlo standard “Simply“: Defina um angulo
e uma correcao

» Controlo opcional “Expert“: entrada de
sequéncias de curva e armazenamento de

P Na curvatura a extremidade reta do tubo curta

gracas a geometria da ferramenta otimizada
P Pode ser usada com todas as ferramentas

de marcas concorrentes no mercado gragas

ao design particular do sistema do veio de

encaixe (veios opcionais para as ferramentas

de outros fabricantes devido a diferente

CATALOGO RESUMO 24/25

P Unidade de posicionamento para 3 000 mm
ou 6 000 mm com cames de paragem
continuamente ajustaveis e escala para definir
a posicao longitudinal

P Mandil de trés mandibulas com cames de
paragem e escala angular

MADE IN ITALY
I

programas geometria, possibilitando apenas curvas a »> Para ajustar rotagdes (disponivel para os
» Motor de binario elevado, com inverter e esquerda e direita) modelos BM 42-SA, 48-S, 60-S, 76-S 110-S,
redutor »> 2 velocidades de curvatura selecionaveis por 140-S e 200-E)

P> Ferramenta de sistema sofisticada:

P> Curva para a esquerda e direita com a mesma
ferramenta (a ferramenta muda de sentido
através de um botao rotativo) — PATENTEADO!

P> Remocao simples do tubo curvado através de
um sistema de mola — PATENTEADO!

P> Acessérios economicos

um botdo rotativo

P> Fixacdo manual dos tubos através de volante
com contador para repetibilidade

» Controlador portatil opcional

P> Precos extremamente competitivos

P> Prazos de entrega curtos das maquinas e
ferramentas

P> Ferramenta de rebarbagdo motorizada
(disponivel para os modelos BM 48-S, 60-S,
76-S, 100-E, 125E, 150-E e 200-E)

P Conjuntos de ferramentas para tubos G, tubos
0D polegada, individual, dimensdes métricas
assim como perfis e ago plano

P “Controlo expert“ para insercao de sequéncias

de dobragem e guardar programas
mmp Excelente relagdo preco/qualidade
mm) Sistema de ferramenta patenteado para curvatura a
esquerda e direita com a mesma ferramenta
=) Curvatura sob o cabecote
=) Miquinas de qualidade made in Italy
mmp Motorizadas - Sem hidraulica

BM 34 BM 76-S BM 200-E
BM 42-SA
BM 34 BM 42-SP BM 42-SA BM 48-S BM 76-S BM 100-E BM 125-E BM 150-E BM 200-E

Cod.: 3960032 § Cod.: 3960042 § Cod.: 3960043 f Cod.: 3960048 J| Cod.: 3960076 | Cod.: 3961100 J Cod.: 3961125 J Cod.: 3961150 | Cod.: 3961200
- IE | BM 125-E |
@ x Espessura (420N/mm?) 33,4x 3,4 42x3 48 x 3,5 76 x3 101.6 x5.74 114.3x8.56 141.3x9.52 168.3 x10.97
@ x Espessura (350N/mm?) mm 38x2 48 x1,5 48 X 4 70x5 114.3x4.78 141.3x6.55 168.3x7.11 219.1x6.35
@ x Espessura (650N/mm?) mm 33,4x1,5 42x1,5 48 X2 70x 4 88.9x4.78 1143 x4.78 141.3x6.55 168.3x7.11
@ Macico (420N/mm?2) mm 22 30 34 46 100
Raio max. curvatura mm 170 260 260 380 600 700 850 1100
Angulo méax. curvatura ° 180 180° 180 180° 180 180 180 180
Velocidade max. curvatura min 2/3 2/3 2/3 1/2 1/2 0.98 1 0.8
Binario Nm 914 1800 2400 10.000 22 000 37 000 70 000 115 000
Cabeca cantilever ° ° 620x310 620x 310 464 x390 > = >
Altura da cabeca de curvatura - - 188 188 315 - = =
Trabalho Portatil Fixo
Poténcia motor kW 0,55 0,75 1,1 1,8 3 4 7.5 11
Ligacdo elétrica ~50 Hz V 230 230 400 400 400V 400 400 400 V
Peso 33 110 110 306 kg 900 1200 1500 2 200
- I D D N N N N —
Comprimento (C) mm 478 700 700 1000 800 800 1000 1850
Largura (L) mm 268 440 440 680 1100 1200 1200 1200
Altura (A) g 310 970 970 1100 1300 1400 1 600 1350
Opcionais | I D N N N N N ——
Unidade posicionamento 3 m/6 m - U J J J J J o
Rebarba tubos motorizado - - o o - - - -
Comando EXPERT - 0 J o - - - -

zlu As informagdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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PRM 10 - Maquinas de arquear manuais e motorizadas*

P Curvadora com ferramentas de série adequadas para
material quadrado

P Construgdo robusta, pode ser fixada ao chao

P> Dois rolos inferiores acionados pela manivela

P Rolos endurecidos e retificados

P> Eixos de aco, temperados e retificados

P Rolos laterais

P Avanco do rolo superior

PRM 10 E:

P Versdao motorizada

» Motor 400V

P Pedal para rotagado direita/esquerda
» Operacdo na vertical e horizontal

PRM 10 M PRM10E
Cod.: 3780010 Cod.: 3780011

Dados técnicos I | ___PRM1om ] __PRM10E
30

@ Eixo mm 30

@ Rolo superior ~ mm 98 98

@ Rolos inferiores mm 115 118

Peso kg 165 230

Dimensdes mm 620 x 560 x 1440 700 x 700 x 1400 PRM 10 M PRM 10 E

PRM 31 F / PRM 35 F / PRM 40 FH — Maquinas de arquear motorizadas e hidraulicas

PRM31F/PRM35F: » 2 rolos motrizes PRM 40 FH:

P> Versatil » Comando mével com pedal » Indicado para didmetros de curvatura pequenos

P> Transmissdo dos rolos por engrenagens p> Trabalha na vertical e horizontal P 3 rolos com engrenagens

P Com rolos endurecidos P Ajuste do rolo superior manual com escala P> Avanco hidréaulico nos rolos inferiores

P> Eixos de aco especial, temperados e retificados P Comando mével em pedestal com 2 display digitais
P> Rolos laterais continuamente ajustaveis para os rolos de avanco

P Rolo de endireitar para curvar aco angulado de série

PRM 31 F PRM 35 F

PRM31F PRM 35 F PRM 40 FH

Cod.: 3812031 Cod.: 3812035 Cod.: 3812040 PRM 40 FH
[ §  PRm31F | PRM35F | PRM 40 FH
@ Eixo mm 30 50 40
@ Rolo mm 148 155 137
Velocidade m/min 4 4,5 7
Motor 50 Hz kw/Vv 0,75 / 400 1,5/ 400 1,1/ 400
Peso kg 220 400 350
Dimensdes CxLx A mm 600 x 800 x 1450 750 x 1000 x 1400 1050 x 500x 1250
Acessorios opcionais PRM 31 F Acessorios opcionais PRM 35 F
Rolos especiais para cantoneiras 3880076 Rolos especiais para cantoneiras 3880088
Matrizes para curvas especiais 3880151 Matrizes para curvas especiais 3880153
Matrizes para curva em espiral 3880152 Matrizes para curva em espiral 3880154
Opcional (disponivel apenas de fabrica) [ Art.No. | Opcao (disponivel apenas de fabrica [ Art.No. |
Display digital 3880075 Display digital 3880087

*Dados de desempenho com base em material com resisténcia de tensdo de 24 kg/
mm?2. Capacidade de dobragem para ago inox (VA): fator 0.7 2l

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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PRM 50 FH / PRM 60 FH - Maquinas de arquear motorizadas com alimentacao hidraulica

PRMS0FH: ' PRM 60 FH: Ao fazer o pedido especifique o
| 2 AJ.uste hu.jrguhco do rolo superior > Es.trutura ioldgdqro.busta emaco material a ser processado!
P Display d|g|t.al [.)ara’o rqlo de avanco >A!|menta(:;ap hidraulica <'jo rolo superior 0s rolos podem ser feitos
P> Rolos laterais ajustaveis P Display digital para o veio de avango .
P> Painel de controlo mével em pedestal, P Todos os 3 rolos sdo acionados e temperados eSpGCIE.llmente para as suas
com pedal » Rolos laterais ajustaveis necessidades.
»> Acionamento nos rolos inferiores P Painel de controlo separado com controlo de pedais
PRM 50 FH PRM 60 FH
Cod.: 3812036 Cod.: 3812060
- -MI-
@ Eixo
@ Rolo superior / inferior mm 162 / 152 215
Velocidade m/min 4,5 4
Pressao hidraulica t 8 16
Motor kW 1,1 1,5
Ligacao elétrica 50 Hz \% 400 400
Peso kg 500 950
Dimensdes (C x L x A) mm 810x950x 1500 1000 x 1400 x 1650

Acessorios opcionais PRM 50 FH & PRM 60 FH

Rolos especiais para cantoneiras 3880161
Controlador NC - Easy View (apenas de fabrica) 3880163 PRM 60 FH
T
Exemplos Ma trizes @ m @ — e
Tamanhomax 20X20 30x 10 50x10 35x4,5 35x4,5 35x4,5 35x4,5

PRM 10 M 10x 10 20 x5 40 x5 30x 4 30x 4 30x 4 30 x4 400
PRM 10 E Raio mm 500 500 400 600 600 600 U40x20 700

160 190 160 400 400 400 U30 500

Matrizes T
oraehAs | B &
2

Tamanhoméx. 30 x 30 X 38x20x2 ? 27 ?33x3 @14 x 2 35x35x4 35x35x4

PRM10 M mm 20x20x2 30x15x1,5 @17 @26 x2,5 @1“x1,5 30x30x4 30x30x4
PRM 10 E 4 900 1000 500 700 800 800 800
[RED Gl 600 600 160 500 400 400 400

*As cores do produto podem variar

Exemplos Ma trizes ,,,‘ 2
curvas y i

30x30 50 x 10 80x15 50x62 50x62 50x62>
PRM31E | Latiemeemn ox 10 20x6 30x6 20x3? 20x3? 20x3? -
- 900 800 700 600 600 600 _ _
200 300 400 400 400 400
Tamanho mix.mm 35 X35 60x 10 100x 15 60x7? 60x7? 60x7? UPN 80 ? UPN 80 ?
PRM 35 F 20x20 40x10 60 x 10 5067 506 50x 67 UPN 30 ? UPN 30 ?
I 900 500 450 700 700 700 1000 1200
300 400 350 500 500 500 700 800
PRM 40 F{ '@manhomax.mm 18X 18 35x8 50x12 35x57 30x57 35x57 UPN 40x20?  UPN 30x15 ?
Raio mm 250 300 400 400 300 300 350 500

7

. 40x40x3 50x30x3 0x1 112“x29 40x40x5 35x35x5

PRM 31 F Tamanhoméx.mm 35 330x2  40x 20X 2 mo 2 5x1 %“Xl 8  30x30x4  30x30x4
Raio mm 1200 1200 900 1000 600 600 600
800 800 200 600 300 300 300

Tamanho max. mm 29X 50Xx3 70x30x2 @35 @70x2 @2“x2,9 50 x50 x5 50x50x 6

PRM 35 F 40x40x3  50X40x3 330 ?30x2 @1“x2,3  40x40X5  30x30x3
Raio mm 1700 1200 600 1000 1000 800 1600
600 1200 400 500 350 600 500

PRM 40 FH Tamanho méx. mm 25 x 25 X 2 30x15x2,5 @22 @40x1,5 ?#1“x 2,3 35x35x5 30x30x4
Raio mm 450 500 200 500 300 400 550

Dados de desempenho com base em material com resisténcia de tensao de 24 kg/mm2. Capacidade de dobragem para aco inox (VA): fator 0.7
(2) A opcao “rolos laterais especiais“ & necessaria em adi¢ao aos rolos de dngulos para dobrar aco angular

curvas SiT/ANDARD) e B>

PRM 50 FH Tamanho max. mm 35 x 35 60 x 10 100 x 15 60x7 2 60x7 2 50 x 6 2 UPN 80 2 UPN 80 ?
Raio mm 600 600 600 800 : 800 ) 800 ) 800 ) 1200 )
. 50 x 50 80x 20 120 x 25 80x9 2 80x9 2 80x9 2 UPN 120 2 UPN 120 2
PRMGOFH | orromaumm 3020 4010 50 x 10 40%52 40%52 40%52 UPN 60 2 UPN 60 2
— 800 1200 600 1000 1000 1200 1200
400 400 400 400 400 500 600
Eremplos | ates & w0 0|6 —0|6—0|lL 3 @
curvas (ORCIONAIS
PRM 50 FH Tamanho max.mm 50 x 50 X 6 70x30x3 @35 @70x2 @2“x2,9 50x50x 6 50x50x6
Raio mm 800 1500 600 1200 1000 600 900
. 70x3 80x40x3 @50 @100 x 2 ?3”x3,2 70x70x7 70x70x7
PRM 60 FH Rl 40X 2 40X 20X 2 ? 20 ?60x2 @17 x2,6 40X 40X 5 40X 40X 5
P 1600 1400 800 1600 1600 1000 1200
500 500 400 500 500 500 600
2'2 As informagdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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PRM 80 FH - Maquina de arquear hidraulica, adequado para aplicacoes horizontais e
verticais em seccdes, tubos e materiais macicos

P> Construgdo robusta em ago
P> Posi¢des de trabalho vertical e horizontal
P> Todos os 3 rolos acionados e temperados _
P> Alimentagao hidraulica via dois rolos inferiores PRM 80 FH
P Rolos de guia lateral continuamente ajustaveis Céd.: 3812080
» Painel de controlo separado com controlo de

pedais e 2 displays digitais

- PRM 80 FH

Rolo @ 245

Eixo suporte do rolo @ sup. mm 80

Eixo suporte do rolo @ ing. mm 70

Velocidade m/min 6

Motor kW 4

Ligacdo elétrica V 400

Peso kg 1700

Dimensdes em mm mm 1450 x 1000 x 1400

PRM 80 FH
Exemplos Matrizes '
curvas ISTANDARD) =
100 x 20 125x 25 80x9? 70x8? 70x82 Ul A48 2 UPN 140 3
Tamanho max. mm 15 80 x 20 60 %5 253,52 253,52 253,52 UPN 120 UPN 120
PRM 80 FH 30x10 ’ ’ ’ UPN 100 ? UPN 100 ?
Relty e e 2800000 000 800 800 800 1960000 1288
380 300 300 280 280 280 e P
Exemplos Matrizes @
curvas
. 70x3 80x25x3 @100 x 2,5 @ 3“x5,48 80x8 70x7
PRM 80 FH R 252 25x15x 2 (2)15 @15x1 ?1/2x2,77 30x3 30x3
e T 1300 800 500 800 1200 800 700
350 350 380 380 380 400 450

PRM 100 FH — Maquina de arquear hidraulica, posi¢do horizontal e vertical em perfis, tubos e materiais macicos

» Construgdo robusta

P Posi¢des de trabalho vertical e horizontal

P Todos os 3 rolos sdo acionados por motor
hidraulico e engrenagem planetaria

P Rolos temperados

P Alimentagao hidrdulica via dois rolos inferiores

P Rolos de guia lateral continuamente ajustaveis

P> Painel de controlo separado com 2 displays digitais

Mais informagdes no catalogo geral

- PRM 100 FH Metallkraft 2020 em www.xtools.pt

Rolo ¢ mm 315 Mais modelos
@ Eixo suporte do rolo mm 100
Velocidade m/min 7

Motor kw 7,5 Composicdo:

A = — ’ posicdo: Rolos de dobragem standard,
Ligacao elétrica 50 Hz Vv 400 PRM 100 FH painel de controlo mével, um display
Peso kg 3650 Céd.: 3812100 digital por rolo alimentador inferior, rolos
Dimensdes (Cx L x A) mm  2000x1450x1700 —_— de endireitamento manuais

Exemplos Matrlzes

curvas

100 x 20 LOb L 100x112  100x 112 90x10? UPN 1802  UPN180°?
Tamanho méx. mm 160 x 35 2) 2)
15 30x10 80 x5 30x4 30x4 30x 4 UPN 30 UPN 30
PRM 100 FH 1200
R 750 800 800 1000 1000 1000 900 1000
400 400 400 400 400 400 400 400

Dados de desempenho com base em material com resisténcia de tensao de 24 kg/mm2. Capacidade de dobragem para aco inox (VA): fator 0.7
(2) A opgao “rolos laterais especiais“ é necessaria em adi¢ao aos rolos de angulos para dobrar ago angular

Dados de desempenho com base em material com resisténcia de tensao de 24 kg/mm2. Capacidade de dobragem para aco inox (VA): fator 0.7
(2) A opcao “rolos laterais especiais“ & necessaria em adi¢do aos rolos de angulos para dobrar ago angular

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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SSG - Maquina manual de comprimir e esticar chapas

para uso universal

P> Para fabricar arcos de roda, caixilhos de janelas, perfis

de chuva ou frisos da porta de carros antigos
P> Para esticar e retorcer chapas dobradas
P Trabalho limpo, rapido e silencioso
P Inclui ferramentas de compressao e alongamento
P> Troca facil e rapida de ferramentas

- SSG 16
» Operacao simples » Acionamento por pedal
P SSG 16 com controlo de pedal » Com rodas para facilitar
transporte

SSG 12
» Acionamento
por alavanca SSG 12 SSG 16 Unidade trabalho
» fig. mostra Céd.: 3776102 Céd.: 3776103
composi¢do Mordente
Comprimir
Dados técnicos SSG 12 SSG 16
Espessura chapa max. mm 1,2 mm 1,5 mm Unidade trabalho
Garganta mm 25 mm 153 mm . Mordente
Dimensdes (Cx Lx A) mm  150x50x1402  1175x410 x 920 Mordente comprimir Esticar
Peso kg 5,5 kg 36 kg Mordente esticar

2) Dimensdes sem alavanca

...

RBM 4 HMS PRO - Calandra hidraulica de 4 rolos

P> Alimentacao horizontal dos rolos laterais por
cilindros hidraulicos

P> Rolos temperados porinducdo, adequados
para dobrar ago inoxidavel

P Rolo superior acionado por hidro-motor
e engrenagem planetaria; o movimento é
transferido para o rolo de fixagao por meio de

P> Sistema de balanceamento hidraulico para
garantir paralelismo

P> Dispositivo de seguranca com paragem de
emergéncia por corda

P Maquina protegida contra sobrecarga

P> Trés displays digitais
(2 xrolos laterais, 1 x rolo de fixagado)

P> Bucha de segurancga hidraulica para facil
remoc¢ao de pegas acabadas

P Painel controlo mével

P> Dispositivo de dobra c6nica

eixos de transmissao

PEGA JA UMA PROPOSTA A
SUA MEDIDA!

Precisa de aconselhamento?

0 seu revendedor estara sempre ao seu dispo
no entanto poderemos ajuda-lo se assim o

desejar e posteriormente encaminhamos
para o revendedor da sua area.
Contacto: (+351) 252 098 018
comercial@xtools.pt

Fig. mostra RBM 1550-110 4 HMS PRO

kW
2.28&1.5

RBM 4 HMS PRO - calandras hidréaulicas de 4 rolos
RBM 4 HMS PRO Largura | Desemp. Velocidade
Cod. [trabalho Jpré-flexao’ flexao
mm mm
1550-65 |

@ Rolo | @ flexao

topo min®

mm

mm kg

m/min

mm mm
3300 1150

m
4.5/6.5

3813346 1550  3.5/4.5 150  225/750 6 1110 2370
3813347 1550 7/9 9/11 200  300/1000 4.08&1.5 6 3350 1350 1290 3250
3813348 1550 10/12 12/15 250  375/1250 7,58&1,5 5 3500 1500 1370 4650
2050-60 3813349 2050 3/4 4/6 150  225/750 2,2&1,5 6 3800 1150 1110 2800
3813350 2050 4/6 6/8 180 270/900 3,0&1,5 5 3850 1350 1290 3300
3813351 2050 6/8 8/10 200  300/1000 4,0 &1,5 6 3850 1350 1290 3750
2050-120 3813352 2050 8/10 10/12 250  375/1250 7,5&1,5 5 4000 1500 1370 5350
3813353 2050 15/18 18/22 300  450/1500 11 1,5/5 4400 1800 1950 6500
3813354 2550 3/4 4/6 180 270/900 3,0&1,5 5 4350 1350 1290 3700
2550-80 3813355 2550 4/6 6/8 200  300/1000 4,0&1,5 6 4350 1350 1290 4250
3813356 2550 6/8 8/10 250  375/1250 7,5&1,5 5 4500 1500 1370 6100
PIITETI 3313357 2550 12/15 15/18 300 450/1500 11 1,5/5 4900 1800 1950 7500
EII YT 3313358 3050 3/4 4/6 200  300/1000 4,0&1,5 6 4850 1350 1290 4750
3813359 3050 5/7 7/9 250  375/1250 7,58&1,5 5 5000 1500 1370 6800
3813360 3050 10/12 12/15 300  450/1 500 11 1.5/5 5 400 1800 1950 8 500
3813361 4050 4/6 6/8 275  410/1375 11 1.5/5 6 400 1600 1800 9000

3) Dados de desempenho para material com for¢a de tensdo de 24kg/mm?2 com 1,5 x didametro do
rolo superior / 5 x didmetro do rolo superior. Outros tamanhos por pedido

As informagdes e imagens constantes
podem sofreralteracao sem aviso prévio.
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RBM - Calandras manuais com sistema assimétrico de 3 rolos
Versao-E com acionamento elétrico e controlo de pedal

P> Para fabricar todo o tipo de componentes P> Sistema de 3 rolos assimétrico para facilitar RBM 1305-15 E
redondos, como ex. tubos, cilindros, etc. a flexao P Rolo superior mével
P A¢do manual ou motorizada no modelo da P> Rolo superiorinclinavel para facilitar a P Rolo lateral e inferior facilmente ajustavel
Versdo-E remocdo da peca acabada P Rolo de aperto e lateral com ranhuras de
P Construgdo robusta e estavel em ferro fundido insercao de arame

P> Possibilidade de flexao cdnica

»> Sistema de paragem de emergéncia

P A operacdo com pedal liberta as maos para
maior controlo da alimentacao do material

RBM 610-08
P> Rolos acionados por manivela,
prdtico para trabalhos

minuciosos
RBM 1000-20 ECO
P Rolos acionados por manivela
Ao fazer o pedido especifique o
material a ser processado!
RBM 1050-22

P Rolos acionados por
manivela e engrenagens

Acessérios Art. no. RBM 1305-15 E

Rolos temperados RBM 1050-10*** 3880071 » Comando com pedal
Rolos temperados RBM 1050-22*** 3880073 » Motor 400V

Rolos temperados RBM 1550-10*** 3880074

RBM 305 RBM 610-08 | |IRBM 1050-10| | RBM 1000-20 Eco | |RBM 1050-22| (RBM 1550-10| | RBM 1305-15E
C6d.: 3780112 | Cod.: 3780618 | Céd.: 3813101 Cod.: 3781301 Cod.: 3813103 [ Cod.: 3813104 Cod.: 3781305

RBM 305 RBM 610-08 RBM 1050-10 [JRBM 1000-20 ECO§ RBM 1050-22 RBM 1550-10 RBM 1305-15 E

Comprimento rolo 305 mm 610 mm 1050 mm 1000 mm 1050 mm 1550 mm 1270 mm
Espessura chapa 0,80 mm 0,80 mm 1,0 mm 2,0 mm 2,0 mm 1,0 mm 1,5 mm

@ Rolos 25 mm 38 mm 56 mm 60 mm 75 mm 68 mm 75 mm

@ min. curvatura 40 mm 60 mm 84 mm 100 mm 115 mm 102 mm 110 mm
Poténcia motor - - 0,75 kW/400 V

Peso 14 kg 37 kg 185 kg 200 kg 300 kg 350 kg 318 kg
Dimensdes CxLxA mm 580 x 210 x 255 885 x 220 x 340 1400 x 700 x 1120 1542 x 550 x 1040 1400 x 700 x 1160 2430 x 700 x 1160 1650 x 1020x 1110

Referem-se a capacidade de flexdao de material com resisténcia a tracao de 400 N / mm 2; Espessura Inox: Factor 0,75; Espessura Alu: Factor 1,2
Para curvar Inox serdo necessarios ferramentas temperadas opcionais. 2|5

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

RBM E - Calandras motorizadas com sistema assimétrico de 3 rolos

» Design robusto em ferro fundido P> Ranhura de insercdo de arame no rolete lateral
P Sistema de 3 rolos assimétrico para como padrdo

conveniente pré-flexao P> O rolo superior pode ser girado para facilitara
» O rolo superior gira para fora remoc¢ao da peca acabada
» Opcado de flexdo conica P Alimentador de rolo lateral com manivela
» Dispositivo de seguran¢a em barra de P> Fixacdo conveniente por manivela

paragem de emergéncia ou corda de paragem P Amigo do usuario

de emergéncia P Rolos temperados opcionais

Precisa de aconselhamento?

0 seu revendedor estara sempre ao seu dispor, no entanto poderemos

ajuda-lo se assim o desejar e posteriormente encaminhamos para o
revendedor da sua area,
Contacto: (+351) 252 098 018  comercial@xtools.pt

Opcional

Fig. RBM 2050-15 E
Comando com pedal,

P Consola de controlo com

Motor de 400 V display digital e a{imentador do
rolo lateral motorizado

RBM 1050-30 E RBM 1270-25 E RBM 1550-20 E RBM 2050-15 E
Cod.: 3813201 Cod.: 3813202 Cod.: 3813203 Cod.: 3813204

RBM 1050-30 E RBM 1270-25 E RBM 1550-20E | RBM 2050-15 E

Comprimento rolo 1050 mm 1270 mm 1550 mm 2050 mm
Espessura chapa 3,0 mm 2,5 mm 2.0 mm 1,5 mm

@ Rolos 90 mm 90 mm 90 mm 95 mm

@ min. curvatura 135 mm 135 mm 135 mm 195 mm
Poténcia motor 1,1 kW/400V 1,1 kW/400V 1.5 kW/400V 2,2 kW/400V
Velocidade rolos 6 m/min. 6 m/min. 6 m/min. 8 m/min.
Peso 455 kg 490 kg 580 kg 650 kg

Dimensdes CxLxAmm 1630 x 700x 1200 1850x700x 1200 2130x 700 x 1200 2630 x 700 x 1200

[T  Acessérios RBM 1050-30E Art. no. Acessérios RBM 1550-20E
P = Rolos temperados 3880059 Rolos temperados
A d
seT:g:;J::dnaa(c)oz(ﬂ) € Alimentador rolo lateral motorizado 3880060 Alimentador rolo lateral motorizado
Display digital para rolo lateral 3880061 Display digital para rolo lateral

acessorios apenas
com pedidos de novas

maquinas Acessorios RBM 1270-25E Art. no. Acessorios RBM 2050-15E
Rolos temperados 3880062 Rolos temperados
Alimentador rolo lateral motorizado 3880063 Alimentador rolo lateral motorizado
Display digital para rolo lateral 3880064 Display digital para rolo lateral

Referem-se a capacidade de flexdo de material com resisténcia a tracdo de 400 N / mm 2; Espessura Inox: Factor 0,75; Espessura Alu: Factor 1,2
Para curvar Inox serdo necessarios ferramentas temperadas opcionais.

Art. no.
3880065
3880066
3880067

Art. no.
3880068
3880069
3880070

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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RBM E PRO - Calandra motorizada para espessuras de chapa até 4 mm

» Construgao robusta em ago soldado P> Ranhuras de arame no rolo de fixacao

P Rolos de topo e de fixagdo movimentados P> Paragem de emergéncia do dispositivo de
P O rolo superior gira para fora segurancga

» Alimentagdo manual de fixagao e rolo lateral P> Painel de controlo mével e pedal

» Movimentagdo do rolo através de motor
potente elétrico e engrenagem

RBM 2050-30 E Pro

Comando com pedal, Motor de 400 V

e design robusto. A ilustragdo mostra a mdquina com
display digital do rolo lateral e rolo lateral motorizado
como opcionais

i

» Rolo lateral gira para fora P> Consola de controlo com display digital, alimentador de rolo lateral motorizado
e botdo para alimentagdo de material em vez de pedal (opcional)

RBM 1270-40 E Pro RBM 1550-40 E Pro RBM 2050-30 E Pro

Cod.: 3813301 Cod.: 3813302 Cod.: 3813303

RBM 1270-40 E Pro RBM 1550-40 E Pro RBM 2050-30 E Pro

Comprimento rolo 1270 mm 1550 mm 2050 mm
Espessura chapa 4 mm 4 mm 3 mm

@ Rolos 120 mm 140 mm 130 mm

@ min. curvatura 180 mm 210 mm 195 mm
Velocidade 3 m/min. 3.5 m/min. 3.5 m/min.
Motor 2.2 kW 2.2 kw 2.2 kw

Ligacao elétrica 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz
Peso 1115 kg 1350 kg 1500 kg
Dimensdes Cx L x A 2 470x750x1 000 mm 2470x750x1 000 mm 3200x750x1 000 mm

*Dados de desempenho para material com for¢a de tensdo de 400 N/mm?2; Desempenho flexdo cdnica = fator 0.5; Desempenho flexdo aluminio = 1.2; Desempenho flexdo ago
inoxidavel (VA) = fator 0.75; os rolos opcionais temperados sdo necessarios para dobrar aco inoxidavel (VA)

Acessérios RBM 1270-40E Pro Art. no. Acessérios RBM 2050-30E Pro Art. no. [Nota |
Rolos temperados para ago inox 3880050 Rolos temperados para a¢o inox 3880056 P ——
Alimentador rolo lateral motorizado 3880051 Alimentador rolo lateral motorizado 3880057 q P

ser adaptada com

Display digital para rolo lateral 3880052 Display digital para rolo lateral 3880058 P

acessorios apenas
Acessérios RBM 1550-40E Pro Art. no. com pedidos de novas
Rolos temperados para aco inox 3880053 maquinas
Alimentador rolo lateral motorizado 3880054
Display digital para rolo lateral 3880055

As informagdes e imagens constantes 2|7
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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RBM E PRO - Calandra motorizada para espessuras de chapa até 6 mm

P Construgdo robusta em ago soldado

P Rolos de topo e de fixagdo movimentados

» Alimentador rolo lateral motorizado

» O rolo superior gira para fora

» Movimentagdo do rolo através de motor potente
elétrico e engrenagem

P Dispositivo de seguranga com paragem de
emergéncia por corda

» Painel controlo mével

» Rolo superior gira para fora

RBM 2050-50E Pro

Imagem mostra consola de controlo
com display digital para alimentador
do rolo lateral e do rolo de fixagdo
motorizado (opcional)

RBM 1550-60E Pro| |RBM 2050-50E Pro| |RBM 2050-60E Pro| [RBM 2550-40E Pro| [RBM 2550-60E Pro| (RBM 3050-60E Pro
Céd.: 3813314 Cod.: 3813315 Cod.: 3813316 Céd.: 3813317 Céd.: 3813318 Cod.: 3813319

Comprimento rolo 1550 mm 2050 mm 2 050 mm 2550 mm 2550 mm 3050 mm
Desempenho max. pré-flexao* 5mm 4 mm 5 mm 3 mm 5 mm 5mm
Desempenho max. flexao* 6 mm 5 mm 6 mm 4 mm 6 mm 6 mm

@ rolo 130 mm 150 mm 170 mm 150 mm 190 mm 220 mm
Velocidade do rolo 3.2 m/min. 3.4 m/min. 3.8 m/min. 3.4 m/min. 4.3 m/min. 5.0 m/min.

@ min. dobragem 195 mm 225 mm 255 mm 225 mm 285 mm 330 mm
Motor 2.2 kw 3.0 kW 4.0 kW 3.0 kw 4.0 kW 5.5 kW
Ligacao elétrica 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz
Peso 1400 kg 1885 kg 2100 kg 2150 kg 3 400 kg 6 000 kg
Dimensdes 3250 x 650 x 1020 3750 x 680 x 1040 3850 x720x1 050 4250x650x1020 4700x950x 1300 5200x 1150 x 1400

*Dados de desempenho para material com for¢a de tensdo de 400 N/mm2; Desempenho flexdo cdnica = fator 0.5; Desempenho flexdo aluminio = 1.2; Desempenho flexdo ago
inoxidavel (VA) = fator 0.75; os rolos opcionais temperados sdo necessarios para dobrar ago inoxidavel (VA) **

Acessorios RBM 1550-60E Pro Art. no. Acessorios RBM 2550-40E Pro Art. no.

Display digital para rolo lateral 3880220 Display digital para rolo lateral 3880220

Alimentador do rolo de fixacdo motorizado 3880221 Alimentador do rolo de fixacdo motorizado 3880221 _

Rolos temperados para ago inox 3880225 Rolos temperados para ago inox 3880234 A maquina nio
pode ser adaptada
com acessorios

Acessorios RBM 2050-50E Pro Art. no. Acessorios RBM 2550-60E Pro Art. no. apenas com

Display digital para rolo lateral 3880220 Display digital para rolo lateral 3880220 pedidos de novas

Alimentador do rolo de fixagdao motorizado 3880221 Alimentador do rolo de fixagao motorizado 3880221 magquinas

Rolos temperados para ago inox 3880228 Rolos temperados para ago inox 3880237

Acessorios RBM 2050-60E Pro Art. no. Acessorios RBM 3050-60E Pro Art. no.

Display digital para rolo lateral 3880220 Display digital para rolo lateral 3880220

Alimentador do rolo de fixagdo motorizado 3880221 Alimentador do rolo de fixagao motorizado 3880221

Rolos temperados para ago inox 3880231 Rolos temperados para ago inox 3880240

2'8 As informagdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

HSBM - Viradeiras manuais

Série HSBM P Ajuste de flexdo simplificado com batente
P> Fixacdo segura da peca pelo mordente para repeticao do trabalho
superior da viradeira

[Abertura
25 mm . -
95 mm Kit montagem H Kit montagem
- Mordente sup. HSG
: Qualidade elevado Mordente sup.

Made in

Europe elevado, segme.,

ferramenta em V

Variante Descri¢ao

N Mordente superior baixo
HSBM 1020-10 HSBM 1050 N H  Mordente superior elevado

S Mordente segmentado

Altura do G  com ferramenta em V
segmento
25 mm T 3) Altura da ferramenta com kits de
montagem opcionais H, HS ou HSG Segmentos endurecidos 3772700
HSBM 305 HS
HSBM 610 HS
Modelo basico ] e . Dimensoes
Largura atil max. Espessura chapa max. Angulo méx. Peso Il pp— Art. no.
HSBM 305 HS 305 mm 1,0 mm 135° 30 500 x 350 x 410 3772305
HSBM 610 HS 610 mm 1,0 mm 135° 42 850 x 360x 420 3772610
HSBM 1020-10 1020 mm 1,0 mm 135° 105 1276 x 550 x 975 3771020
HSBM 660 N 660 mm 2.00 mm 135° 56 kg 880 x 570/500 x 970 3770066
660 mm 1.80 mm 93° + 8 kg 880 x 570/500 x 1060 3770067
1050 mm 1.25 mm 135° 78 kg 1250x570/500x 970 3771050
1050 mm 1.25 mm 93° +13 kg 1250x570/500 x 1 060 3771051
1050 mm 1.20 mm 93° +15 kg 1250x570/500x1 070 3771053
1300 mm 1.20 mm 135° 88 kg 1480 x570/500 x 970 3771300
1300 mm 1.20 mm 93° +16 kg 1480x570/500x 1 060 3771301
AB 1300 HSG 1300 mm 1.20 mm 93° +18 kg 1480x570/500x 1070 3771303

MBM 1250 - Viradeira magnética

P> Operagdo simples e rapida

» Compacta, economizando espago

P Ideal para quinar Aluminio, Cobre, Ao, Inox, etc.

P> Precisdo de ajuste do dngulo a quinar até 170 °

P> Sistema eletromagnético poderoso para um resultado final perfeito
P 0 mordente a todo comprimento garante uma quinagem precisa

P Segmentado em mm: 25-40-50-70-140-280-700 - 1250

0 9]0 a0 B 0
Limitador angulo
Extensdo Mordente
Batente
Guias para guinar
Segmentos para quinar

Guias com ranhuras MBM 1250

7 matrizes 7
Pedal Cod.: 3770125

» Inclui locais praticos

s " - para guardar todos os
|| mBMm1250 Indimeras op¢des de dobra: diferentes segmentos

Comprimento max. mm 1250 e guias de quinagem

Forca de fixacdo t 6
Dimensdes mm 1500 x 410 x 390
Peso kg 150
Espessura de trabalho?

Chapa aco (Res'?téncia max. i 1,67 /1,29

tragdo 400N/mm°~), Aluminio,

Cobre, Zinco, Bronze P . N
Aco i 102 /0,9 ") 2) s6 possivel com mordentes opcionais
¢O InoX mm ) ’ 3) Extensdo barra de flexdo - removido 4) Extensao barra de flexdo instalado

Py 3 4
Aluminio mm 1,2 ) /1,0 ) Nota: N3o utilizar a maquina com pacemakers

As informagdes e imagens constantes 2'9
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

HSBM / HSBM S / HSBM SH / HSBM SB - Viradeiras manuais para utilizadores exigentes

Viradeiras com design robusto P Operagao manual dos aventais de aperto,

D> Faceis de operar facilitando o manuseamento do material a

»> Construgdo robusta e compacta em ago quinar

»> Para quinar facilmente com ajuste do angulo » Modelo-S com mordente superior segmentado

correto através de escala
»> Baixa manutengao
P> Ajuste manual do dangulo de flexdo

Dimensoes mordente HSBM
L [ c D | E
1500 340 305 49
2000 340 305 49
2500 345 310 49

3000 345 310 49
Largura da barra 20 mm

Dimensdes mordente HSBM S
EEFNEE

1500 360 335

2000 360 335

2500 370 340

3000 370 340

Largura da barra 20 mm

HSBM 2020-20 SB

Dimensoes mordente HSBM SH

Tipo Distribuicao segmentos ““n

HSBM 1520-20 S / SH  25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500

HSBM 2020-20 SB 25-30-35-40-45-75-100-150-200-200-270-400-400 1500 290 320
HSBM 2020-20 S / SH  25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400 2000 290 320
HSBM 2520-16 S / SH  25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500

HSBM 3020-12S / SH  25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400-500-500 2500 310 340

3000 310 340
Largura guia de flexdo 20 mm

HSBM 1520-20| (HSBM 2020-20| (HSBM 2520-16| |HSBM 3020-12| |HSBM 1520-20 S| |HSBM 2020-20 S| (HSBM 2520-16 S
Céd.: 3779001 Cod.: 3779002 Céd.: 3779003 Céd.: 3779004 Céd.: 3779010 Cod.: 3779011 Cod.: 3779012
HSBM 3020-12 S| |HSBM 1520-20 SH| |HSBM 2020-20 SH| |HSBM 2520-16 SH| (HSBM 3020-12 SH| |HSBM 2020-20 SB

Cod.: 3779013 Cod.: 3779020 Céd.: 3779021 Cod.: 3779022 Cod.: 3779023 Cod.: 3772920

Modelo Largura  Espessura Abertura max. entre o Angulo méx. Peso Dimensoes
atilmax. chapamax.* mordente superior/inferior de flexao CxLxAinmm

HSBM 1520-20 1520mm 2.0 mm 140 mm 135° 850 kg 2680x560x1 255
2020mm 2.0 mm 140 mm 135° 1130kg  2695x560x1 255 Consulte o
2520mm 1.6 mm 140 mm 135° 1320kg  3195x560x1 255 X
3020mm  1.2mm 140 mm 135° 1900kg  3695x560x1 255 Catalogo Geral
1520mm 2.0 mm 140 mm 135° 850kg  2680x560x1 255 para opcionais
[E:IPIPIS X 2 020 mm 2.0 mm 140 mm 135° 1080 kg  2695x560x1 255

2520mm  1.6mm 140 mm 135° 1320kg  3195x560x1 255

3020mm  1.2mm 140 mm 135° 1900 kg  3695x560x1 255

1520mm 2.0 mm 140 mm 93° 850 kg 2680 x 560 x 1255

TE:PXPIPLET M 2020 mm 2.0 mm 140 mm 93° 1080kg  2695x560x1 255

2520mm 1.6 mm 140 mm 93° 1320kg  3195x560x1 255

[HIEIPIEPEN 3020mm  1.2mm 140 mm 93° 1900kg  3695x560x1 255

FIPIPISIE N 2020 mm 2.0 mm 120 mm 135° 1020kg  2800x710x 1 500

*Dados relativos a material com uma resisténcia a tragao de 400 N/mm2; Para curvar Inox serdo necessarios ferramentas temperadas opcionais. As informages e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Série FSBM - Viradeiras manuais para utilizadores exigentes

P> Fixacdo segura da pega pelo mordente » De série com elevado angulo de inclinagao, P O cilindro auxiliar poderoso permite quinar
superior da viradeira, através de mordente superior segmentado (na FSBM chapas até 2,5mm
pedal, mantendo as maos livres para o 1020-20 HS2 + FSBM 1260-20 HS2) »> Abertura ampla entre mordente inferior e
manuseamento do material superior até aprox. 50 mm
FSBM 1020-20 52 FSBM 1270-20 E
FSBM 1020-25 E Mordente superior e inferior Mordente superior segmentado standard
segmentado standard
Altura do segmento
95 mm
Ferramenta em V
perfeita para telhado
FSBM 1020-20 S2
Mordente segmentada, sistema de
FSBM 1020-20 HSG curvatura continuo e suporte de peca
Mordente elevado, segmentado standard
FSBM FSBM FSBM FSBM FSBM FSBM FSBM
1020-25E 1020-20 S2 1020-20 HSG 1270-20E 1270-20 HS2 1520-15 E 2020-12 E

Cod.: 3772102 Cod.: 3770103 Cod.: 3772128 Cod.: 3772129 Cod.: 3772130

FSBM 1020-25 EJFSBM 1020-20 S2JFSBM 1020-20 HSG**J FSBM 1270-20 EJFSBM 1270-20 HS2 FSBM 1520-15 E FSBM 2020-12 E
Largura Gtil max. 1020 mm 1020 mm 1020 mm 1270 mm 1270 mm 1520 mm 2020 mm
Espessura max. chapa*

Aco 235 N/mm? 2,5 mm 2,0 mm 2,0 mm 2,0 mm 2,0 mm 1,5 mm 1,2 mm
A *
Espe.ssura G 1,5 mm 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm 1,2 mm 0,9 mm 0,7 mm
Aco inox
Angulo max. flexao 135° 135° 150° 135° 135° 135° 135°
Peso 290 kg 325 kg 360 kg 340 kg 370 kg 415 kg 540 kg
Dimensdes CxLxA (mm) 1350x800x1130 1350x800x1130  1280x620x1200  1600x800x1130 1600x800x1130 1850x770x1130 2290x820x1180
Tipo Distribuicio segmentos
FSBM 1020-25 E 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270 mm Segmentos endurecidos FSBM 1020-25 E* 3772702
FSBM 1020-20 S2 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270 mm Segmentos endurecidos FSBM 1020-20 S2* 3772701
FSBM 1020-20 HSG  25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-270 mm ;
S t durecidos FSBM 1270-20 E* 270
FSBM 1270-20E  25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-250-270 mm szg$22t2§ g;dﬁiz:dgz i 12;0_20 Hooe ;;;;og
FSBM 1270-20 HS2 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-250-270 mm 5 £ ‘ dlieciio FEEMiE 0 EE: o
FSBM 1520-15E  25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-250-250-270 mm >egmentos endurecidos FS8M 1520-15 YOEI
FSBM 2020-12 E 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-250-250-270-500 mm apenas a superior & endurecida
Acessériosopcionais —_ §  ArtNo. |

Batente traseiro até 300 mm (para 3772102,

3772125, 3772127, 3772128) ST

*Dados relativos a material com uma resisténcia a tracao de 400 N/mm2; Para curvar Inox serdo necessarios ferramentas temperadas opcionais.
** Apenas o mordente superior € endurecido 22'

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Qualidade
Made in

HSBM 1050-15 HSG/ HSBM 1250-12 HSG -

Viradeiras manuais com mordentes superiores e inferiores segmentadas Europe
P Mordentes segmentadas de 100mm com troca P> Fixagdo rapida da peca através de pedal
rapida das superiores P Rodizios com travao
P> Barra flexivel segmentada e barra de suporte P Com caixa de armazenamento de ferramentas
P Abertura de 200mm P O cilindro auxiliar poderoso permite quinar
P> Batente traseiro de 500mm chapas até 2,5mm
P> Batente para ajuste de angulo P Abertura ampla entre mordente inferior e
P Mordentes para 42CrMo4 com 60 HRC, superior até aprox. 50 mm

endurecidas a laser e retificadas
P> Fixacao e libertagao facil da barra superior
gragas a suporte com mola

Mordentes segmentadas com troca rapida
das superiores

Batente traseiro 500mm

Pedal para fixagao rapida da peca

HSBM 1050-15 HSG

Batente de angulo

HSBM HSBM
1050-15 HSG 1250-12 HSG
Cod.: 4120010 Cod.: 4120012

Braco de fixacao suportado por mola

Dados técnicos [oEN [oEN
1050-15 HSG 1250-12 HSG
Largura Gtil max. 1050 1250
Espessura méx. chapa 400 N/mm? 1,5 1,25
Espessura max. chapa 700 N/mm? 1 0,8
Espessura max. aluminio 2,2 2
Dimensdes CxLxA 1300x 750 x 1515 1500 x 750 x 1715
Peso 280 315
222 As informagGes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Viradeira manual HSBM — Leve com estrutura movel para rufos e caleiras

P Robusto, versétil e mével

P> Ideal para, por ex., trabalhos de montagem e
construcao de telhados, janelas e revestimento de
chaminés

P> Design simples e construgdo robusta garantem um
trabalho preciso

HSBM 1160-1,5
Fig. com acessérios opcionais

Qualidade
Made in
Europe

P Equipado com rodizios de transporte com travao

P Operagao segura e suave para o material

P> Fixacdo segura da pega de trabalho através de
alavanca

P Operagdo de quinagem através de pega giratéria

Extensa gama de acessérios opcionais

HSBM 2160-1,0
Fig. com acessérios opcionais

HSBM 1160-1,5| |HSBM 2160-1,0( (HSBM 2660-0,8| |HSBM 3160-0,7
Céd.: 3775011 Céd.: 3775021 Céd.: 3775026 Céd.: 3775031

-

Largura Gtil max. 1150 2000 2500 3000

Espessura max. Aco 400N/mm?2 mm 1,5 1,0 0,8 0,8

Comprimento mm 1550 2500 2950 3550

Largura mm 660 660 660 660

Altura mm 1060 1000 1000 1000

Peso kg 155 244 304 415
1160-1,5 2160-1,0 2660-0,8 3160-0,7 Art. No.

Dispositivo de corte com rolos v/ v v 3792050

Conj. roletes de substituicdo v/ v v 3792051

Escala de graus 0° - 160° v/ v v 3792053

Batente giratorio 4x0°-160° v v v 3792054

Conj. 2 pegas (manipulos) v v v 3792056

Ajuste altura viga superior v v v 3792057

Conj. rolos de costura de arestas v v v 3792063

Mola de gas para viga inferior v/ v v 3792058

Batente traseiro 1000 mm v 3792090

Batente traseiro 1000 mm v v 3792052

Batente traseiro 1000 mm v 3792086

Batente frontal v/ v 3792091

Batente frontal v/ 3792055

Batente frontal v 3792070

Batente frontal v 3792080

Pedal para viga superior v 3792092

Pedal para viga superior v/ 3792059

Pedal para viga superior v 3792071

Pedal para viga superior v 3792081

Barra de queda para sec¢des de chapas v/ 3792060

Barra de queda para secg¢des de chapas v 3792072

Barra de queda para secg¢des de chapas v 3792082

Dispositivo de rebordear v 3792062

Dispositivo de rebordear v 3792074

Dispositivo de rebordear v 3792085 H.SBM 3160'0’7. .

Plataforma de madeira 4 3792093 gk BB COMR e G

Plataforma de madeira 4 3792061

Plataforma de madeira v 3792073

Plataforma de madeira v 3792084

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Viradeira motorizada MSBM C S - Robustas para trabalhos pesados com viga superior motorizada,
viga de quinagem e superior segmentada

P O controlo através de pedal, permite o »> Controlo manual do dngulo de trabalho P Movimento preciso sobre guias planas de
posicionamento do material com duas maos através de escala grandes dimensdes

P> Fixacdo da peca e quinagem motorizada P> Varias opgdes de quinagem com viga superior P> Construgdo pesada e robusta
através de corrente segmentada

Composicao:
> Escala para angulo
> Pedal com botdo de emergéncia

Tipo Distribuicao segmentos

MSBM 2020-15CS 25-30-35-40-45-50-75-100-150- MSBM
200-200-270-400-400

MSBM 2520-10 CS 25-30-35-40-45-50-75-100-100- 2020-15CS 2520-10CS
150-200-200-270-400-400-400 Cod.: 3772940 Cod.: 3772945

-

Largura Gtil max. 2020 2520

Desempenho (400N/mm?) mm 1,5 1,0

Desempenho (700N/mm?2) mm 0,8 0,5

Desempenho (230N/mm?2) mm 2 1,5

Angulo méx. flexao ® 135 135

Abertura max. entre viga superior/inferior mm 100 100

Motor viga kW 0,37 0,37

Motor flexao kw 0,75 0,75

Ligacdo elétrica 50 Hz \ 400 400

Dimensdes (Cx Lx A) mm 2680 x 640 x 1100 3180 x 640 x 1100

Peso kg 965 1310

MSBM - Viradeiras semi-motorizadas robustas para trabalhos pesados, para espessuras até 3,0 mm

» Semi-motorizado - operagdo da mordente P Controlo manual do dngulo de trabalho P Desenvolvida para uso profissional
superior manual, processo de flexao através de escala P> Estrutura robusta e pesada em ago
motorizado P Baixa manutencgao Modelos S

» Controlo de pedal P Mordente superior segmentado

R Qualidade
* * Made in
* *

> x Europe
Dimensoes Dimensoes
Mordente MSBM Mordente MSBM S

| L[ c|Dp | EML[A]|B]
1500 340 305 49 1500 360 335
2000 340 305 49 2000 360 335
2500 345 310 49 2500 370 340
3000 345 310 49 3000 370 340

Largura da barra 20 mm Largura da barra 20 mm
Tipo Distribuicao segmentos
MSBM 2020-25 S 25-30-35-40-45-50-75-100-

MSBM 1520-25/S

Com opcional: controlador 150-220-250-500
de angulo digital B 25-30-35-40-45-50-75-100-
L PP 150-200-200-270-400-400
MSBM MSBM MSBM MSBM MSBM MSBM
1520-30 2020-25 1520-30 S 2020-25 S 2520-20 SH{ [3020-15 SH
Cod.: 3779030 Cod.: 3779031 Cod.: 3779040 Cod.: 3779041 Cod.: 3779052 Cod.: 3779053
[ IMSBM 1520-30 | MSBM 2020-25 IMSBM 1520-30 SIMSBM 2020-25 SIMSBM 2520-20 SHIMSBM 3020-15 SH
Largura Gtil max. mm 1520 2020 1520 2020 2520 3020
Desempenho (400N/mm?2) mm 3,0 2,5 2,5 2,5 2,0 1,5
Desempenho (700N/mm2)? mm 2,0 1,75 2,0 1,75 1,25 1,0
Abertura max. entre viga superior/inferior mm 140 140 140 140 140 140
Motor kW 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1
Ligacdo elétrica 50 Hz \% 400 400 400 400 400 400
Dimensoes (Cx Lx A) mm  2475x560x1290 2975x560x1290 2475x560x1290 2975x560x1290 3475x560x1290  3975x560x1290
Peso kg 1060 1450 1060 1450 1780 2200

2) Dados relativos a material com uma resisténcia a tragdo de 400 N/mm2; Desempenho inox: Fator 0,65; Desempenho Alu: Fator 1,4;
224 Para curvar Inox serdo necessarios ferramentas opcionais 2) Desempenho em ago ou inox 700 N/mm?2

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MSBM PRO - Viradeiras motorizadas robustas para trabalhos exigentes

P Acionamento de alto desempenho e silencioso
através de motoredutores LENZE com travao

P Construgd@o em ago robusto, pesado e sem
stress

P> Guia em ago ferramenta C50 na face de
fixacao

P> Base continua e substituivel em ago
ferramenta C50

P Guia continua em ago ferramenta C50 na barra
de flexao

P Regulagdo automética de pressao da
mordente de fixacdo através da captacao de
corrente do motor

P A mordente de fixacdo é acionada por fusos de
rosca trapezoidais de dimensdes generosas

P> Ajuste do dngulo de curvatura PT 1 através de
potencidmetro na frente da maquina (direita)

» Barra de dobragem com ajuste manual fino

metalliisraft

Equipamentos para Metalomecanica

» Compensagdo manual através de parafusos de
pressdo na barra de dobragem

»> Controlo remoto de pé com fungdo de paragem
de emergéncia

P Todas as pegas méveis com rolamentos de
baixa manuten¢ao

P Componentes elétricos da Schneider ou
Omron

P Modelos SH com mordente superior
segmentado

P Equipamento de série com: ferramentas
temperadas, controlador PT 1, batente traseiro
6-760mm com volante, dispositivo de medigao
e batente de dedo, grampo rapido para
ferramenta superior

P Qualidade Made in Europe

P Disponivel por encomenda: Modelos com
design DUO com guia afiado continuo

com escala e ferramentas superiores segmentadas
disponiveis a pedido
Fig. mostra MSBM 2020-40 Pro SH com
controlo de angulo de dobra NC 1 opcional
Tipo Desgmentacao MSBM PRO / SH

MSBM 1520-17 PROS / SH 25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270

MSBM 2520-20 PRO S / SH

MSBM 2020-40 PRO & SH/
MSBM 2020-30 PRO SH
MSBM 2520-35 PRO SH

400-400-500

25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500
25-30-35-40-45-50-75-100-150-220-250-500-500

> Controlo PT 1

> Batente traseiro 6 -
volante, dispositivo de medi¢ao
e batente de dedos

> Grampo rapido para ferramenta

superior

Stock Alemanha

Cod.: 3779060 Cod.: 3779124

MSBM 1520-17| [MSBM 2020/40| [MSBM 2520-20| |MSBM 2020-40

Cod.: 3779102

MSBM 2020-30
PRO SH
Cod.: 3779134 Cod.: 37791311

PRO DUO
Cod.: 3779221

PRO DUO
Cod.: 3779421

Largura
atil
max.

Dados técnicos

x'E MSBM 2020-30 PRO SH 2020 mm 3,0 mm
g | MSBM 2020-40 PROSH 2020 mm 4,0 mm
% MSBM 2520-35 PRO SH 2520 mm 3,5 mm
MSBM 1520-17 PRO 1520 mm 1,75 mm
MSBM 2020-40 PRO 2020 mm 4,0 mm
MSBM 2520-20 PRO S 2520 mm 2,0 mm
MSBM 2020-40 PRO SH 2020 mm 4,0 mm
MSBM 2020-60 PRODUO 2020 mm 6,0 mm
MSBM 2520-70 PRODUO 2520 mm 7,0 mm
MSBM 5020-20 PRODUO 5020 mm 2,0 mm

Cod.: 3779425

Espessura
chapa max.

PRO DUO

Equipamento Stock Alemanha:
> Ferramentas endurecidas

Stock Alemanha

MSBM 2020-40
PRO SH

Cod.: 37791341

Stock Alemanha

MSBM 2520-35
PRO SH

Cod.: 37791351

* X
* *
* *
* *

* o x

Qualidade
Made in
Europe

»> Controlador standard MA - Ajuste
manual do dngulo utilizando a
escala no anel que se encontra na
lateral da mdquina.

Opcional

» Controlador opcional PT 1 -
Ajuste manual do angulo através de
um potenciometro que se encontra
na frente da mdquina.

P Controlo opcional Schneider NC1,
angulo de dobra, batente traseiro
e abertura do segmento superior
via touchscreen, batente traseiro
motorizado, 15-1000 mm, possivel
armazenamento de sequéncias de
dobra

760 mm, com

» Controlo opcional Schneider
NC2, controlo de trés eixos para
entrada digital de angulo, entrada
da posi¢ao do batente traseiro e
posi¢do da abertura do segmento
superior, possivel armazenamento
de sequéncias de dobra, batente
traseiro motorizado, curso de
15-1000mm

Espessura Abertura max. . "
. Dimensoes
chapa max. J entre o mordente
. e N CxLxA mm
superior/inferior
2,2 mm 90 mm 3050 2935x 1100 x 1560
3,0 mm 90 mm 3900 3020 x 1100 x 1560
2,7 mm 90 mm 4500 36201100 x 1560
1,3 mm 110 mm 810 2150 x 700 x 1100 - —
3,0 mm 200 mm 3900 3020x1100x 1560 P Controlo CNC opcional com grdficos
1,5 mm 140 mm 1780  3350x710x 1160 3D, os perfis sdo feitos pelo
3,0 mm 90 mm 3900 3020x1100x1560  Ooperador num generoso ecrd touch
4,5 mm 90/200 mm 4650 3120x1160x1590  de19% Todas as posicoes dos
5,2 mm 350/240 mm 5900 3970x1500x1750  ©X0s easequéncia de flexdo sdo
1,5 mm 350240 mm 9840 6480x1500x1750  calculadas pelo controlo, batente

Consulte o Catalogo Geral para mais modelos

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.

Nota: Para curvar Inox serao necessarios ferramentas temperadas opcionais.

traseiro motorizado com paragem
de dedos, percurso 15-1 000 mm

225




%etalllﬂaft@ CATALOGO RESUMO 2 4 /25

Equipamentos para Metalomecanica

MSBM-NC - Viradeira motorizada com controlo NC r

P> Barra de fixagdo com acionamento excéntrico para ciclos P Pedal de 3 posi¢cdes para operagdo individual B ate 3200 x 1,5mm

rapidos de aperto e abertura »> Batente traseiro servomotorizado com curso de 750mm
P Abertura da viga superior com 180mm e batente de dedos plano e rotativo - sem ranhuras na
P Angulo de flexdo 0°-150 mesa de suporte para flexdao sem impressao
P Uma barra estreita e uma barra larga continua incluidas P Mesa de apoio retangular de dimensdes generosas na

(10mm e 25mm) area traseira com esferas de transferéncia integradas
P Ajuste manual da espessura da chapa na barra de flexao para facilitar o manuseio do material
P Area de seguranca frontal protegida por uma cortina de » Controlo NC com tela sensivel ao toque de 15,6 e de

luz facil utilizagdo num braco giratério ergonémico

Ideal para perfis de chapa
e telhados
MSBM 2025 NC
Opcionais:

P> Extensoes de batente traseiro com 1000 ou 1500mm de comprimento

P Geometria Omega das vigas inferior e superior para maxima flexibilidade
gragas a mais espaco para a peca de trabalho

P Controlos graficos 2D ou 3D

P> Ajuste rapido e servomotorizado da espessura da chapa na barra de flexao

P> Ferramentas de corte segmentadas de 60 mm ou 90 mm de altura, além da
guia de flexao de angulos apertados

P> Fixagdo pneumatica da ferramenta superior de pé de cabra

P> Sistema de coroamento central manual da barra de flexao

P> Batente traseiro motorizado de dois eixos para posi¢do inclinada

P> Ajuste manual do batente de dedos para posicdo inclinada

P Segundo pedal para operagdo por duas pessoas

MSBM 2025 NC| [ MSBM 2520 NC| [ MSBM 3215 NC
Céd.: 4132200 Cod.: 4132250 Cod.: 4132320

- MSBM 2025 NC MSBM 2520 NC MSBM 3215 NC

Largura de trabalho 2025 2520 3215
Desempenho a 400 N/mm2 mm 2,5 2 1,5
Desempenho a 700 N/mm2  mm 1,5 1,2 1
Desempenho com Aluminio  mm 3,5 3 2
Motor kW 4,5 4,5 4,5
Ligacdo elétrica 50 Hz \% 400 400 400
Dimensoes (CxLx A) mm 3350x2100x 1860 3830x2100x1.860 4450x 2100 x 1860
Peso kg 2550 3000 3300
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MSBM-NC - Viradeira motorizada com controlo NC

P Barra de fixagdo com acionamento excéntrico para ciclos P> Batente traseiro servomotorizado com curso de 750mm

rapidos de aperto e abertura
P Continuous sharp bending bar with 20° R1

P Uma barra estreita e uma barra larga continua incluidas P Mesa de apoio retangular de dimensdes generosas na

(10mm e 25mm)

P Ajuste manual da espessura da chapa na barra de flexao para facilitar o manuseio do material
» Area de seguranca frontal protegida por uma cortina de P Controlo NC com tela sensivel ao toque de 15,6 e de

luz
P> Pedal de 3 posigdes para operagdo individual

Controlo NC com tela sensivel ao toque
de 15,6“ e de facil utilizagao num brago
giratério ergondémico

2550 x 1,5mm até 3200 x 1mm

e batente de dedos plano e rotativo - sem ranhuras na
mesa de suporte para flexao sem impressao

area traseira com esferas de transferéncia integradas

facil utilizagao num brago giratério ergonémico

0 acionamento excéntrico
da fixacao da barra superior
garante elevadas taxas de
ciclos

MSBM 2515 NC

Opcionais:

P Extensdes de batente traseiro com 1000 mm

» Controlos graficos 2D

P> Ajuste rapido e servomotorizado da espessura
da chapa na barra de flexdao

P Controlos graficos 2D

P> Guias de flexao de angulos apertados

Mesa de apoio retangular de dimensdes
generosas na area traseira com esferas
de transferéncia integradas para facilitar
0 manuseio do material

MSBM 2515 NC| | MSBM 3210 NC
Cod.: 4131250 Cod.: 4131320 Precisa de aconselhamento?

0 seu revendedor estara sempre ao seu dispol

- MSBM 2515 NC MSBM 3210 NC no entanto poderemos ajuda-lo se assim o

Largura de trabalho 2515 3210 desejar e posteriormente encaminhamos
Desempenho a 400 N/mm2  mm 1,5 1 para o revendedor da sua area.
Desempenho a 700 N/mm2  mm 1 0,6 c°:ltar‘ti°‘l (+x31:51{ 25t2 098 018
Desempenho com Aluminio mm 2 1,5 comercla @XEEEEH

Motor kW 4,5 4,5

Ligacao elétrica 50 Hz \Y 400 400

Dimensoes (Cx Lx A) mm 3800 x2100x 1650 4500 x 2100 x 1650

Peso kg 2500 2900

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MSBM-NC - Viradeira motorizada com controlo NC

s . - . . . 2050 x 4mm até 4200 x 2,5mm
»> Barra de fixagdo com acionamento excéntrico para ciclos P> Batente traseiro servomotorizado com curso de 1000mm

rapidos de aperto e abertura e batente de dedos plano e rotativo - sem ranhuras na
P> Abertura grande e clara da viga superior com 220 mm mesa de suporte para flexao sem impressao
P Uma barra estreita e uma barra larga continua incluidas P Mesa de apoio retangular de dimensdes generosas na
(10mm e 25mm) area traseira com esferas de transferéncia integradas
P Ajuste manual da espessura da chapa na barra de flexao para facilitar o manuseio do material
» Area de seguranca frontal protegida por uma cortina de P Controlo NC com tela sensivel ao toque de 15,6 e de
luz facil utilizagao num brago giratério ergonémico

P> Pedal de 3 posigdes para operagdo individual

0 acionamento excéntrico
da fixacao da barra superior
garante elevadas taxas de
ciclos

MSBM 2030 NC
Opcionais:
P> Extensoes de batente traseiro com 1500, 2500, 3200
ou 4200mm de comprimento
P Diferentes geometrias de mesas de apoio. Forma L,
TouU
P Geometria Omega das vigas inferior e superior para
méaxima flexibilidade gracas a mais espaco para a
peca de trabalho
P Controlos graficos 2D ou 3D
P> Ajuste rapido e servomotorizado da espessura da
chapa na barra de flexao
. . L . »> Fixacao pneumatica da ferramenta superior de pé de
Batente traseiro servomotorizado angularmente  Gracas ao batente traseiro é possivel, por cabra
ajustavel permite que a gama de produtos seja  exemplo, a producao de perfis telescpicos P Sistema de coroamento central manual da barra de
estendida (opcional) interligados flexdo

P> Batente traseiro motorizado de dois eixos para
posicao inclinada

P> Ajuste manual do batente de dedos para posi¢ao
inclinada

P Segundo pedal para operacdo por duas pessoas

MSBM 2030 NC| [ MSBM 2525 NC| | MSBM 3220 NC| | MSBM 4215 NC
Cod.: 4133200 Céd.: 4133250 Céd.: 4133320 Cod.: 4133420

- MSBM 2030 NC MSBM 2525 NC MSBM 3220 NC MSBM 4215 NC

Largura de trabalho 2030 2525 3220 4215
Desempenho a 400 N/mm2 mm 3 2,5 2 1,5
Desempenho a 700 N/mm2 mm 2 1,5 1,2 1
Desempenho com Aluminio mm 4 3,5 3 2
Motor kw 5,7 5,7 5,7 5,7
Ligacao elétrica 50 Hz \Y 400 400 400 400
Dimensdes (Cx Lx A) mm 3350 x 2400 x 1900 3830 x 2400 x 1900 4450 x 2400 x 1900 5450 x 2400 x 1900
Peso kg 3800 4050 4500 5350
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MSBM C NC - Viradeira motorizada com controlo NC

»> Barra de fixagdo com acionamento excéntrico para ciclos
rapidos de aperto e abertura

P> Viga superior giratéria de 180° com duas estagdes de
trabalho — pés de cabra segmentados de 100 mm de
altura e guia de flexao de angulos apertados de 30° em

» Area de seguranca frontal protegida por uma cortina de
luz

P> Pedal de 3 posigdes para operagdo individual

»> Batente traseiro servomotorizado com curso de 1000mm
e batente de dedos plano e rotativo

2550 x 2,5mm até 4200 x 1,5mm

peca Gnica

P Abertura grande e clara da viga superior com 200 mm

P Uma barra estreita e uma barra larga continua incluidas
(10mm e 25mm)

P Ajuste manual da espessura da chapa na barra de flexao

P Mesa de apoio retangular de dimensdes generosas na
area traseira com esferas de transferéncia integradas
para facilitar o manuseio do material

P Controlo NC com tela sensivel ao toque de 15,6 e de
facil utilizagao num braco giratério ergonémico

Flexibilidade elevada e
poupanca de tempo gracgas a
barra superior giratria com

duas estagdes de ferramentas

- ferramenta segmentada de

pé de cabra e barra de flexao
de angulos apertados

MSBM C 2525 NC

P Extensdes de batente traseiro com 1500, 2500,
3200 ou 4200mm de comprimento

P Diferentes geometrias de mesas de apoio.
Formal, TouU

P Geometria Omega das vigas inferior e superior
para maxima flexibilidade gragas a mais espago
para a peca de trabalho

» Controlos graficos 2D ou 3D

P Ajuste rapido e servomotorizado da espessura
da chapa na barra de flexao

P Fixacdo pneumatica da ferramenta superior de
pé de cabra

P Sistema de coroamento central manual da barra
de flexao

P Batente traseiro motorizado de dois eixos para
posicao inclinada

P Ajuste manual do batente de dedos para posi¢do
inclinada

» Segundo pedal para operagdo por duas pessoas

MSBM C 2525 NC| [MSBM C 3220 NC| |MSBM C 4215 NC
Céd.: 4134250 Céd.: 4134320 Céd.: 4134420

- MSBM 2025 NC MSBM 2520 NC MSBM 3215 NC

Criacdo rapida e facil de raios usando arestas
escalonadas

A geometria de 45° em ambos os lados
da viga superior rotativa permite a
producdo altamente flexivel e simples
de pecas estreitas

Largura de trabalho 2525 3220 4215
Desempenho a 400 N/mm2 mm 2,5 2 1,5
Desempenho a 700 N/mm2  mm 1,5 1,2 1
Desempenho com Aluminio  mm 3,5 3 2

Motor kW 5,7 5,7 5,7
Ligacdo elétrica 50 Hz Vv 400 400 400
Dimensoes (Cx Lx A) mm  3830x2400x1900 4450 x 2400 x 1900 5450 x 2400 x 1900
Peso kg 4200 4600 5500

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MSBM SERVO-NC - Viradeira motorizada com controlo NC

P> Viga superior com generosa abertura de 350mm

»> Barra de fixagdo acionada por servomotores e fuso de
esferas para elevada forca de fixacao

»> Batente traseiro do servomotor com curso de 1500mm
com batentes de dedos robustos e ranhuras na base

P Mesa de apoio retangular de dimensdes generosas na
area traseira com esferas de transferéncia integradas
para facilitar o manuseio do material

P Uma barra estreita e uma barra larga continua incluidas
(15mm e 40mm)

P Ajuste manual da espessura da chapa na barra de flexao

» Area de seguranca frontal protegida por uma cortina de
luz

P> Pedal de 3 posigdes para operagdo individual

» Controlo NC com tela sensivel ao toque de 15,6 e de
facil utilizagdao num braco giratério ergonémico

2050 x 4 mm até 4200 x 2,5mm

P Ferramenta de pé de cabra segmentada com 170 mm de
altura, pecas finais projetadas como chifres para que
dobras circunferenciais também possam ser feitas com
paredes em C

Dobragem de caixas grandes
com alturas laterais até
170 mm (maximo 200 mm
possivel com opcional)

MSBM-SERVO 2040 NC

____Opcionais: |
P> Ferramentas segmentadas de pé de cabra com 100 mm de
altura
P Extensdes de batente traseiro com 2500, 3200 ou 4200mm de
comprimento
p> Diferentes geometrias de mesas de apoio. FormaL, Tou U
P Controlos graficos 2D ou 3D

P> Ajuste rapido e servomotorizado da espessura da chapa na
barra de flexao

P> Fixagdo pneumatica da ferramenta superior

P> Sistema de coroamento central manual da barra de flexao

» Segmentacdo da base e/ou barra de flexao

P Segundo pedal para operacao por duas pessoas

Controlo grafico 3D ou 2D programavel
intuitivamente - mesmo para tarefas
complexas (opcional)

MSBM-SERVO
2535 NC

Cod.: 4137250

Adequado para a producao de caixas
altas com uma altura lateral de 170 mm
e espessura de material até 4 mm -
alturas laterais até 200 mm possiveis

MSBM-SERVO
2040 NC

com opcional

MSBM-SERVO
4225 NC

Cod.: 4137420

MSBM-SERVO
3230 NC

Cod.: 4137320

Cod.: 4137200

MSBM-SERVO MSBM-SERVO MSBM-SERVO MSBM-SERVO
2040 NC 2535 NC 3230 NC 4225 NC

Dados técnicos

Largura de trabalho mm 2040 2535 3230 4225
Desempenho a 400 N/mm2 mm 5,0 4,5 4 3
Desempenho a 700 N/mm2 mm 3,5 3 3 2
Desempenho com Aluminio mm 7,0 6,5 6 4,5

Motor kW 16,9 16,9 16,9 16,9
Ligacao elétrica 50 Hz \Y 400 400 400 400
Dimensdes (Cx Lx A) mm 3600x2300x2500 4100x2650x2500 4700x2650x2500 5700x2650x2500
Peso kg 6800 7300 8250 9650

23“ As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

MSBM SERVO-NC - Viradeira motorizada com controlo NC

»> Barra de fixagdo acionada por servomotores e fuso de »> Pedal de 3 posigdes para operagdo individual B =€ 4200 x Smm
esferas recirculantes para uma forga de fixagao elevada »> Batente traseiro motorizado com curso de 1000mm e
e controlavel com batentes de dedos robustos e ranhuras na base
P Abertura da barra superior de 180 mm P Mesa de apoio retangular de dimensdes generosas na
P> Guia de flexdao de 30° em pega lnica area traseira com esferas de transferéncia integradas
P Uma barra estreita e uma barra larga continua incluidas para facilitar o manuseio do material
(15mm e 40mm) » Controlo NC com tela sensivel ao toque de 15,6“ e de
P> Ajuste manual da espessura da chapa na barra de flexdo facil utilizagao num brago giratério ergonémico
» Area de seguranca frontal protegida por uma cortina de
luz
Versao robusta com
capacidade de flexao de
4 mm e largura de trabalho
de 3200 mm

MSBM-SERVO 2050 NC
Precisa de aconselhamento?

0 seu revendedor estara sempre ao seu dispo
no entanto poderemos ajuda-lo se assim o

desejar e posteriormente encaminhamos
para o revendedor da sua drea.
Contacto: (+351) 252 098 018
comercial@xtools.pt

P Ferramentas segmentadas de pé de cabra com
100 mm de altura

P Extensdes de batente traseiro com 2500, 3200
ou 4200mm de comprimento

P Diferentes geometrias de mesas de apoio.
Formal,TouU

» Controlos graficos 2D ou 3D

P Ajuste rapido e servomotorizado da espessura
da chapa na barra de flexao

Capacidade de flexao elevada gracas a barra Desempenho de flexdo até 2 mm numa anre L X
superior de duplo acionamento e a barra de largura de trabalho de 3200 mm > Fl'xa(_;ao pneumatica da ferramenta superior
flexdo P Sistema de coroamento central manual da barra

de flexao
P Segmentacdo da base e/ou barra de flexao
» Segundo pedal para operagdo por duas pessoas

MSBM-SERVO MSBM-SERVO MSBM-SERVO MSBM-SERVO
2050 NC 2545 NC 3240 NC 4230 NC

Cod.: 4135200 Cod.: 4135250 Cod.: 4135320 Cod.: 4135420
2050 NC 2545 NC 3240 NC 4230 NC

Largura de trabalho mm 2050 2545 3240 4230
Desempenho a 400 N/mm2  mm 5 4,5 4 3
Desempenhoa 700 N/mm2 mm 3,5 2,5 2,5 2
Desempenho com Aluminio  mm 6,5 6 6 4
Motor kw 16,9 16,9 16,9 16,9
Ligacao elétrica 50 Hz \Y% 400 400 400 400
Dimensdes (Cx Lx A) mm 3600x2300x1900 4100x2300x1900 4700x2500x1900 5700x2500x1900
Peso kg 4900 5400 6700 8050
As informagdes e imagens constantes 23'

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MSBM-SERVO C NC - Viradeira motorizada com controlo NC

»> Barra de fixagdo acionada por servomotores e fuso de
esferas recirculantes para uma forga de fixagao elevada
e controlavel

»> Barra superior giratéria de 180° com duas estac¢des de
trabalho — pés de cabra segmentados de 125 mm de
altura e guia de flexao de 30° em peca Unica

P Abertura generosa da barra superior de 250 mm

P Uma barra estreita e uma barra larga continua incluidas
(15mm e 40mm)

»> Pedal de 3 posigdes para operagdo individual

»> Batente traseiro do servomotor com curso de 1500mm
pneumatico, batentes de dedos robustos e ranhuras na
base

P Mesa de apoio retangular de dimensdes generosas na
area traseira com esferas de transferéncia integradas
para facilitar o manuseio do material

» Controlo NC com tela sensivel ao toque de 15,6“ e de
facil utilizagao num brago giratério ergonémico

2050 x 5mm até 4200 x 3mm

P Ajuste manual da espessura da chapa na barra de flexao
» Area de seguranca frontal protegida por uma cortina de Flexibilidade elevada e
luz poupanca de tempo gracas
a barra superior giratéria
com duas estac¢des de
ferramentas - ferramenta
segmentada de pé de cabra
e barra de flexao de
angulos apertados

MSBM-SERVO C 2040 NC

P Extensdes de batente traseiro com 2500, 3200 ou 4200mm de comprimento.
P> Diferentes geometrias de mesas de apoio. Forma L, Tou U

P Controlos graficos 2D ou 3D

P> Ajuste rapido e servomotorizado da espessura da chapa na barra de flexao
P Fixagdo pneumatica da ferramenta superior

P> Sistema de coroamento central manual da barra de flexao

P Segmentacdo da base e/ou barra de flexdo

Segundo pedal para opera¢do por duas pessoas
Tempos de preparacdo muito rapidos gracas > Seg P P peracaop P

a fixacdo pneumatica das ferramentas
superiores segmentadas (opcional)

Gragas a viga superior giratéria, pecas
complexas com curvas circunferenciais com

altura lateral de 125 mm e laterais de perfil MSBM-SERVO MSBM-SERVO MSBM-SERVO MSBM-SERVO
longo podem ser produzidas de forma rapida C 2040 NC C 2535 NC C 3230 NC C 4225 NC

e conveniente sem nenhum esforco

Cod.: 4136200 Cod.: 4136250 Cod.: 4136320 Cod.: 4136420

L
C 2040 NC C 2535 NC C 3230 NC C 4225 NC
mm
4 3,5 3

Dados técnicos

Largura de trabalho 2040 2353 3230 4225
Desempenho a 400 N/mm2  mm 2,5
Desempenhoa 700 N/mm2 mm 3 2,5 2 1,5
Desempenho com Aluminio  mm 6 5 4 3.5

Motor kw 16,9 16,9 16,9 16,9

Ligacao elétrica 50 Hz \% 400 400 400 400

Dimensdes (Cx LxA) mm 3600x2600x2300 4100x2600x2300 4700x2600x2300 5700x2600x2300

Peso kg 6600 7100 8050 9450

232 As informacdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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GBP-BASIC S — Quinadeiras hidraulicas controladas por CNC com 3 eixos, controlo grafico CNC CybTouch 12,
mesa de compensacao motorizada e fixacao manual rapida das ferramentas superiores

» Controlo 2D Cybelec CybTouch 12 com tela
sensivel ao toque

P Duas escalas lineares (GIVI) na viga superior
para verificar a posicao desejada

» Batente traseiro controlado por CNC com dois
batentes de dedos

P Eixo X guiado linearmente e acionado por fuso
de esferas e servo motor

P Ajuste manual da altura dos dedos do batente
traseiro (eixo R) através de fusos e volantes

» Dedo de batente traseiro na guia linear
ajustavel lateralmente manualmente

P Laser de seguranca Fiessler AKAS Il com
controlo de seguranca de prensa Fiessler
FMSC

» Sistema de compensagdo motorizado
controlado por CNC WILA para compensar a
deflexao

P Guia quadruplo sélido e de baixa manutengao

P Fixacdo rapida manual da ferramenta superior,
sistema Promecam/Amada, remocao lateral

» Conjunto completo de ferramenta superior
(Promecam/Amada), altura 104,65 mm

» Conjunto completo de matrizes Multi-V
(Promecam/Amada), altura 60mm, larguras de
aberturaemV 16/22/35/50mm

» Pedal duplo mdvel com degrau de seguranca e
botdo de parada de emergéncia

P Painel de operagado no lado direito da maquina
com brago articulado

» Dois bragos de apoio frontal que podem ser
rapidamente ajustados lateralmente em guias
lineares

P Distribui¢do controlada da quantidade de 6leo
entre os cilindros

» Monitoramento da posi¢ao relativa entre os
cilindros durante a flexao

» Programacao direta do dngulo de dobra
através do controlo

» Velocidade de flexdo e retragdo programavel e
tempo de prensagem

» Modo de trabalho manual, semiautomatico ou
automatico selecionavel

» Cilindros sincronizados com componentes
hidraulicos “High Performance“ da HAWE
Hydraulics

» Componentes elétricos da Schneider e
Mitsubishi

» Codificadores lineares de alta qualidade com
precisdao de 0,01 mm

» Cilindros de dimensdes generosas usinados
a partir de um bloco para maxima precisao e
durabilidade

» Reservatorio hidraulico de grandes dimensdes
para manter a temperatura certa do 6leo

» Hidraulico protegido porvalvula de descarga
de pressao

» Motores de acionamento protegidos por
disjuntores apropriados

daviga de prensa >
F |
b A
» Compensagdo motorizada,
controlado por CNC
4 A |

, - B i
PEpA JA UMA PRUPUSTA A » Dispositivo de seguranga
GBP BASIC S 25100 SUA MEDIDA! Fiessler AKAS Il
| 1360 ] 2065 ] 20100 § 25100 | 25135 § 25175 | 30100 § 30135 ] 30175 | 30220 |

Art. No. 4247130 4247200 4247201 4247250 4247251 4247252 4247300 4247301 4247302 4247303
Capacidade t 60 65 100 100 135 175 100 135 175 220
Comprimento Gtil mm 1250 2070 2070 2550 2550 2550 3150 3150 3150 3150
Passagem mm 1050 1600 1600 2100 2100 2100 2600 2600 2600 2600
Curso mm 200 200 250 250 250 250 250 250 250 275
Modo rapido mm/s 120 140 160 160 160 160 160 160 160 140
Velocidade de quinagem mm/s 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10
Velocidade de retorno mm/s 140 140 100 100 100 100 100 100 100 100
Altura da mesa mm 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930
Altura de instalacao mm 380 380 445 445 445 445 445 445 455 525
Nimero de suportes 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Dedos HA 2 2 P 2 2 P 2 2 2 2
Curso do eixo X mm 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650 5-650
Velocidade do eixo X mm/s 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
Curso do eixo R mm 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Reservatério de éleo l 110 110 230 230 230 230 230 230 230 300
Compensacao motorizada motorizada motorizada motorizada motorizada motorizada motorizada motorizada motorizada motorizada
Motor de acionamento kW 7,5 7,5 11 11 15 15 11 15 15 18,5
Tensao de ligacao \ 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Frequéncia da rede Hz 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
Comprimento aprox. mm 2500 3200 3250 3550 3600 3650 4250 4220 4250 4250
Largura/profundidade aprox. mm 1600 1600 1800 1800 1900 1900 1800 1800 1950 2000
Altura aprox. mm 2300 2300 2550 2550 2550 2850 2550 2550 2850 2950
Peso (liquido) aprox. kg 3250 4100 6500 7300 7900 8300 8400 8800 11000 12500

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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GBP PRO S — Quinadeiras CNC com acionamento de 4 eixos e mesa de compensac¢ao motorizada
e fixacao manual rapida da ferramenta superior

»> Controlo CNC 2D DELEM DA-58T com software
offline Profile TL e licenca para PC

P> Duas escalas lineares (GIVI) na viga superior
para verificar a posi¢ao desejada

P> Batente traseiro controlado por CNC com dois
batentes de dedos

P> Eixo X guiado linearmente e acionado por fuso
de esferas e servo motor

P> Eixo R guiado linearmente e acionado por um
servo motor através de fusos de esferas

P> Laser de seguranca Fiessler AKAS Il com
controlo de seguranca de prensa Fiessler
FMSC

P> Sistema de compensagado motorizado
controlado por CNC WILA para compensar a
deflexao

P> Painel de operagdo no lado direito da maquina
com brago articulado

P> Guia quadruplo sélido e de baixa manutengdo
daviga de prensa

P> Fixacdo rapida manual da ferramenta superior,
sistema Promecam/Amada, remocao lateral

P Conjunto completo de ferramenta superior
(Promecam/Amada), altura 104,65 mm

P> Conjunto completo de matrizes Multi-V
(Promecam/Amada), altura 60mm, larguras de
aberturaemV 16/22/35/50mm

P Pedal duplo mével com degrau de seguranga e
botdo de parada de emergéncia

P Dedo de batente traseiro na guia linear
ajustavel lateralmente manualmente

P Dedo de batente traseiro na guia linear
ajustavel lateralmente manualmente

P> Distribui¢do controlada da quantidade de 6leo
entre os cilindros

PECA JA UMA PROPOSTA
A SUA MEDIDA!

GBPPROS ] 1360 ] 2065]

Art. No. 4257130 4257200 4257201 4257250
Capacidade t 60 65 100 100
Comprimento Gtil mm 1250 2070 2070 2550
Passagem mm 1050 1600 1600 2100
Curso mm 200 200 250 250
Modo rapido mm/s 120 140 160 160
Velocidade mm/s 1-10 1-10 1-10 1-10
quinagem

Velocidade retorno mm/s 140 140 100 100
Altura de instalagdo mm 380 380 445 445
Altura da mesa mm 930 930 930 930
Largura da mesa mm 60 60 60 60
Ndmero de suportes 2 2 2 2
Dedos-HA 2 2 2 2
Curso eixo X mm

Velocidade eixo X mm 250 250 250 250
Curso eixo R mm 200 200 200 200
Velocidade eixoR  mm/s 150 150 150 150
Reservatorio de | 110 110 230 230
6leo

Compensacdo

Motor acionamento kW 7,5 7,5 11 11
Tensao de ligagao Vv 400 400 400 400
Frequéncia darede  Hz 50 50 50 50
Comprimento mm 2500 3200 3250 3550
Largura/ mm 1600 1600 1800 1800
profundidade

Altura mm 2300 2300 2550 2550
Peso (liquido) kg 3250 4100 6500 7300
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P Monitoramento da posicdo relativa entre os
cilindros durante a flexao

P> Programacdo direta do angulo de dobra
através do controlo

P> Velocidade de flexdo e retragdo programavel e
tempo de prensagem

P Modo de trabalho manual, semiautomatico ou
automatico selecionavel

»> Cilindros sincronizados com componentes
hidraulicos “High Performance* da HAWE
Hydraulics

P Componentes elétricos da Schneider e
Mitsubishi

P> Codificadores lineares de alta qualidade com
precisdao de 0,01 mm

P> Cilindros de dimensdes generosas usinados
a partir de um bloco para maxima precisao e
durabilidade

P> Reservatorio hidraulico de grandes dimensdes
para manter a temperatura certa do 6leo

P> Hidraulico protegido por valvula de descarga
de pressao

P> Motores de acionamento protegidos por
disjuntores apropriados

P> Instrucdes de operagao com declaragdo CE de
conformidade e documentacao de pecas de
substituicao

GBP PRO S 30175 de série

201008 251008 251358 25175 301000 30135 30175] 302204 30320 37175) 372208 40175] 40220] 40320] 404008 60220] 603208 60400 ]

4257251 4257252 4257300 4257301 4257302 4257303 4257304 4257372 4257373 4257402 4257403 4257404 4257405 4257603 4257604 4257605
135 175 100 135 175 220 320 175 220 175 220 320 400 220 320 400
2550 2550 3150 3150 3150 3150 3150 3700 3700 4100 4100 4100 4100 6100 6100 6100
2100 2100 2600 2600 2600 2600 2600 3150 3150 3600 3600 3600 3600 5600 5600 5600
250 250 250 250 250 275 350 250 275 250 275 350 350 275 350 350
160 160 160 160 160 140 120 160 140 160 140 120 120 120 120 120
1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-9 1-10 1-10 1-10 1-10 1-9 1-9 1-10 1-9 1-9
100 100 100 100 100 100 90 100 100 100 100 90 80 100 90 80
445 445 445 445 445 525 630 445 525 455 525 630 630 525 630 630
930 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930 960 1020 960 960
60 60 60 60 70/60 100/90 120/90 70/60 100/90 70/60 100/90 120/90 150/90 100/90 120/90 150/90
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
5-650
250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
230 230 230 230 230 300 360 230 300 230 300 360 500 300 360 500
motorizada
15 15 11 15 15 18,5 22 15 18,5 15 18,5 22 30 18,5 22 30
400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
3600 3650 4220 4220 4250 4250 4400 4950 5000 5250 5250 5400 5750 7500 7500 7500
1900 1900 1800 1800 1950 2000 2200 1950 2000 1950 2150 2340 2470 2000 2400 2500
2550 2850 2550 2550 2850 2950 3350 2850 2950 2850 2950 3350 3500 3100 3350 3500
7900 8300 8400 8800 11000 12500 17500 12500 13500 13500 14800 20000 26800 24500 30000 35000

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Quinadeiras hidraulicas controladas por CNC GBP PLUS — Com acionamento de 4 eixos e
mesa de compensacao motorizada e fixagao manual rapida das ferramentas superior

» Controlo gréafico 2D CNC DELEM DA-58T com
software offline TL

» Duas escalas lineares (GIVI) na viga superior
para verificar a posicao desejada

» Encoders lineares de alta qualidade com
precisdao de 0,01 mm

P Batente traseiro controlado por CNC com dois
batentes de dedos

P Eixo X guiado linearmente e acionado por fuso
de esferas e servo motor

P Eixo R guiado linearmente e acionado por um
servo motor através de fusos de esferas

» Dedos de batente traseiro em guias lineares
duplas podem ser ajustados lateralmente

» Sistema de compensac¢do motorizado
controlado por CNC WILA para compensar a
deflexao

» Fixacdao manual da ferramenta superior
(remocao lateral), sistema Promecam/Amada

» Ferramenta superior (Promecam/Amada),
altura 105mm (3 x 835mm / 1x 805
seccionados)

» Matriz multi-V, altura 60mm, aberturas em
V 16/22/35/50mm (3 x 835mm / 1 x 805mm
seccionados)

» Unidade mével de controlo por pedal
(BERNSTEIN) com fun¢do de paragem de
emergéncia e cabo de seguranca

» Dois bragos de apoio frontal que podem ser

P Monitoramento da posicdo relativa entre os
cilindros durante a flexao

P Programacao direta do angulo de dobra
através do controlo

P Componentes hidraulicos da HOERBIGER
(valvulas) e KCL Hydraulic (bomba)

P Componentes elétricos da Schneider e da
Mitsubishi Electric

P> Sistema hidraulico protegido porvalvula de
descarga de pressao

P> Portas laterais faceis de abrir e monitoradas
porinterruptores de seguranca

P> Protecdo da area traseira usando um sistema
de barreira de luz da REER Italy

P lluminagdo LED na area de trabalho

manualmente
P Laser de seguranca Fiessler AKAS Il com
controlo de seguranca de prensa Fiessler

rapidamente ajustados lateralmente em guias
lineares

FMSC
4 N 2 Info & Video
h 4
» Compensagdo
motorizada,
controlado por CNC
4 A
h 4

» Eixo X guiado
linearmente através de
parafuso de esferas via
servomotor

PEGA JA UMA PROPOSTA
A SUA MEDIDA!

Dados técnicos 112602060 J25100]30100§30135§30175]30220]30320837175§37220] 40175} 40220§40320§40400§60220] 60320) 60400860600

Fig. mostra GBP PLUS 30175 com opcional Delem DA-66T

Consulte-nos e comprove o nosso desempenho

Contacto: (+351) 252 098 018  comercial@xtools.pt

Art. no. 4271260 4272060 4272510 4273010 4273013 4273017 4273022 4273032 4273717 4273722 4274017 4274022 4274032 4274040 4276022 4276032 4276040 4276060
Comprimento (til mm 1250 2070 2505 3150 3150 3150 3150 3100 3700 3700 4100 4100 4100 4100 6100 6100 6100 6100
Capacidade t 60 65 100 100 135 175 220 320 175 220 175 220 320 400 220 320 400 600
Curso mm 200 200 250 250 250 250 275 350 250 275 250 275 350 350 275 350 350 350
Passagem mm 1050 1670 2100 2600 2600 2600 2600 2600 3100 3100 3600 3600 3600 3600 5600 5600 5600 5100
Altura de instalacao mm 380 380 445 445 455 525 630 455 455 525 455 525 630 630 525 630 630 630
Altura da mesa mm 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930 960 1020 960 960 1020
Largura da mesa mm 60 60 60 60 60 60 90 90 60 90 60 90 90 90 90 90 90 320
Modo rapido mm/s 120 140 160 160 160 160 140 120 160 140 160 140 120 120 120 120 120 100
Velocidade quinagem mm/s 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 1-9 1-10 1-10 1-10 1-10 1-9 1-9 10 1-9 1-9 1-9
Velocidade retorno mm/s 140 140 100 100 100 100 100 90 100 100 100 100 90 80 100 90 80 100
Alcance mm 300 300 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Curso do eixo X mm 5-650 5-750

Velocidade do eixo X mm/s 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Curso do eixo R mm 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
Velocidade do eixo R mm/s 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
Motor de acionamento kw 7,5 11 15 18,5 22 15 18,5 15 18,5 22 30 18,5 22 30 45
Ligacao elétrica Vv 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Nimero de suportes St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4
Dedos HA St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4
Reservatério de 6leo | 110 110 232 232 232 232 307 360 232 307 232 307 360 500 307 360 500 600
Comprimento mm 2650 3550 3800 4200 4200 4250 4250 4400 4950 4950 5250 5250 5400 5750 7500 7500 7500 7500
Largura/profundidade mm 1600 1600 1800 1800 1800 1950 2000 2200 1950 2000 1950 2150 2340 2470 2000 2400 2500 2650
Altura mm 2550 2550 2900 2900 2900 3100 3150 3630 3100 3150 3100 3450 3550 3750 3810 4020 4050 4400
Peso kg 4500 5300 8500 9000 10400 13000 15600 21000 14800 17900 15400 18500 25000 34000 25500 41000 48000 60000

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.

235



%etalllﬂaft@ CATALOGO RESUMO 2 4 /25

Equipamentos para Metalomecanica

GBP DK 920 / GBP DK 1340 — Quinadeiras CNC com acionamento elétrico por servomotores e
fusos de esferas recirculantes

P O acionamento totalmente elétrico através de P Eixos Y1, Y2, X e R controlados por CNC P> Fixagdo simples através de placas de fixagdo
servomotores e fusos de esferas recirculantes P> Batentes traseiros motorizados movidos por P> Conjunto completo de matrizes seccionadas
reduz o consumo de energia e o nivel de ruido fusos de esferas em guias robustos P> Matriz superior ligeiramente curvada 85° com

P> Elevada velocidade de 150mm/s e velocidade » Dois dedos do batente traseiro ajustaveis 104mm de altura
de prensa de 20 mm/s manualmente na direcao longitudinal no guia P Matriz quadrupla 85° com aberturas-V 16, 22,

P Sem manutencao de sistema hidraulico - sem linear 35e50mm
6leo hidraulico P> Laser de seguranca Nuova DSP-AP e PLC de P Componentes eletrénicos de alta qualidade

P> Construgdo robusta seguranca MCS (ajuste manual de altura) P Iluminagdo LED da éarea de trabalho

P> Controlo grafico CNC 2D DELEM DA-58T de 15 P> Sistema de ferramentas Promecam/Amada » Unidade de controlo mével com dois pedais

P Software offline Profile-T Lite P> Fixacdo rapida das matrizes superiores com

remocao lateral

Equipamento opcional (apenas de fabrica) Art.No.

DELEM DA-69T-3D com software offline DA-60TL 4594201
- Ferramenta grafica e biblioteca de produtos
Monitoramento e detecao de colisao
Escolha do modo 2D ou 3D
1 GB de meméria
Interface USB para rato, teclado e transferéncia de
dados
Ecra tatil de 17" (toque IR)
1 licenca do software offline Profile T
DELEM DA-66T-2D com software offline DA-60TL 4594200
- Calculo automatico de fun¢des: Zonas de seguranca da
ferramenta, forca de prensa, tolerancia de quinagem,
ajuste da mesa de compensacao, comprimento estica-
do, for¢ca de cunhagem, achatamento, dobra redonda.

Controlo grafico CNC - >
Programacao do raio

2D Delem DA-58T com fi S d d
tela sensivel ao toque, Ferramenta grafica e biblioteca de produtos

instalado num braco - Monitoramento de colisao
articulado - Visualizacao 3D
- 1 GB de memoria
Interface USB para rato, teclado e transferéncia de

dados
Sistema de batente traseiro X/R/Z1/Z2 4594301
Sistema de batente traseiro X1/X2/R1/R2/Z1/
Z2-Tipo ATF RS
Sistema de batente traseiro com eixo Delta-X 4594300

Segundo pedal necessdrio para operagdo com

4594700
duas pessoas
BAIXO CONSUMO ENERGETICO Sistema de seguranca manual de ajuste de altura
A o BAIXO CUSTO DE MANUTENCAO FIESSLER Akas-LC Il M laser de seguran¢a e FMSC- 4594100
Consome até menos 50% de Safety-PLC
energia do que as quinadeiras B alrdye - - -
hidrauli S POSICIONAMENTO DE ALTA PRECISAO E Monitoramento da area traseira por sistema de
idraulicas convencionais. . . 4594101
REPETIBILIDADE barreira de luz em vez de porta monitorada
Vetocioaoe Processamento de material
Operagao de alta velocidade m DESIGN LEVE E COMPACTO Batente traseiro 4594320
produz mais pegas por hora Linha de quinagem laser 4594701
Mesa de apoio frontal ajustavel em altura 4594400
GBP DK 920 GBP DK 1340 Eiﬁ‘g“zacé‘) : 4o fixaco hidraui -
Cod.: 4571001 Céd.: 4571302 nidade para sistemas de fixacao hidraulica 4594607
Dados técnicos GBP DK 920 GBP DK 1340 Fixa¢do hidrdulica da ferramenta superior
Capacidade t 20 40 WILA NSCL-I/HC Pro 4594600
Comprimento atil mm 900 1300 WILA NSCL-II/HC Premium 4594620
Passagem mm 960 1.065 Unidade para sistemas de fixacdo pneumatica
. < 4594699
Altura de instalagdo mm 375 375 EUROSTAMP
Curso mm 150 150 Sistema pneumadtico de troca rdpida da ferramenta superior
Modo rapido mm/s 150 150 PROMECAM para troca vertical da ferramenta
Velocidade de quinagem mm/s 20 20 para GBP DK 920 4594680
Velocidade retorno mm/s 150 150 para GBP DK 1340 4594681
Mesa (C x L) mm 850 x 90 850 x 90 Fixacdo hidrdulica da matriz com mesa de compensagao
Ndmero de suportes 2 2 motorizada
Dedos-HA 2 2 WILA NSCR-I/HC Pro 4594610
Curso eixo X mm 350 500 WILA NSCR-II/HC Premium 4594630
Velocidade eixo X mm/s 300 1000 Sistema pneumadtico de troca rapida 60mm PROMECAM
Curso eixo R mm 150 150 para GBP DK 920 4594690
Velocidade eixo R mm/s 100 100 para GBP DK 1340 4594690
Motor acionamento kW/V 3,8 / 400 2 x 3,8/ 400 Barramento para matrizes de 60 mm
Dimensdes CxLx A mm 1.280x 1.760 x 2.190 1.880 x 2.435 x 2.320 para GBP DK 920 4594500
Peso kg 2.000 3.400 para GBP DK 1340 4594501
236 As informagdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Série GBP DR - Quinadeiras CNC com acionamento elétrico por servomotores, correia e retorno por mola

Equipamento de série:

P> Acionamento totalmente elétrico através
de servomotores, correias e polias reduz o
consumo de energia e a polui¢ao sonora

P Velocidade de prensa elevada de 20 mm/s

P Sem manutenc¢do de sistema hidrdulico - sem
6leo hidraulico

» Construgdo robusta

P Controlo grafico CNC 2D DELEM DA-58T de 15

» Software offline Profile-T Lite

P Eixos Y1, Y2, X e R controlados por CNC

p> Batentes traseiros motorizados movidos por
fusos de esferas em guias robustos

P Dois dedos do batente traseiro ajustaveis
manualmente na dire¢do longitudinal no guia
linear

Bracos de apoio frontais em guia linear

P> Laser de seguranca Nuova DSP-AP e PLC de
seguranca MCS (ajuste manual de altura)

p> Sistema de ferramentas Promecam/Amada

P> Fixagdo rapida das matrizes superiores com
remocao lateral

D> Fixagdo simples através de placas de fixagdo

» Conjunto completo de matrizes seccionadas

P> Matriz superior ligeiramente curvada 85° com
104mm de altura

P> Matriz quadrupla 85° com aberturas-V 16, 22,
35e50mm

P Dois bragos de suporte dianteiros ajustéveis
rapidamente em guias lineares

P Componentes eletronicos de alta qualidade

P lluminagdo LED da érea de trabalho

» Pedal duplo mével

Acessorios opcionais:

p> Varios controlos CNC (por exemplo: Delem DA-
66T ou Delem DA-69T)

P Sistemas de batente traseiro de 4, 5 ou 6 eixos

P> Suportes traseiros adicionais

P Fixacdo de ferramentas hidraulica ou
pneumatica

P> Consulte-nos para mais acessérios opcionais

DELEM DA-58T

lluminagdo LED

GBP DR 30100 (fig. pode diferir
da configuracao de série)

BAIXO CONSUMO ENERGETICO

FUNCIONALIDADE DO ACIONAMENTO SERVO DE CORREIA

0 movimento descendente da barra de prensagem é efetuado por um sistema polia-correia

acionado por servomotores. O curso de retorno é efetuado por molas. Este sistema garante

velocidades de trabalho muito elevadas, baixas emissdes de ruido e elevada poupanca

energética.

Consome até menos 50% de energia

VELOCIDADE

Redug¢do dos tempos de ciclo em até 30%

EcoL6aGico

0 servomotor nao requer dleo hidraulico

Art. No. 4561501 4562001 4562501 4563001 4563002 4563003 4563603 4564004
Capacidade t 40 50 80 100 130 150 175 200
Comprimento Gtil mm 1530 2040 2550 3050 3050 3050 3570 4080
Passagem mm 1530 2040 2550 3050 3050 3050 3570 4080
Altura de instalacao mm 590 590 590 590 590 590 590 590
Curso mm 300 300 300 300 300 300 300 300
Modo rapido mm/s 170 150 90 75 85 100 90 75
Velocidade de quinagem* mm/s 20 20 20 20 20 20 20 20
Velocidade retorno mm/s 170 150 90 75 85 100 90 75
Mesa (C x L) mm 920 x 98 920 x 98 920 x 98 920 x 98 920 x 98 920 x 98 920 x 98 920 x 98
Ndmero de suportes 2 2 2 2 2 2 2 2
Dedos-HA 2 2 2 2 2 2 2 2
Curso eixo X mm 500 500 750 750 750 750 750 750
Velocidade eixo X mm/s 1000 1000 300 300 300 300 300 300
Curso eixo R mm 150 150 250 250 250 250 250 250
Velocidade eixo R mm/s 100 100 100 100 100 100 100 100
Motor ~50 Hz kw/Vv 11/ 400 11/ 400 11/ 400 11/ 400 12,5 / 400 22 / 400 22/ 400 22 / 400
Dimensdes C x L x A 2660x 1960 3170x 1960 3680 x 1960 4220x 1960 4220x1960 4740x2000 5340x2100 5740x 2130
x 2500 x 2500 x 2500 x 2500 x 2500 X 2680 X 2680 X 2680
Peso kg 1600 1850 6100 6500 8500 13200 13400 14100

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.

*Perigo! Apenas um maximo de 10 mm/s é permitido nos paises CE
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Série GBP DS - Quinadeiras hidraulicas com mesa de compensacao controlada por CNC

P Unidade hidraulica otimizada com nivel de ruido P> Sistema de fixagado rapida de ferramenta P> Eixos X e R controlados por motor
reduzido superior PROMECAM (troca de ferramenta P> Eixo Xem duplo guia linear
» Controlo CNC 2D CYBELEC CybTouch 15 lateral) e ES1281 » Area de trabalho iluminada por LED
P> Laser de seguranca FIESSLER Akas-LC Il M P> Matriz Multi-V padrao (60 mm) ES 2067 (835 P> Unidade de controlo de pé mével com dois
e PLC de seguranga FMSC (ajuste de altura mm de comprimento e segmentada uma vez) botdes
manualmente) P> Placas de fixagao de matriz em todo o P> Dois bragos de suporte dianteiros facilmente
comprimento de dobra ajustaveis

P> Mesa de compensagao controlada por CNC

DELEM DA-66T (Opcional

Consulte-nos e comprove
o 0 nosso desempenho
Contacto: (+351) 252 098 018

comercial@xtools.pt

A fig. mostra GBP DE 30120 (a versao
mostrada difere da configuracao de série)

Viga superior em quatro guias para

precisdo e estabilidade ideais O

Dedos de batente traseiro com guia linear dupla o)
Batente traseiro X com guia linear dupla O

Art. No. 4541500 4542000 4542601 4543001 4543002 4543003
Capacidade t 60 60 100 100 135 175
Comprimento Gtil mm 1550 2050 2600 3020 3020 3020
Passagem mm 1250 1650 2150 2555 2555 2555
Profundidade da garganta mm 400 400 450 450 450 450
Altura de instalacao mm 410 410 530 530 550 600
Curso mm 220 220 300 300 320 350
Modo rapido mm/s 180 180 160 160 160 150
Velocidade de quinagem mm/s 10 10 10 10 10 10
Velocidade retorno mm/s 160 160 150 150 140 130
Mesa (C x L) mm 900 x 95 900 x 98 900 x 98 900 x 98 900 x 98 920 x 98
Ndmero de suportes 2 2 2 2 2 2
Dedos-HA 1 1 2 2 2 2
Curso eixo X mm 500 500 750 750 750 750
Velocidade eixo X mm/s 1000 1000 300 300 300 300
Curso eixo R mm 150 150 250 250 250 250
Velocidade eixo R mm/s 100 100 100 100 100 100
Reservatério de 6leo l 100 100 190 190 190 300
Motor kw 7,5 7,5 11 11 15 22
Ligacdo elétrica ~50 Hz \ 400 400 400 400 400 400
Dimensdes CxLx A mm  2445x2200x2390 2845x2200x2390 3320x2300x2790 3725x2550x2800 3745x2300x2850 3745x2550x3050
Peso kg 4250 4800 8000 8550 9500 11500
238 As informacdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.



GATALOGO RESUMO O 1 /25

metalliisraft

Equipamentos para Metalomecanica

Art. No. 4543004 4543005 4543603 4543604 4544003 4544004
Capacidade t 220 320 175 220 175 220
Comprimento (til mm 3020 3020 3650 3650 4050 4050
Passagem mm 2555 2555 3100 3100 3550 3550
Profundidade da garganta mm 450 450 450 450 450 450
Altura de instalacao mm 600 650 600 600 600 600
Curso mm 350 400 350 350 350 350
Modo rapido mm/s 140 140 150 140 150 140
Velocidade de quinagem mm/s 10 10 10 10 10 10
Velocidade retorno mm/s 130 120 130 130 130 130
Mesa (C x L) mm 920 x 98 920 x 98 920 x 98 920 x 98 920 x 98 920 x 98
Nimero de suportes 2 2 2 2 2 2
Dedos-HA 2 2 2 2 2 2
Curso eixo X mm 750 650 750 750 750 750
Velocidade eixo X mm/s 300 150 300 300 300 300
Curso eixo R mm 250 275 250 250 250 250
Velocidade eixo R mm/s 100 25 100 100 100 100
Reservatorio de 6leo l 300 400 300 300 300 300
Motor kw 22 30 22 22 22 22
Ligacdo elétrica ~50 Hz \% 400 400 400 400 400 400
Dimensdes CxLx A mm  3745x2550x3050 3785x2590x3100 4290x2500x3025 4290x2500x3050 4740x2500x3025 4740x2500x3050
Peso kg 11700 14450 12200 12350 13100 13200
Art. No. 4544005 4544006 4546004 4546005 4546006 4546007
Capacidade t 320 400 220 320 400 600
Comprimento (til mm 4050 4050 6050 6050 6050 6050
Passagem mm 3550 3550 5100 5100 5100 5100
Profundidade da garganta mm 450 600 450 450 600 600
Altura de instalacao mm 650 650 600 650 650 680
Curso mm 350 350 350 350 400 455
Modo rapido mm/s 140 80 100 80 60 60
Velocidade de quinagem mm/s 10 10 10 10 8 8
Velocidade retorno mm/s 120 80 100 80 60 60
Mesa (C x L) mm 920 x 98 1095 x 98 920x118 920 x 220 1095 x 220 1000 x 360
Nidmero de suportes 2 2 2 2 2 2
Dedos-HA 2 2 2 2 2 2
Curso eixo X mm 650 650 650 650 650 650
Velocidade eixo X mm/s 150 150 150 150 150 150
Curso eixo R mm 275 275 275 275 275 275
Velocidade eixo R mm/s 25 25 25 25 25 25
Reservatorio de 6leo | 400 400 300 600 400 600
Motor kw 30 45 22 30 45 45
Ligacdo elétrica~50 Hz Vv 400 400 400 400 400 400
Dimensdes CxLx A mm  4780x2500x3100 5000x2500x3555 6775x2650x3050 6815x2500x3100 6855x2500x3605 7100x2660x3755
Peso kg 17650 24500 18000 22850 31200 50000

Acessorios opcionais

Equipamento opcional (apenas de fabrica)

Monitoramento da area traseira por sistema de barreira de luz
em vez de porta monitorada

Laser de seguranca FIESSLER Akas 5M e FMSC-Safety-PLC
Segundo pedal necessario para opera¢ao com duas pessoas
Auxiliar de quinagem motorizado com ajuste manual de altura
Linha de quinhagem a laser

Sistema de batente traseiro com eixo Delta-X

Controlo CNC

DA-66T-2D com software offline DA-60TL (versao light)
19MX-3D com software offline VisiTouch 3D

19-2D com software offline VisiTouch 2D

DA-69T-3D com software offline DA-60TL (versdao completa)
DA-58T-2D com software offline TL (versdo light)

DA-53T (controlo numérico)

Brago de controlo em perfil de aluminio com junta adicional
para GBP DS 15 / 20

para GBP DS 26

para GBP DS 30 / 36

para GBP DS 40

para GBP DS 60

Batente traseiro de dedos

para GBPDS15/20/26/30100/30135/30175/36175/40175
para GBPDS30220/30320/36220/40220/40320/40400/60

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.

Art.No.
4591101

4591100
4591700
4591400
4591701

4591204
4591201
4591200
4591205
4591203
4591202

4591210
4591211
4591212
4591213
4591214

4591330
4591331

Equipamento opcional (apenas de fabrica)

Barra para matrizes de 60 mm

para GBP DS 15

para GBP DS 20

para GBP DS 26

para GBP DS 30

para GBP DS 36

para GBP DS 40

para GBP DS 60

Brago de suporte frontal com ajuste manual de altura

para GBPDS15/20/26/30100/30135/30175/36175/40175
para GBPDS30220/30320/36220/40220/40320/40400/60
Sistema de batente traseiro X1/X2/R1/R2/Z1/Z2-Tipo ATF
para GBP DS 15

para GBP DS 20

para GBP DS 26

para GBP DS 30

para GBP DS 36

para GBP DS 40

para GBP DS 60

Art.No.

4591500
4591501
4591502
4591503
4591504
4591505
4591506

4591405
4591406

4591320
4591321
4591322
4591323
4591324
4591325
4591326

Mais acessorios opcionais

disponiveis. Consulte-nos!
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Série GBP DE - Quinadeiras hidraulicas controladas por CNC

» Construgdo robusta em ago

»> Controlo gréafico CNC 2D Cybelec CybTouch 12
com tela sensivel ao toque de 12“ em brago
giratorio

» Software offline VisiTouch 2D

P Modo ECO ecoldgico, amigo do ambiente e da
maquina - desligamento automatico da bomba
quando ndo estiver em uso por varios minutos

P> Eixo Y1, Y2 e X controlado por CNC

P> Batente traseiro motorizado acionado por
fusos de esferas recirculantes e guias robustas

P> Dois dedos traseiros ajustaveis manualmente
na direcao longitudinal na guia linear

Art. No. 4552600
Capacidade t 80
Comprimento atil mm 2600
Passagem mm 2200
Profundidade da garganta mm 300
Altura de instalagcao mm 410
Curso mm 160
Modo rapido mm/s 100
Velocidade de quinagem mm/s 10
Velocidade retorno mm/s 80
Mesa (Cx L) mm 880 x 98
Ndmero de suportes 2
Dedos-HA 2
Curso eixo X mm 500
Velocidade eixo X mm/s 500
Curso eixo R mm 150
Velocidade eixo R mm/s 100
Reservatério de 6leo l 120
Motor kw 7,5
Ligacdo elétrica 50-60 Hz 1 400

Dimensdes CxLx A

Peso kg 5.500

P Mesa de compensacao motorizada, controlada
por CNC

P> Ajuste manual da altura dos dedos batentes
(Eixo-R)

P Dois bragos de apoio dianteiros ajustaveis

P> Sistema de ferramentas Promecam/Amada

P> Fixagdo superior da ferramenta com remogao
lateral das ferramentas

P> Fixacdo simples da matriz através de placas de
fixacao

P Conjunto completo de ferramentas
seccionadas

A fig. mostra GBP DE 30120 (a versdo
mostrada difere da configuracao de série)

4553000 4553001
125 200
3020 3020
2650 2650
300 300
450 450
200 200
100 100
10 7,5
80 80
900 x 98 900 x 98
2 2
2 2
500 500
500 500
150 150
100 100
120 210
11 15
400 400

mm  3.230x1.340 x 2.160 3.660 x 1.340 x 2.400 3.680 x 1.350 x 2.460

9.600 11.100
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P> Matriz superior levemente dobrada 85° com
104mm de altura

P Matriz quadrupla 85° com aberturas emV 16,
22,35e 50 mm

P> Laser de seguranca Fiessler AKAS Il guiado na
barra superior

P PLC de seguranca Fiessler FMSC

P> Portas laterais e traseiras monitoradas
eletronicamente

P Componentes hidraulicos e eletrénicos de alta
qualidade

P Pedal duplo mével

Cybelec CybTouch 12

Equipamento opcional (@apenas de fabrica) Art.No.

Cybelec CybTouch 15-2D com software

offline VisiTouch 2D GOl
DLEM DA-53T (controlo numérico) 4592201
DELEM DA-58T-2D com software offline 4592202

TL (versao liiht)

Sistema de batente traseiro com Eixo X + R
(X=500mm / R=150mm)

para GBP DE 26 4592300
para GBP DE 30 4592301
Sistema de batente traseiro X/R/Z1/Z22

para GBP DE 26 4592305
para GBP DE 30 4592306

Monitoramento da drea traseira por

sistema de barreira de luz em vez de 4592100
orta monitorada

Linha de quinagem a laser 4592701

Batente traseiro de dedos

para GBP DE 26 4592310

para GBP DE 30 4592311

Barra para matrizes de 60mm
para GBP DE 26
para GBP DE 30

4592500
4592501

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

HBP - Prensas hidraulicas horizontais, versateis com controlo NC com
controlo NC para profundidade de imersao

P Para dobras precisas em material tubular e »> Operagao automatica, programando os pontos
sélido de extremidade de posicionamento dianteiro
P Design duravel das ferramentas e guias e traseiro
de ferramentas em ago temperado de alta P> Facil troca de matriz e pungdo
qualidade » Pedal com display digital e interruptor de
P Operagao manual através de dois pedais para paragem de emergéncia

a frente e para tras

» Design robusto
» Modo manual ou automatico
» Faciltroca de ferramenta

» Painel de controlo com
display digital e interruptor
de paragem de emergéncia

» Montagem de abertura rdpida
e travao lateral com escala

HBP 30
I N N N U RN —
68°; Altura =200 mm; R=5 mm X
68°; Altura =250 mm; R=5 mm X
60°; Altura =150 mm; R=6 mm X X
68°; Altura =300 mm; R =5 mm X X X
. . P P 1P 1 |
= Altura =150 mm; V = 60 mm X
” Altura 200mm; V 60mm X
Varios acessorios no catalogo Altura 250mm: V. 60mm X X
METALLKRAFT 2020 ou www. Altura = 300 mm; V = 60 mm X X X
metallkraft.de! Pedal com display digital X X X X X X X
Travao lateral 300 mm X X X X X X X
HBP 10 HBP 20 HBP 30 HBP 40 HBP 50 HBP 80 HBP 100
Cod.: 3812510 Cod.: 3812520 Cod.: 3812530 Cod.: 3812540 Cod.: 3812550 Cod.: 3812580 Cod.: 3812599
||
Max. forca pressao t 10 20 30 40 50 80 100
Reservatério de 6leo | 12 12 40 40 60 120 120
Desempenho (400N/mm?2) mm 150x 8 200x 12 250x 18 250 x 24 300x 15 300 x 20 300 x 25
Desempenho material tubular? mm 42x3,2 48 X 4,0 60 x 4,0 60x 5,0 76 x 4,0 90x9 114 x8
Avanc¢o max. mm 185 185 285 285 285 285 285
Diametro parafuso mm 60 80 80 80 90 105 105
Altura ferramenta mm 150 200 250 250 300 300 300
Velocidade mm/s 10 10 10 10 10 10 10
Velocidade retorno mm/s 10 10 10 10 10 10 10
Comprimento mesa mm 450 480 660 660 600 750 750
Largura mesa mm 900 1.060 1.250 1.250 1.250 1.425 1.425
Altura de trabalho mm 915 930 930 930 930 930 930
Motor kW 1,1 2,2 3 4 7,5 10 10
Comprimento mm 900 1.150 1.250 1.250 1.400 1430 1.430
Profundidade mm 450 480 650 650 600 750 750
Altura mm 1.130 1.200 1.250 1.250 1.500 1.450 1.450
Peso kg 250 530 1050 1050 1450 1700 1700
As informagdes e imagens constantes Oleo hidraulico nao incluido no equipamento. 2) Opcional necessario 24|

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

* % Qualidade

WPP - Prensas hidraulicos para aplica¢oes exigentes A Made in
*ox* Europe

p> Estrutura robusta com furagdo para regular a »> A pressao é conseguida através da acao da P> Leitura da pressdo no manémetro

altura da mesa da prensa alavanca manual P> Vélvula de seguranca para sobrecarga
p> Sistema hidraulico fiavel e muito preciso de P> Todos os modelos WPP com pistao movel P> Inclui 2 prismas para acomodar material

producdo europeia (exceto WPP 50 M) redondo

P> Retorno automatico do pistao

WPP 15T WPP 15 WPP 30 WPP 50 BK WPP 50 M
P> Prensa de P> Fig. com pedal OPCIONAL P Prensa de coluna P Equipada com guincho » Com cilindro duplo

bancada P> Prensa de coluna P Equipada com guincho para subir/descer mesa P Aciimulo de pressao via bomba
» Com alavanca P Com alavanca para subir/descermesa P> Com alavanca e pedal elétrica

» Com alavanca P Equipada com guincho para subir/

descer mesa
» Com mudanca automatica da

Para processar materiais planos e pressionar descida do pistao
rolamentos, parafusos e similares recomendamos
0 uso da placa furada opcional

« >

Cod.: 4001115
— -« > -« >
< >
WPP 15T WPP 15 WPP 30 WPP 50 BK WPP 50 M

WPP 15 WPP 20 WPP 30 WPP 20 BK WPP 30 BK WPP 50 BK WPP 50 M
Cod.: 4001015 Céd.: 4001020 Cod.: 4001030 Cod.: 4002020 Céd.: 4002030 Céd.: 4002050 Céd.: 4003050

_ wpP 15 TR wpP 15 fwpp 20 f wpP 30 fwpP 20 BKfWPP 30 BKwPP 50 BKEWPP 50 M|

A - Altura 1350 1890 1900 1980 1750 1920 2000 2290
B - Largura sem bomba mm 690 620 770 890 870 990 990 985
C - Profundidade mm 500 600 600 600 650 650 650 650
D - Largura atil mm 550 500 610 710 690 790 790 790
fEur;fj‘;g“ra estrut. mm 150 150 150 150 180 200 210 210
F - Altura atil mm 550 1000 1000 1000 950 1030 1000 1050
G - Curso mm 160 160 160 160 160 160 150 250
H - Largura com bomba mm 900 900 950 1150 1010 1240 1400 1350
Curso do pistao mm 340 340 380 450 450 550 500 =
@ interno placa furada mm 50 50 50 50 50 50 50 50
Capacidade t 15 15 20 30 20 30 50 50
Avanco lento mm/Seg. — - - — - - - 1,5
Avanco rapido mm/Seg - - - - - - - 10
Poténcia motor kW - - - - - - - 1.5
Ligacdo elétrica 50 Hz \% - - - - - - - 400
Carga max. prisma t 3,5 3,5 5 7,5 5 7,5 12,5 12,5
Peso kg 105 120 140 230 210 280 360 420

Acessorios opcionais Acessorios opcionais

6-pecas Conj. mandris com placa furada,
@29, 24,18, 14,10,5 mm

6-pecas Conj. mandris com placa furada,
@29, 24,18, 14,10,5 mm

para WPP 15 e WPP 15T 4101115 para WPP 30 BK 4102030
para WPP 20 4101020 para WPP 50 BK 4102050
para WPP 20 BK 4102020 para WPP 50 M 4103050
para WPP 30 4101030
Kit ajuste pedal para bomba sem montagem 4101021 para WPP 15 T, WPP 15, WPP 20 4104005
para WPP 15 e WPP 20 para WPP 20 BK 4104002
para WPP 30 e WPP 30 BK 4104003
para WPP 50 M/BK 4104004
242 As informagdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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WPP HBK - Prensas hidraulicas robustas de 2 velocidades e pistao movel 3‘;1";“
T Europe

» Adequado para montagem e alinhamento, bem como para
testes de peca de trabalho, cravar ou retirar rolamentos e
outros componentes

P Ideal para oficinas, workshops técnicos e instalagdes de
formagao técnica

WPP 60 HBK
» Capacidade de 60t
P Mandémetro na lateral da prensa

» A prensa funciona tanto em modo electro-hidraulico ou
manual

P Ajuste do cilindro através de volante

» Os pés de grandes dimensdes proporcionam maior
estabilidade de trabalho

WPP 100 HBK
» Capacidade de 100t
P Mandémetro na lateral da prensa

P Ajuste rdpido do cilindro
atraveés de volante

- >
D o e
» WPP100/160/200 com
ajuste simples e rdpido
da altura da mesa por
hidrdulico e cavilhas
P Operagdo compreensiva
WPP 60 HBK WPP 100 HBK da bomba hidrdulica
Fig. com acessarios opcionais (prismas)
WPP 60 WPP WPP 100 WPP 160 WPP 160 WPP 200
HBK 100 HBK HBK D 1500 HBK HBK D 1500 HBK
Cod.: 4013060 Cod.: 4013100 Cod.: 4013101 Cod.: 4013160 Cod.: 4013161 Cod.: 4013200
Dados técnicos WPP 60 WPP 100 JWPP 100 HBK§ WPP 160 WPP 160 WPP 200
HBK HBK D 1500 HBK HBK D 1500 HBK
A - Altura mm 2290 2280 2280 2450 2450 2600 » Construcﬁo robusta
B - Largura sem bomba mm 990 1290 1790 1320 1820 1900 combinada com design
C - Largura com bomba mm 1350 1600 2100 1950 2450 2450 plano mais estdvel
D — Profundidade mm 650 850 850 1000 1000 1100
E — Largura (til mm 790 1030 1530 1020 1520 1500 |
F — Altura atil mm 1000 1000 1000 1020 1020 1000 — — D
G - Largura estrutura furada mm 180 265 265 300 300 400 — ‘*
H - Curso mm 300 320 320 400 400 400 = | P =
| — Curso cilindro mm 450 550 1000 550 950 800 I .
@ Pistao mm 80 98 98 148 148 168 10 : o —
@ Interno placa furada mm 50 50 50 50 50 50 [:J
Capacidade t 60 100 100 160 160 200 ° o ]
Velocidade prensa mm/s 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,2 ° o ?J ’/—_
Velocidade avanco mm/s 10 10 10 10 10 10 = <
Poténcia motor kW 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 4
Ligacdo elétrica \ 400 400 400 400 400 400 €
Peso kg 570 1205 1700 1780 2130 3360 ‘: I'#
4105060 4105100
Placa furada 60t (WPP 60) 4106060 Conj. de prismas? para WPP 60 HBK 4105060
Conj. mandris (WPP 60) 4107060 Conj. de prismas? para WPP 100 HBK 4105100
Placa furada 100t (WPP 100) 4106100 Conj. de prismas? para WPP 160 HBK 4105160
Conj. mandris (WPP 100) 4107100 2 Conjunto composto por 2 prismas 4105160 4106100
Placa furada 160t (WPP 160) 4106160 WPP 60 HBK suporta 30 Toneladas por bloco
Conj. mandris (WPP 160) 4107160 WPP 100 HBK suporta 50 Toneladas por bloco
WPP 160 HBK suporta 80 Toneladas por bloco
WPP 200 HBK suporta 100 Toneladas por bloco 4107060

As informagoes e imagens constantes
podem sofrer alteragdo sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

WPP RT - Prensas hidraulica com mesa movel para processar Quzlidade
Made in

pecas grandes e pesadas Canada
P> Para pressionar rolamentos, parafusos e buchas para » Controlo hidraulico do curso, movimento esquerdo/

dentro e para fora, para trabalhos de reparagao e direito do cilindro, cilindro TDC e movimento da base da

montagem, trabalhos de prensagem, testes de carga, peca de trabalho

testes de amostras de solda e muito mais »> Alavanca manual sensivel a pressao para controlar as 2 3
P Com adaptador de mandril de pressao para 2 didmetros velocidades de alimentacao

diferentes de prensa do cilindro P> Cilindro lateralmente deslocével via alavanca

»> Pressao da prensa pode ser lida no medidor

ompo ao PP 200 R

WPP 200 RT WPP 200 RT

idrauli i Cod.: 4053200
Oleo hidraulico HLP 46 Precis B Mesa mével para facilitar

20L (18 kg) AGIP a colocagao de pecas
1 volumosas oupesadas
Forca pressao 200
Velocidade pressao mm/s 2
Velocidade alimentador mm/s 8,5 3 Info & Video
Velocidade retorno mm/s 10,3
Velocidade movimento da base mm/s 10
Motor kw/V 7,5/400
Peso k 4545
ﬁ ] l,
A — Altura mm 2.709 #
B — Largura estrutura mm 2.134 é
C — Profundidade mm 1.777
D — Largura qtil mm 1.523
E - Profundidade furo estrutura mm 514 A
F — Altura Gtil mm 787
G — Curso pistao mm 508 ™
| — Curso cilindro mm 704
K — Profundidade da base mm 590
N — Altura de trabalho mm 679
0 - Curso da base mm 730
@ Pistao mm 127
@ Projecao pistao mm 76,2
Comprimento de proje¢do do pistdo mm 76,2
Espacamento do furo mm 305 Conj. bloco prisma ? 4060200
Mesa (C x L) ~ : nm 1.523 x 590 Prato de pressao 4063902
Prensa de coroacao @ exterior mm 127 1) O conjunto inclui 2 blocos de prisma
RPP - Prensa hidraulica para montar pneus de ﬁuz"d_ade
i ade in
borracha e outros servicos Canada
» Controlo hidraulico do curso do cilindro e P> Cilindro de agdo dupla para alimentagao RPP 150 RI
ajuste de altura da base em 406 mm controlavel e movimento reverso P Controlo do movimento hidraulico da base
P> Alavanca manual sensivel a pressao para P> Pressao da prensa pode ser lida no medidor para facil carregamento e descarregamento
controlar as velocidades de alimentacao P> Regulador de pressao para limitar pressao de fora da area de prensa
P> Excelente estabilidade da placa de montagem retorno
gracas ao grande cilindro
omposicao RPP
RPP RPP 150 RI
Oleo hidraulico HLP 46 Cod.: 4052155
Precis 20L (18 kg) AGIP|
Forca prensa 150t
Velocidade prensa 2,1 mm/s
Velocidade alimentagao 3 mm/s
Velocidade retorno 3 mm/s
Motor 3,7 kW
Ligacdo elétrica 400V
Peso 2.364 k:
* ~
A — Peso 2.405 mm \
B — Largura (sem bomba) 1.320 mm
D — Profundidade (com base) 1.523 mm
G — Profundidade do furo da 381 mm
estrutura
Diametro de pistao 152 mm
Espacamento do furo 203 mm
Curso do pistdo 304 mm
@ Base 634 mm RPP 150 RPP 150 RI
244 As informagdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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WPP RP - Prensas hidraulicas de pistao mével com duplo posto de trabalho ﬁ‘;‘:‘i':‘i‘;‘lde
Canada
P> Para pressionar rolamentos, parafusos e buchas » Controlo hidraulico do curso, movimento direito/
para dentro e para fora, para trabalhos de esquerdo do cilindro e ajuste de altura da mesa
reparacao e montagem, trabalhos de prensagem, » Cilindro lateralmente deslocavel via alavanca
testes de carga, testes de amostras de solda e P Alavanca manual sensivel a pressao para controlar
muito mais as velocidades de alimentacao
P Com adaptador de mandril de pressdo para 2 » Combinado com brochagem
diametros diferentes de prensa do cilindro P O sistema hidraulico de baixa pressdao mantém a
P> Pressao legivel através de manémetro temperatura do 6leo baixa para assegurar maior

eficiéncia e seguranca de operagao

» Alavanca manual sensivel a
pressdo e manémetro

P> Cilindro hidrdulico deslocavel
¢ lateralmente

WPP WPP

L — 50-12 RP 100-20 RP WPP 50-12 RP
Oleo hidraulico HLP 46 Céd.: 4051050 C6d.: 4051100
Precis 20L (18 kg) AGIP

- eSO L2 REJNERIC020RP

Forca da prensa principal 100

Forca da prensa de brochagem t 12 20 P Prensa de brochagem lateral

Velocidade avanco prensa principal  mm/s 6,5 6,7 com manbémetro

Veloci. alimenta. prensa brochagem  mm/s 10 10

Velocidade retorno prensa principal  mm/s 8,0 8,3

Velocidade retorno prensa brochagem mm/s 32,8 55,72

Velocidade prensa principal mm/s 6,5 6,7

Velocidade prensa brochagem mm/s 10 10

Motor kW 3,7 7,5

Ligacdo de energia Vv 400 400

Peso k 1409 1864

ﬁ I

A - Altura mm 2157 2157

B — Largura geral mm 2081 2081

C — Profundidade mm 812 812

D — Largura atil mm 1218 1218

F 1 — Altura Gtil prensa principal mm 1015 964

F 2 — Altura Gtil pensa brochagem mm 1041 1016

E — Largura estrutura furada mm 279 317

G 1 — Curso pistdo prensa principal mm 406 406

G 2 - Curso ext pistao prensa princi. mm 508 508

| — Curso do cilindro mm 603 552

Profundidade da mesa mm 305 355

@ Pistdo prensa principal mm 406 406

@ Pistdo prensa brochagem mm 508 508

@ Pistdo projecdo prensa principal mm 50,8 63,5

@ Pistao projecao prensa brochagem  mm 31,75 38,1

Espagcamento do furo prensa principal mm 152 152

Base (C x L) prensa principal mm 1218 x 273 1218 x 311

Base (C x L) maquina brochagem mm 273 x 330 311 x 330

@ prensa coroagdo exterior principal mm 76,2 101,6

Prensa de coroacao @ exterior mm 50,8 63,5
Acessérios opcionais Cod. Acessorios opcionais Cod.
WPP 50-12 RP WPP 100-20 RP
Conjunto prismas* 4060050 Conjunto prismas* 4060100
Grelha de protecao 4062900 Grelha de protecdo 4062901

Prato de pressao 4063050
As informaces e imagens constantes * 0 conjunto inclui 2 blocos de prisma 245

podem sofrer alteragdo sem aviso prévio.



%etalllﬂaft@ CATALOGO RESUMO 2 4 /25

Equipamentos para Metalomecanica

WPP VH - Prensas hidraulicas com pistao movel para servicos exigentes

P Para pressionar rolamentos, parafusos e buchas para dentro e para fora, » Controlo hidraulico do curso, movimento direito/esquerdo do cilindro e
para trabalhos de reparagdo e montagem, trabalhos de prensagem, ajuste de altura da mesa
testes de carga, testes de amostras de solda e muito mais p Cilindro lateralmente deslocavel via alavanca
» Com adaptador de mandril de pressao para 2 didmetros diferentes de »> Alavanca manual sensivel a pressao para controlar as velocidades de
prensa do cilindro alimentacao
P Estrutura de ago »> Pressdo da prensa pode ser lida no manémetro
Qualidade
Made in
Canada
D —_

WPP 50 VH WPP 50 VH XW

WPP WH WPP 30 VH WPP 50 VH WPP 50 VH XW
Oleo hidraulico HLP 46 Cod.: 4050030 Cod.: 4050050 Cod.: 4050055
Precis 20L (18 kg) AGIP
WPP 100 VH| (WPP 100 VH XW| (WPP 200 VH| |WPP 300 VH
Cod.: 4050100 Cod.: 4050105 Cod.: 4050200 Cod.: 4050300

-
Forca da prensa 100 100 200 300
Velocidade da prensa mm/s 6.1 6.5 6.5 6.7 6.7 1.3 1.4
Velocidade do alimentador mm/s 6.1 6.5 6.5 6.7 6.7 7.8 6.2
Velocidade de retorno mm/s 8.2 8.0 8.0 8.3 8.3 9.5 7.7
Motor kW 2.4 3.7 3.7 7.5 7.5 7.5 7.5
Ligacao elétrica \ 400 400 400 400 400 400 400
Peso kg 727 1091 1273 1 455 1728 3 455 5910
Dimensoes
A — Altura mm 1904 2157 2 208 2157 2208 2 386 2 386
B — Largura mm 1371 1624 2030 1624 2030 2132 2132
C — Profundidade mm 761 812 914 812 914 1066 1167
D - Largura atil mm 1066 1218 1523 1218 1523 1523 1523
E — Largura estrutura furada mm 235 279 279 317 317 508 609
F — Altura atil mm 863 1015 936 964 888 761 723
G — Curso pistao mm 406 406 406 406 406 508 508
| — Curso cilindro mm 501 603 908 552 857 704 603
@ Pistdo de prensa mm 63.5 76.2 76.2 101.6 101.6 126 152.4
Comprimento de projecdo do pistdo mm 38.1 50.9 50.9 63.5 63.5 63.5 76.2
Espagcamento do furo mm 152 152 152 152 152 203 203
Base (Cx L) mm 1066x228 1218x273 1523 x273 1218x311 1523 x311 1523 x500 1523 x602
Diametro interior do prato furado mm 50 50 50 50 50 50 50

246 As informagdes e imagens constantes
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RFP - Prensa hidraulica para desempenar deformacoes e Qualidade

torcoes de pecas de metal ?:nd;:]

P Com adaptador de mandril de press&o para 2 )
diametros diferentes de prensa do cilindro 3 Info & Video
P Alavanca manual sensivel a pressao para

controlar as velocidades de alimentacao
P> Base larga (508 mm x 2438 mm)

P> Vidrias coroas facilmente

substituiveis
RFP 100
Precisa de aconselhamento?
0 seu revendedor estara sempre ao seu dispor, no entanto poderemos
ajuda-lo se assim o desejar e posteriormente encaminhamos para o
revendedor da sua area.
Contacto: (+351) 252 098 018 comercial@xtools.pt
RFP RFP 100 RFP 200
Oleo hidraulico HLP 46 Precis Cod.: 4054100 Cod.: 4054200
20L (18 kg) AGIP RFP 200
|
Forca prensa t 100 200
Velocidade prensa mm/s 6,7 2
Velocidade alimentacdo mm/s 6,7 8,5
Velocidade retorno mm/s 8,3 10,3
Motor kW 7,5 7,5
Ligacao elétrica \% 400 400
Peso k 3750 5818
ﬂ I
A — Altura mm 2438 2458
B — Largura estrutura mm 2438 2438
C — Profundidade mm 1473 1473
L - Largura base mm 508 508
K - Profundidade base mm 2438 2438
G — Curso pistao mm 406 508
M - Altura instalacao mm 610 610
) - Garganta mm 305 305
@ Pistao mm 101,6 127
@ Projecdo pistdo mm 63,5 76,2
Comprim. de projecao do pistdo  mm 63,5 76,2
Base (C X L) mm 2438 x 508 2438 x 508 Coni. bloco prisma 4060200
Prensa de coroacao @ exterior mm 101,6 127

As informagoes e imagens constantes 247
podem sofrer alteragdo sem aviso prévio.
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RP U - Prensa universal para prensar, dobrar, gravar, endireitar ou cortar

P> Prensa universal para todos os trabalhos como P> Ajuste da posicdo superior e inferior do pistao

ex. remover ou cravar rolamentos. continua
P> Estrutura soldada pesada e robusta P> Pressao de trabalho ajustavel
p> Barramento superior com dupla guia para P Mandometro de pressado na prensa
assegurar o paralelismo P Dispositivo de ajuste da altura da mesa
P Mesa de grandes dimensoes, porcas Te um P> Operagdo a duas maos e pedal
furo central P Operacao hidraulica

»> Barra superior grande com porcas T

mm) Trabalho simples sem comando NC ou CNC
mmp Aplicacdo universal
mm)p Construcao extremamente pesada e robusta

RP U 1520-150

RP U 1020-100 RP U 1020-150 RP U 1520-100 RP U 1520-150
Cod.: 4021010 Cod.: 4021015 Cod.: 4021510 Cod.: 4021515

Capacidade 100t 150t 100t 150t
Largura atil 1020 mm 1020 mm 1520 mm 1520 mm
Curso 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm
Altura min. 325 mm 275 mm 325 mm 275 mm
Altura max 680 mm 610 mm 680 mm 610 mm
Modo avanco rapido 9 mm/s 9 mm/s 9 mm/s 9 mm/s
Modo pressao 5mm/s 5mm/s 5mm/s 5mm/s
Retracdo 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s 10 mm/s
Mesa 500 x 1020 mm 600 x 1020 mm 500 x 1520 mm 600 x 1520 mm
Poténcia motor 7,5 kW 11 kW 7,5 kW 11 kW
Dimensdes 2110 x 1000 x 2275 mm 2110 x 1000 x 2450 mm 2630 x 1000 x 2275 mm 2630 x 1000 x 2450 mm
Peso 1900 kg 2400 kg 2500 kg 3100 kg

248 Poder Sohar ateracas Sem aviso prévio
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RP A - Prensa para quinar

P Estrutura soldada robusta » Adequado para quinar grandes espessuras de

P Barramento superior com dupla guia para chapa e chapas de grandes dimensdes.
assegurar o paralelismo P Pressao infinitamente ajustavel

P Ferramenta superior angular » Manometro de regulagdo da pressado da

P 5 matrizes com orificios em V de 10, 20, 30, prensa
40 e 65mm P Altura da mesa de trabalho ajustavel

P Posicao inicial e final do curso do cilindro » Operacao com as duas maos e pedal
ajustavel » Com éleo

» Unidade de controlo com pedal

=) Trabalho simples sem comando NC ou CNC

mm) Alternativa econémica relativamente as viradeiras/quinadeiras tradicionais
mm Para trabalhar pecas com espessuras a partir de 3mm

mm) Construcdo extremamente pesada e robusta

Conheca os nossos equipamentos
peca uma consulta individual!
comercial@xtools.pt

Fig. mostra RP A 1520-150

s RP A 1020-100 RP A 1020-150 RP A 1520-100 RP A 1520-150
RECAJA UMA PROPOSTA

A SUA MEDIDA!

-
Capacidade 100 150 100 150
Largura atil mm 1020 1020 1520 1520

Curso mm 300 300 300 300

Altura min. mm 325 275 325 275

Altura max mm 680 610 680 610

Modo avanco rapido mm/s 9 9 9 9

Modo pressao mm/s 5 5 5 5

Retracdo mm/s 10 10 10 10

Mesa mm 500 x 1020 600 x 1020 500 X 1520 600 X 1520
Poténcia motor kw 7,5 11 7,5 11
Dimensdes mm 2110 x 1000 x 2275 2110 x 1000 x 2450 2630 x 1000 x 2275 2630 x 1000 x 2450
Peso kg 1900 2400 2500 3100
Ferramentas especiais Por encomenda

As informagdes e imagens constantes 249
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Prensa quinadeira de oficina WPK 1250-32 — destaca-se pela repetibilidade e precisao 3"3“‘{3“
* s ade in
P> Prensa hidraulica através de dois cilindros * " Europe

P Pungdes substituiveis e prismas

P As pecas fechadas podem ser processadas
abrindo a barra superior

P> As ferramentas devem ser encomendadas
separadamente, dependendo da aplicagao e

nao estao incluidas
WPK 1250-32
Cod.: 3778125

Dados técnicos WPK 1250-32

Capacidade t 32
Desempenho (400N/mm?) mm 5
Largura qtil mm 1250
Passagem mm 200
Curso mm 130
Velocidade de avanco/retorno mm/s 9/11
Batente traseira mm 655
N2 de suportes / N2 batente traseiros 2/2
Curso do eixo X mm 655
Motor kw 3
Dimensdes (C x L x A) mm 2300 x 1305 x 1410
Peso kg 1400

HP C - Dobra, grava, perfura e pressiona com ferramentas individuais

» Operado usando um painel de controlo mével de duas maos

»> Barra superior reforgada quatro vezes

P> Base e prato deslocével com ranhuras T para suportar equipamento e
ferramentas

P Ajuste da pressao continuo

P Mandmetro para ler a forga de pressao ajustada

Precisa de aconselhamento?

0 seu revendedor estara sempre ao seu dispo’
no entanto poderemos ajuda-lo se assim o

desejar e posteriormente encaminhamos
para o revendedor da sua area.
Contacto: (+351) 252 098 018
comercial@xtools.pt

HP C 30 HP C 60
Cod.: 4022030 Cod.: 4022060
HP C100 HP C150
Céd.: 4022100 Céd.: 4022150

HP C 30 HP C 60 HP C 100 HP C 150 HP C 100

Forca prensa 30t 60t 100t 150t
Curso pistao 200 mm 250 mm 300 mm 300 mm
Modo avanco rapido 54 mm/s 26 mm/s 17.5 mm/s 10 mm/s omposi¢ao AP
Modo prensa 18 mm/s 8.5 mm/s 5.5 mm/s 3.5 mm/s Controlo painel mével
Lado de retorno 90 mm/s 47 mm/s 37 mm/s 22 mm/s Operacao hidraulica
Altura de instalacao 400 mm 450 mm 500 mm 500
Tamanho da mesa 450 x 700 mm 500x750 mm  700x 1100 mm 700x1 100 mm oo a
Tamanho da placa deslizante 380 x 500 mm 430 x 500 mm 420 x 680 mm 500 x 750 mm Maqumas com velocidades
@ Furo na mesa de centro 80 mm 100 mm 120 mm 120 mm maiores, bases mais largas,
Motor 7.5 kW 7.5 kW 7.5 kW 7.5 kW H H
Comprimento 1880 mm 1820 mm 1935 mm 2300 mm pratOS laterals assim como
Largura 850 mm 960 mm 1300 mm 1400 mm almofadas de desen hO,
Peso 3 400 kg 4 000 kg 5 400 kg 7 700 kg

25“ As informagdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MTS 356-4B — Serrote de disco com 4 velocidades

» Com motor sem escovas - eficiente, durdvel e sem manutencao
P Para serrar perfis e tubos de ago, ferro, cobre, latdo, aluminio,
plasticos e comp6sitos sem produzir limalhas e sem a

necessidade de liquido de refrigeracao

P Aplicavel, por exemplo, em constru¢des metélicas, carpintaria,

acabamento de interiores, etc
P Facil de transportar

» Quatro velocidades selecionaveis com o toque de um botdo

» Motor com arranque suave

P Ecrd digital com indicagdo da velocidade e poténcia

P Ajuste de angulo de 0° a 45°
» Prensa com ajuste rapido
P lluminagdo LED

P> Base segura gragas aos pés de borracha antiderrapantes
P Com bloqueio de fuso para troca rapida do disco
P Compativel com a base para maquina MUG 1 (3630000)

Dados técnicos

L m1s3s6.u8 ]

metalliisraft

Equipamentos para Metalomecanica

» Ecra digital

Angulo de corte 0-45

Capacidade de corte tubo 0° (quadrado) [] mm 125x 125

Capacidade de corte tubo 0° (retangulo) [ | mm 170x110

Capacidade de corte tubo 0° (redondo) O mm 130

Didmetro do disco mm @ 355 MTS 356-4B

Velocidade min™ 700/900/1100/1300 Céd.: 3840356 » lluminagdo LED
Motor 230V / 50 Hz kw 3,5 —_—

Peso mm 25

Série HKS - Serra circular manual de metal para oficinas e serralharias para corte de aluminio, aco e aco

inoxidavel. HKS 320 também adequada para corte de painel sandwich 2 Info & Video
P Aplicagdo universal nos diversos ramos P Estrutura sélida e robusta HKS 320
como montagem, construcdo, serralharia, P A pegapode ser montada em duas P Ideal para ago, painéis sandwich,
oficinas de reparacao, entre outros posi¢des diferentes chapas, calhas, tubos, perfis de aco,
P Ideal para locais onde maquinas de P Facil manuseamento em qualquer posicao metais ferrosos e nao ferrosos, materiais

corte ndo sdo potentes o suficiente ou de trabalho compostos, etc
funcionam de forma incerta P Arranque suave do motor e protecdo de P Saida de limalhas integrada com ligagdo
P Corta ago inox sem rebarbas sobrecarga para extragdo (extrator ndo incluido)

P As limalhas sdo afastadas da lamina »
criando menos calor
» E possivel penetrar no material

Cod.: 3840231

Composicao HKS 230

HKS 230
Sem disco

Caixa de pléstico robusta

- HKS 220 HKS 320

Composicao HKS 320

Angulo de corte 0° [ max. 128

Angulo de corte 45° [] mm 56 m HKS 320

@ méax. do disco mm @230 !3 320 Cod.: 3840321 Chave sextavada de 6 mm

Furo do disco mm @ 25,4 @ 25,4 —_— Pega lateral

Espessura do disco mm 2 2 Sem disco

Velocidade min’ 2.200 1.700

Motor 230 V / 50 Hz kw 1,7 1.8
Dimensdes (CXLxA) mm mm 620 x320x 270 500 x 342 x 355 Calha guia 3850030
Peso kg 7,8 8,4

Discos MTS 356 @ em mm  Velocidade max. Espessura Dentes  Cod.

DISCOS DE CORTE UNIVERSAIS METAL DURO

Aco S235JR 305 x 25,4 1.500 min’ 2,4 mm 60 3853051

» Para cortes rapidos em ago, aluminio, aco inox, metais ndo ferrosos, Aco - fino 355x25,4 1.500 min_ 2,4mm 90 3853505
perfis, materiais sélidos, Aco inox 355x25,4 1.500 min_ 2,4 mm 90 3853503
Aluminio 355 x 25,4 1.500 min 2,4 mm 80 3853502

P> Cortes sem refrigeragao
P Discos podem ser afiados (Qualidade Made in Japan)

Discos HKS 230 @ em mm Velocidade max. Espessura Dentes  Cad.

Especialmente para as mdquinas e as ﬁgo -SgggJR ggg X ;532 - 0 ;g mm 22 gggg%g?
o et 0 Y _ co x 25, . min ,0mm
(See el e pokiesieeeleptcaeces Aluminio 230x254  3.500min.  2.4mm 80 3850232
Aco inox 230x 25,4 3.500 min’ 1,8 mm 60 3850233
(Qualidade)
Mede [n Jopen Discos HKS 320 @ em mm__ Velocidade max. Espessura Dentes _ Cod.
. . Aco inox 320 x 25,4 1.900 min_1 2,2 mm 84 3853203
Aco Aluminio Aco inox Aco S235)R 320x25,4  1.900 min 2,2mm 80 3853204
As informagdes e imagens constantes 25'

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MKS - Serrotes de disco manuais

P 2 velocidades de corte (exceto MKS 250N)
» Redutor silencioso em banho de 6leo
P> Cabecote pode rodar 45° esquerda e 45° direita

P Instalagdo elétrica de baixa voltagem 24V,
stop de emergéncia, seletor de velocidade e
protecao de sobrecarga

P Dispositivo de protecdo movel garante a
maxima seguranca

Opcional
Bancada MUB 1
Cod.: 3642571

Opcional
Bancada MUB 1
Cod.: 3642571

MKS 250 N MKS 255 N

MKS

Sistema refrigeracao com filtro
Batente 500 mm

Ferramenta operacional

Sem disco de corte (opcional)
Sem bancada (opcional)

Cod.: 3620251

[ _MKS250N |

Motor 1,1 kW 0,95-1,32 kW
Ligacao elétrica 230V /50Hz 400V /50 Hz
Velocidade 40 min’t 40 - 80 min™
Abertura da prensa 100 mm 100 mm
Diametro disco @250 mm @250 mm
Altura trabalho c/base 970 mm 970 mm
Dimensdes (Cx L x A) 800 x 830 x 755 mm 800 x 830 x 755 mm
Peso 91 kg 94 kg

Capacidade de corte MKS 250 N Capacidade de corte MKS 255 N  Capacidade de corte MKS 275 N

Cod.: 3620253

@ O O |1 o |1 @ 0| O |[C
40|70 |70 x 70{55 x 95 70x 70|55 x 95| RS 45 | 65 | 65%65 | 85x60
35(65 [55x 55|55 x 65 55 X 55(55 X 60 4060 | 40x40 | 40x60

Escolha o seu conjunto
de discos (opcional)

Conj. disco por Dimensoes em
tipo de serra mm
250x2x32
250x2x32
275x2,5x32

Qtd* Passo dente (t)

3652504
3652504
3652754

R Qualidade
i o Made in
koo Europe

» Prensa de aperto rapido pode girar 45°

esquerda e 45° direita

» Alavanca com interruptor de seguranca

Opcional
Bancada MUB 1
Cod.: 3642571

MKS 275 N

MKS 275N

Cod.: 3620275

1,1-1,5 kW
400V /50 Hz
40 - 80 min’*
105 mm
@275 mm
970 mm
830x900x 1025 mm
98 kg

Acessorios disponiveis através
de encomenda! Consulte o site
www.metallkraft.de ou no catalogo
geral da Metallkraft

Haste recolha de limalhas “Chipmag”
P Recolha de limalhas de metal magnéticas
P Recolha de limalhas magnéticas

resultantes do corte

“Chipmag” haste
recolha de limalhas
magnética
Cod.: 3850010

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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P Bomba de refrigeracdo de diafragma automaética com filtro de série Funcionamento Semi-automatico: AT Qualidade
» Funcionamento semi-automatico MKS 350 H P Ligar o motor e fechar a prensa L Made in
P Descida da cabeca de corte * kX Europe

P> Retorno da cabega a posi¢do inicial e desligar o motor
p> Abrira prensa

Opcional Opcional
Bancada MUB 2 Bancada MUB 2
Cod.: 3643171 Cod.: 3643171
MKS 350 H
MKS 350 Com brago de suporte
MKS 315N Com brago de suporte de de material com rolo

material com rolo

Capacidade de corte MKS 315 N Capacidade de corte MKS 315 R/ 316 R Capacidade de corte MKS 350 / 350 H
@ O O | @) O 1 @) O 1

[ J [ ]
‘b 55| 90 |80x80(70x 115 65| 90 |85x85|70x120 60 (110|100 x 10080 x 120
50 | 80 |70x70(70x70 60| 80 |70x70| 70x80 55 (80| 80x80 | 80x80

MKS MKS 315R MKS MKS MKS

315N /316 R 350 351 350 H
Céd.: 3621350 Cod.: 3621351 Céd.: 3620352

Cod.: 3620303 Cod.: 3621315/16

MKS315R /16 R

MKS 315 N MKS 315 R Mks316R B MmKks3s0o ] Mks351 | MKS350H |

Motor 1,5-2,2 kW 1,5-2,2 kW 1,32-1,91 kW 1,8-2,4 kW 1,5-2,2 kW 1,8-2,4 kW
Ligacao elétrica 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 H17. 400V /50 Hz 400V /50 Hz
Velocidade 40-80 min™* 40 -80 min™* 20 - 40 min " 40 - 80 min’ 20 - 40 min 40 - 80 min *
Abertura da prensa 120 mm 120 mm 120 mm 120 mm 120 mm 120 mm
Didmetro disco @315 mm @315 mm @315 mm @ 350 mm @ 350 mm @350 mm
Altura trabalho ¢/ base 1.015 mm 1.015 mm 1.015 mm 1.025 mm 1.040 mm
Dimensdes mm 1.000x1.150 x 1.475 1.000x1.200x 1.475 1.000x1.200x1.475
Peso 165 kg 193 231 kg 280 kg

0 PO d0
MKS

Sistema refrigeracdo (com filtro no 315 R / 316 R) Unicraft UF 230 — Chassi Universal

Batente 500 mm » Dimensdes quadrado Min/Max.: 280/890 x 890 mm

Ferramenta operacional » Capacidade de carga: 230 kg
S/ Disco de corte

MKS 315 N/ 315R /316 R / 350 / 351 sem bancada
MKS 350 H com bancada

. -
Escolha o seu conjunto

de discos (opcional)

Mais discos no
Catalogo Geral — )

0 de serra Dimens6es em mm Qtd* Passo dente (t 5
MKS 315 NMKS 315R /316 R 315x2,5x32 4,6,8 3653154 Cod.: 6190230
MKS 350 / 351 /350 H 350 x 2,5 x 32 4, 6 3653504 EE———

Fig. mostra aplicagcao

As informagdes e imagens constantes

* Para cada conjunto, hd sempre uma lamina de serra com o passo do dente t indicado na tabela 253
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MKS 315 V - Serra de disco manual vertical para discos de 315 mm PR .cicade
MKS 350 V - Serra de disco manual vertical para discos de 350 mm SIS Europe
MKS 316 V - Versao com velocidade mais baixa para aco inoxidavel
» Construgdo robusta e estavel P Limitador de profundidade ajustével para o P Jato de refrigeragao para melhor distribuicao do
» 2 velocidades de corte curso vertical do cabecote refrigerante
» Movimento vertical do cabegote em guias rabo » Bomba de refrigeragdo com filtro P Prensa com movimento transversal e

andorinha com cunhas de ajuste, rotagao de 45° dispositivo anti-rebarba

a esquerda e 60° a direita, com batentes a 45°, » Escova para limpar o Disco

0°, -45°, 60°.

MKS
Mesa de rolos

Sistema refrigeracdo com filtro
Batente 500 mm

Ferramenta operacional
Removedor de limalhas T4

S/ Disco de corte

Com bancada

ompo ao 0
Adicionalmente:
Mesa de rolos 1000 mm

MKS 315V
|MKS 315 V| |MKS 316 V| |MKS 350 V|
Céd.: 3622315 Céd.: 3622316 Céd.: 3622350 MKS 350 V

- MKS 315V | MKS 316 V MKS 350 V Capacidade de corte Capacidade de corte
Motor 1,3-1,8 1,3-1,9 kW 1,9-2,5 MKS 315 V/316V MKS 350 V
ngaggo elétrica Y_l 400 400 ® O 0 ®| O 0O
Velocidade min 33-66 17 -34 36-72
Abertura da prensa mm 160 185 70/100{90 x 90(80 x 135 100{120{100 x 100 {90 x 170
Didmetro disco mm @315 @370
Altura trabalho ¢/ base mm 910 905 @ 70(100(90 x 90{80 x 100 @ 100120 90x90 [90x 125
Comprimento mm 1500 1050
Largfra i 0 1000 ‘b\ 70100[90 x 90|80 x 100 ‘b\ 100(120| 90x 90 [90x125
Altura mm 1700 1850 ‘ ‘
Peso kg 270 450 ‘@ 70| 80 |70x 70| 70 x 70 ‘@ 90 [ 90 | 90x90 | 90x 90
Dispositivos de microdosagem de série Dispositivo de microdosagem MD 11
P Aplicavel universalmente para lubrificacdo W Para serras circulares e de fita

minima de ldminas de ferramentas e Caracteristicas especiais do dispositivo de

ferramentas de modelagem. microdosagem MD 12
» Linhas de ar e de pulverizacdo separadas W Regulador de pressdo de filtro

evitam goteamento com separador de dgua
P Com reservatdrio de lubrificante extra » Carcaga robusta em chapa de aco

grande, bomba com controlo de frequéncia W Mangueira coaxial com revestimento

e cabega de pulverizagao em aco flexivel
Acessorios opcionais Art. No.
Uni. microdosagem MD 11 - 24V AC 3608011
Uni. microdos.age[n MD 12 - 24V AC 3608012 MD 11 MD 12
Montagem uni. microdosagem 9002000

Haste recolha de limalhas “Chipmag”
Escolha o seu P Recolha de limalhas de metal magnéticas

conjunto de discos P Recolha de limalhas magnéticas
resultantes do corte

D|§cos conforme Dimensoes em Qtd.? Passo dente (t) Art. No.
o tipo de Serra mm

MKS 315V 315x2,5x32 3 4,6,8 3653154
MKS 350 V 350 x 2,5 x 32 2 4, 6 3653504

254 1) Para cada conjunto, ha sempre uma lamina de serra com o passo do dente t indicado na tabela

“Chipmag” haste
recolha de limalhas

magnética
Céd.: 3850010

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MKS 315 VH - Serra de disco verticais semi-automaticos para discos de 315 mm 3‘;‘;1:"‘*
MKS 350 VH - Serra de disco verticais semi-automaticos para discos de 350 mm MR Europe
P 2 velocidades de corte P Prensa pneumatica com movimento transversal Funcionamento semi-automatico:
P Movimento vertical do cabegote em guias rabo e dispositivo anti-rebarba P> Ligar o motor e fechar a prensa
andorinha com cunhas de ajuste P Escova para limpar o Disco P Descida da cabeca de corte
P Limitador de profundidade ajustavel para o P> Retorno da cabeca a posicao inicial e desligar
curso vertical do cabegote 0 motor
P Bomba de refrigeracdo com filtro »> Abrir a prensa

0 PO a0

MKS

Mesa de rolos

Sistema refrigeracdo com filtro

Batente 500 mm

Ferramenta operacional

S/ Disco de corte

Com bancada MKS 315 VH
ompo ao 0

Adicionalmente:
Mesa de rolos 1000 mm

MKS 315 VH| |MKS 350 VH
Céd.: 3623315 Céd.: 3623350 MKS 350 VH

| | MKS315VH MKS 350 VH Capacidade de corte MKS 315 VH  Capacidade de corte MKS 350 VH
Motor kw 1,3-1,8 1,9-2,5 O | O |I ©) 1 L1
Ligacdo elétrica 50 Hz \% 400 400
Velocidade min * 33-66 36-72 100 (90 x 90(80 x 135 120{100x 100|900 x 170
/Sibaeﬁﬁ{i,%? e o Q,l;’% Q,138750 100 |90 x 90{80 x 100 120 90x90 [90x 125
Altura trabalho ¢/ base mm 910 905

120 0 x 90 0x12
Comprimento mm 1.500 2.640 e R 90x9 90x125
Largura mm 650 1.200 80 [70x 70| 70x 70 90 | 90x90 | 90x90
Altura mm 2.000 2.000
Peso kg 300 480 AQUACUT “B“ emulsao para cortar e furar

» Oleo mineral emulsionavel em agua
P> Ideal para o corte de materiais usuais
P Boa refrigeracdo e limpeza, previne a corrosdo e nao é nocivo

ara a pele
Escolha o seu paraap

conjunto de discos

i imensd AQUACUT “B“
215;?;:2::;“ Dlmen:::‘es em Qtd.?  Passo dente (t) Art. No. CONCENTRADO 5LT
MKS 315 VH 315 x 2,5 X 32 3 4,6,8 3653154 Cod.: 3601751
MKS 350 VH 350 x 2,5 x 32 2 4, 6 3653504
As informagdes e imagens constantes 2) Para cada conjunto, ha sempre uma lamina de serra com o passo do dente t indicado na tabela 255

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MKS 315 VA - Serra circular vertical hidro-pneumatica de corte de metal com controlo CNC

» A unidade de controlo tem 49 programas, cada
um com 99 passos individuais

» Duas velocidades de corte

P Cabeca de maquina verticalmente, com guia
em cauda de andorinha e barra de cunha
ajustavel, gira em 45° no sentido anti-horario
e 60° no sentido horario, com paragens a 45°,
0°, -45°, 60°

P> Estrutura robusta e estavel

P Distribuicao de jatos de refrigeragao para
melhor lubrificacao da lamina de serra

P> Prensa deslocavel lateralmente com unidade
de prevencdo de limalhas

» Quebrador de aparas para limpar a lamina

p> Sistema elétrico de baixa tensdo, 24 volts,
com interruptor de paragem de emergéncia,
interruptor principal, interruptor de selecao de
velocidade e protegdo contra sobrecarga

Modo automatico

» Alimentador de material

P> Prensa fecha e motor é ativado

P Bomba de refrigeragao ativada

P Cabeca de serra abaixada para cortar

P Alimentador retorna a dimensao definida
P> Cabeca de serra retorna a posigao original
P Prensa abre

» Ciclo repete

» Uso facil e intuitivo

» Paragem de profundidade ajustéavel para curso
da cabega da serra

» Engrenagem de redugdo em banho de éleo para
reducdo de ruido

» Bomba de refrigeracao com filtro de
refrigeracdo

MKS 350 VA

Capacidade de corte MKS 315 VA

o O O —1
70 100 90x90 | 80x120
MKS 315 VA @ 70 90 80x80 | 80x80
@ 70 90 80x80 | 80x80
70 80 | 70x70 | 80x70
Capacidade de corte MKS 350 VA
[ J O O —1
0mMposicao : UAVE 100 130 | 120x120 | 100 x 170
Chassi
Sistema refrigeracdo com filtro 100 130 1oz 190 || 10X 110
Esteira de rolo material 1 000 mm
Ferramenta operacional (315 VA)
Instrucdes para uso Acessorios Art. no.
Removedor de limalhas T4 Concentrado de refrigeragao 5 | 3601751
Sem disco Chipmag (removedor de limalhas) 3850010
Unidade de micro-dosagem MD 11 - 24V AC 3608011
Unidade de micro-dosagem MD 12 - 24V AC 3608012
Montagem da unidade de micro-dosagem 9002000
Disco MKS 315 VA "
HSS disco DM05 @ 315x2.5x32 mm t4 9 3653154
HSS disco DMO05 @ 315x2.5x32 mm t6 3653156
MKS 315 VA| |MKS 350 VA HSS disco DMO5 @ 315x2.5x32 mm t8 3653158
C6d.: 3624315 C6d.: 3624350 Laminas de serra MKS 315 VA
HSS disco DMO5 @ 350x2.5x32 mm t4 Y 3653504
HSS disco DMO5 @ 350x2.5x32 mm t6 ) 3653506
MKS 315 VA MKS 350 VA HSS disco DM05 @ 350x2.5x32 mm t8 1‘)1) 3653508
Motor 3 x 400 V/50 Hz 13- 1.8 KW 1.9- 2.5 kW 'i?s_désco DNIOS g 3d5°X2-5X32 mm t10 3653510
Velocidades 33-66rpm 25/50 rpm aistucamentoueienies
Alimentador 600 mm 600 mm Removedor de limalhas
Largura mandibula da prensa 120 mm 185 mm 051/24 para @ 315, 350 mm t4 03620512404
Diametro disco @315 mm @370 mm 051/24 para @ 315, 350 mm t6 03620512406
Dimensdes (C x Lx A) mm 2500 x 1000 x 2000 3500 x 1200 x 1900 051/24 para @ 315, 350 mm t8 03620512408
Peso 550 kg 900 kg 051/24 para @ 315, 350 mm t10 03620512410
256 As informagGes e imagens constantes
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LMS - Serras circulares manuais para aluminio e ligas de metal leve 3‘;‘1‘}:’9
Taa Europe

P> Cabeca giratoria em 45° esquerda e 45° direita  LMS 400 - Manual LMS 400 P - Manual P

P> Plataforma giratéria e eixo da serra montados P Prensa dupla com mordentes em aluminio P> Prensa dupla pneumatica com mordentes em

em rolamentos P A cabeca da serra pode serinclinada 45° para a aluminio

P> Construgao estavel e robusta esquerda para cortes compostos P> Cabeca inclinavel 45° esquerda para cortes de
P> Corte preciso em esquadria

P> Prensas de aperto rapido com mordentes de P> Alavanca de controlo com interruptor de

Teflon seguranc¢a
P Operagao simples e facil
Opcional
Opcional
Fig. com acessérios opcionais
UF 300 (Art. No. 6190300)
LMS 400 LMS 400 P 0mposi¢do
Céd.: 3625400 Cod.: 3625402 Sem base
Batente 500 mm
Ferramenta operacional

[ LMS 400 LMS 400P - 2o inclun

Motor W 2.3 2.9 Disco de corte nao incluido

Ligacdo elétrica 50 Hz \Y 400 400 .

Velocidade min- 3000 3000 Capacidade de corte LMS 400 / LMS 400 P
Abertura da prensa mm 180 180 () O O

Diametro disco mm 400 400

Altura trabalho ¢/ base mm 855 855 60 e ) Lo LI T LEY
Dimensdes (Cx L xA) mm 1500 x 1000 x 900 1500 x 1000 x 1600

Peso ke 160 510 60 130 100 x 100 (100 x 150

Discos conforme

Escolha o seu conjunto

. Dimensdes em mm Passo dente (t)
de discos! (opcional)

LMS 400 400 x 4,0 x 32 96 3654048

Haste recolha de limalhas “Chipmag

P Recolha de limalhas de metal magnéticas

P Recolha de limalhas magnéticas
resultantes do corte

AQUACUT “B* emulsao para cortar e furar
P Oleo mineral emulsionavel em agua
P> Ideal para o corte de materiais usuais AQUACUT “B“

P Boa refrigeracdo e limpeza, previne a CONCENTRADO 5LT
corrosao e ndo é nocivo para a pele

“Chipmag” haste
recolha de limalhas

magnética

Cod.: 3601751 Cod.: 3850010

As informagdes e imagens constantes 257
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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. P . e o ** % Qualidade
LMS 400 A - Serra circular automatica para metais sélidos e perfis de made in
P . . . e Europe
aluminio e metais de baixa liga :
P> Serras circulares automaticas para cortar materiais e perfis Modo automatico
de aluminio e ligas leves » Alimentador de material
P> Estrutura estavel e robusta P Prensa fecha e motor é ativado
P Uso facil e intuitivo » Bomba de refrigeragdo é ativada
» Corte preciso P A cabega da serra esté abaixada até o corte estar completo
P> Placa rotativa com rolamentos P Transportador de alimentagao retorna a posi¢ao definida
P> Trés prensas pneumaticas de abertura rapida com garras de P Cabeca de serra retorna a posicao original
teflon P Prensa abre
» Ciclo repete
Composigcao
> Esteira de rolo material 1 000 mm
> Ferramenta operacional
> Sem disco
LMS 400 A
Cod.: 3625404
LMS 400 A Capacidade de corte LMS 400 A
Motor 3 x 400 V/50 Hz 2.2 kW - o @) O [—
Velocidades 3 000 rpm
Largura mandibula da prensa 180 mm U 120 IR AT 0D 5 1Y
Didmetro disco @ 400 mm
Comprimento alimentador 900 mm
Altura de rodagem incl. chassis 910 mm
Dimensdes (Cx L x A) 3800x1600x1700mm
Peso 510 kg
Acessorios Art. no.
Concentrado refrigeragao 5 | 3601751
Chipmag (removedor de limalhas) 3850010
Unidade microdosagem MD 11 - 24V AC 3608011
Unidade microdosagem MD 12 - 24V AC 3608012
Unidade assemblagem micro-dosagem 9002000
Disco MKS 315 VA
HI disco @ 400 x 4.0 x 32 mm T96 3654048 Chipmag removedor MD 11 MD 12

258

Preco sem instalagdo na serra de limalhas magnético

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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ULMS - Serra de disco automatica para corte ascendente
de aluminio @ 420/500 mm

» Corte ascendente de perfis de aluminio e
plastico

P> Corte seguro gracas a cobertura equipada com
sensor de seguranga

P Corte angulos de esquadria de -45° a +45°

Equipamentos

P Alimentacdo de ldmina de serra continuamente
ajustavel

P Fixacdo vertical e horizontal pneumatica

P Lubrificacdo de quantidade minima integrada

P Ajuste de esquadria simples devido a
< Info & Video

plataforma giratéria montada

Fig. mostra ULMS 600 com acessoérios opcionais
de bancada de rolo com batente e sistema de
medi¢do manual com escala em mm

Encontrard o extrator de ar adequado
RLA 1601 P & RLA 2001 P no nosso

catdlogo geral HOLZKRAFT

Composi¢cao ULMS 420

2x Discos 420x30x4mm Z120
420 x 30 x 4 mm Z120 (ULMS 420)
500 x 30 x 4 mm Z120 (ULMS 500)
600 X30 X 4 MM Z120 (ULMS 600)

Ferramenta operacional

Reservatério de refrigeracao

Pistola pneumatica

Mangueira espiral

ULMS 420 ULMS 500 ULMS 600
Cod.: 3627420 Céd.: 3627500 Céd.: 3627600

metalliisraft

para Metalomecdnica

Com quatro cilindros de fixacdo
pneumadticos de série

Batente continuamente ajustdvel

Ajuste continuo do dangulo de
esquadria

Capacidade ULMS 420

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.

-
@ Disco de serra 420 500 600
Velocidade min'l 2.900 2.347 2.193
~ ° -45/-30/-22,5/-15/0/ -67,5/-45/-30/-22,5/-15/
Angulo de corte 15/22,5/30/ 45 0/15/22,5/30/45/67,5
Motor kw 3
Ligacao elétrica 50 Hz \% 400 400 400
Pressdo pneumatica bar 6-8 6-8 6-8
Necessidade de araprox. |/min 38 38 58
Dimensdes (Cx LxA) mm  795x1.080x1.325 855x1.135x1.360 945 x1.230x 1.675
Peso kg 213 229 331
Norma DIN EN 60974-10 / DIN EN IEC 60974-1, EMC-Classe A
Bancada de rolos 3 m com batente e sistema de medig¢ao Bancada de rolos 6 m com batente e sistema de medicao
. oo 3628003 - 3628007
manual com escala em mm. Lado de fixacdo: direito manual com escala em mm. Lado de fixacdo: esquerdo
Bancada de rolos 3 m com batente e sistema de medicao 3628004 Disco de serra 420 x 30 x 4 mm 296 3628041
manual com escala em mm. Lado de fixacao: esquerdo Disco de serra 420 x 30 x 4 mm 296 3628042
Bancada de rolos 6 m com batente e sistema de medicao 3628006 Disco de serra 500 x 30 x 4 mm Z120 3628050
manual com escala em mm. Lado de fixac3o: direito Disco de serra 600 x 30 x 4 mm 7120 3628055

As informagdes e imagens constantes
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UF 230 - Chassi universal para 230 kg. UF 300 — Chassi universal para 300 kg

P Chassi de dimensdes ajustaveis P> Facilmente manobravel gracas aos

) Para facilitar o transporte das suas dois rodizios giratérios 360°
maquinas P Construgdo segura e estavel UF 230 UF 300

> Multlplzjs opcoes de conflgur:agao P Montagem rapida e facil Cod.: 6190230 Cod.: 6190300
gracas a estrutura com furagao —_— —_—
ajustavel

| ur230 | UF300 | /

Capacidade kg 230 300

Dimensdo min. quadrado mm 280 x 280 345 x 345

Dimens&o max. quadrado mm 890 x 890 730x 730 \ \

Dimensao min. retangulo mm 430 x 280 = UF 230 UF300

Dimensao max. retangulo mm 1.290 x 480 = ) )

Intervalo entre furos mm 25 25,4

Rodizios 360°

Peso kg 7,7 9 Rodizios 360°
MS 3 - Suporte Material
P Para suportar pecas longas e pesadas
P Universalmente utilizado, por exemplo, em serras circulares

de corte de metal, serras de lamina de corte de metal,

magquinas de madeira, etc
» Suporte de rolos, continuamente ajustavel e com fixagdo
P Suporte seguro para pegas devido a rolos de ago macigo

com alta capacidade de carga
P Versdo pesada em ferro fundido com trés pernas para

cargas mais altas

MS 3 MS3V
Cod.: 3660700 Cod.: 3660705
[ ms3 | MS 3V
Capacidade de carga 400 kg
Largura de rolo 400 mm 2x130 mm
Altura min./max. 580/970 mm
Funcionamento Rolos de aco MS 3 MS3V
Diametro do rolo 52 mm
MS 4 - Suporte Material
P Diferentes tipos de rolos disponiveis P Suporte extra largo
» Suporte de rolo, continuamente ajustavel » Uso universal
MS 4K MS 4R
MS 4 MS 4R MS 4 K
Cod.: 3660110 C6d.: 3660111 Cod.: 3660112
[ MS4R | MS 4 K
Capacidade de carga 500 kg 500 kg 500 kg
Comprimento 700 mm 980 mm 1000 mm MS 4
Altura min./max. 760 /1030 mm 700 / 960 mm 700 / 960 mm
Versao Rolo de plastico  Guia de rolo multidirecional Guia de transferéncia
de bola
Diametro do rolo 90 mm -
26[] As informagdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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MRB LC - sistema de rolos e guias de medi¢ao com um design leve e uma capacidade
de carga de 100 kg por metro de rolos transportadores

Qualidade Made in
P Rolo e sistema de guias de medicdo para serrar, furar Especialmente para MRB LC-B e MRB LC-E Germany

ou fresar com precisao as sec¢oes mais leves de P O carrinho de paragem é um suporte de 4 x rolos, facil
sec¢Oes de madeira, metal e plastico de mover manualmente

P Sub-estrutura feita de sec¢des de ago de 3 mm P> Brago batente é ajustavel e pode serinclinado para
pintada e com pés ajustaveis tras

P Rolos tensores feitos de ago galvanizado P O comprimento maximo de medi¢do é o comprimento
(opcionalmente também disponiveis com rolos de da guia menos o comprimento do batente
pléastico) MRB LC-B: 250 mm

MRB LC-E: 250 mm

» MRB LC-B: fornecido com
lupa como padrao para
facilitar a leitura da escala
milimétrica

MRB LC-C
Tipo padrao

770-1 070 mm

MRB LC-B
com escala fig. mostra

versao 3 m MRB LC-E

com fita magnética, dispositivo de medicao
de comprimento com ecra digital e carrinho
de paragem é um suporte de 4 x rolos

Dados técnicos MRB LC series | Opcional |

Diametro de rolo 50 mm
Diametro do eixo 8 mm
Largura til do rolo 300 mm Rolos de pléstico (taxa por metro) Art. no.
Capacidade de carga por metro 100 kg/m Para esteiros de rolo LC 3669990
Altura de trabalho 770-1070 mm
MRB LC-C MRB LC-B MRB LC-E
Esteira de rolos alimentadora com batente de Guia de paragem com batente, sistema de medicao Esteira de rolo com batente de corte transversal,
corte transversal e sem sistema de medicao manual com escala em mm e lupa de leitura, sistema de medicdo de fita magnética com ecra
batente ajustavel e pode ser inclinado para tras digital, caso contrario, de acordo com o MRB LC-B
Comprimento |~ Pés | Art.no. [l Comprimento | Pés | Art.no. | (Comprimento |~ Pés |~ Art.no. |
2m 2 3662320 2m 2 3662220 2m 2 3662420
3m 3 3662330 3m 3 3662230 3m 3 3662430
4m 3 3662340 4m 3 3662240 4m 3 3662440
5m 4 3662350 5m 4 3662250 5m 4 3662450
6m 5 3662360 6m 5 3662260 6m 5 3662460
Adaptador de montagem
Adaptador de assemblagem
Tipo de serra Posicao de Art. no. Tipo de serra Posicao de Art. no.
montagem montagem
MKS250N direito 3672201 MKS350V direito 3672205
MKS250N esquerdo 3672101 MKS350V esquerdo 3672105
Para fixa¢dao estdvel dos transportadores de rolos da MKS315N direito 3672202 LMS400 direito 3672203
série MRB LC ds serras circulares de corte metdlico MKS315N esquerdo 3672102 LMS400 esquerdo 3672103
Meta[[kraﬁ" Os adaptadores sdo especia[mente MKS315V direito 3672204 LMS 400 PRO direito 3672206
desenhados para instalacdo a direita ou esquerda MKS315V esquerdo 3672104 LMS 400 PRO esquerdo 3672106
da serra
As informacdes e imagens constantes 26'
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MRB Standard - Mesas de rolos e sistema de medi¢ao com construcao estavel

e capacidade de 300kg/m Quatidat Made
» Estrutura em U de chapa de aco de 3mm P 0 comprimento max. corresponde I
P Rolos em ago galvanizado ao comprimento da mesa menos o Diametro do rolo mm 60

P> Todas as séries MRB tem rolos de pvc disponiveis  batente

. . ) Diametro do veio mm 15
como opcional (pagina seguinte) Largura dtil rolo mm 250/350
P> Rolos de transporte com rolamentos de esferas  MRB Standard A: 450 mm Capa. carga por metro ke/m 300
MRB Standard BKF: 400 mm Pés ajustaveis altura mm +/- 60
MRB Standard B, EP: 260 mm Altura trabalho mm 880
l1e2m-2uni.
3e4m-3uni.
Pés da mesa de rolos 5m -4 uni.
6e7m-5uni.
6 m -6 uni.

P Mesa de rolos de transporte/ » Com dispositivo de medigado P Guia em aco plana de precisao presa na traseira
alimentador P Dispositivo com escala em mm, sistema de da mesa de rolos
P Sem escala e batente, com guia medi¢cdo manual com guia em C e batente com » Carro batente robusto, assente em 6 rolamentos,
lateral dobradica facil de mover, ajustavel manualmente e pode ser
fixado

P> Carro batente com lupa para auxiliar na leitura da
escala milimétrica.

P Brago batente robusto montado no carro;
ajustavel até a ferramenta (ponto zero).

MRB Standard C
MRB Standard B
MRB Standard BKF

MRB Standard C - Largura 300 mm MRB Standard B - Largura 300 mm MRB Standard BKF - Largura 300 mm
(Largura (til 250 mm) (Largura dtil 250 mm) (Largura dtil 250 mm)

(] A o 3 o 3

da mesa da mesa da mesa
1m* 2 3661311 1m* 2 3661211 1m* 2 3661231
2m* 2 3661312 2m* 2 3661212 2m* 2 3661232
3m** 3 3661313 3m** 3 3661213 3m** 3 3661233
4m** 3 3661314 4m** 3 3661214 4m** 3 3661234
5m** 4 3661315 S5m** 4 3661215 S5m** 4 3661235
6m** 5 3661316 6m** 5 3661216 6m** 5 3661236
7m** 5 3661317 7m** 5 3661217 7m** 5 3661237
8m** 6 3661318 8m** 6 3661218 8m** 6 3661238
MRB Standard C - Largura 400mm MRB Standard B — Largura 400 mm MRB Standard BKF - Largura 400 mm
(Largura (til 350 mm) (Largura (til 350 mm) (Largura dtil 350 mm)

(] A (] A ['] 3

da mesa da mesa da mesa
1m* 2 3661321 1m* 2 3661221 1m* 2 3661241
2m* 2 3661322 2m* 2 3661222 2m* 2 3661242
3m** 3 3661323 3m** 3 3661223 3m** 3 3661243
4m** 3 3661324 4m** 3 3661224 4m** 3 3661244
S5m** 4 3661325 S5m** 4 3661225 S5m** 4 3661245
6m** 5 3661326 6m** 5 3661226 6m** 5 3661246
7m** 5 3661327 7m** 5 3661227 7m** 5 3661247
8m** 6 3661328 8m** 6 3661228 8m** 6 3661248

262 As informagdes e imagens constantes
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Adaptadores de montagem para serrotes de disco Metallkraft

Os adaptadores foram concebidos especialmente para montar as MRB Por favor indique o lado de instalacao
standard a esquerda ou direita dos serrotes de disco Metallkraft . Por favor e altura na encomenda!
indique o modelo do seu equipamento no momento de encomendar.
Aumentar altura de trabalho para
Para montagem das MRB standard (300 mm): Para montagem das MRB standard (400 mm): 1020 mm com pés opcionais de |
Modelo Posic. montag.  Céd. Modelo Posic. montag.  Céd. fuso M 16 x 250 mm disponiveis de fabrica.
MKS250N direita 3671211 MKS250N direita 3671221
MKS250N esquerda 3671111 MKS250N esquerda 3671121 ou:
MKS315N direita 3671212 MKS315N direita 3671222 Aumentar altura de trabalho para 1020 mm com
MKS315N esquerda 3671112 MKS315N esquerda 3671122 pés opcionais de fuso M 16 x 250 mm adaptaveis
MKS315V direita 3671214 MKS315V direita 3671224
MKS315V esquerda 3671114 MKS315V esquerda 3671124
MKS350V direita 3671215 MKS350V direita 3671225
MKS350V esquerda 3671115 MKS350V esquerda 3671125 Por encomenda: y
LMS400 direita 3671213 LMS400 direita 3671223 P Altura trabalho até 1020 mm de fabrica
LMS400 esquerda 3671113 LMS400 esquerda 3671123 » Também com 500 mm de largura
» Como as MRB-Standard BKF » Unidade de medi¢do do comprimento com ajuste por volante
» Com unidade de medicdo da largura e display » Carro e pista de medicdo com ecrd de medidas LCD (mm) e
digital de medidas. transformador 230 V
P Carro e pista de medicdo com ecra LCD a pilhas » Carro batente ajustavel com o volante no local de trabalho, travao
e sistema de fitas magnéticas de medicao pneumatico para fixagao dimensional.

P Carro batente robusto, assente em 12 rolamentos, facil de mover
numa guia bem dimensionada, brago ajustavel e rebativel

P Uma corrente guia para cabo é obrigatéria para sistema de mesas
com mais de 5m.

P Instalagdo a direita ou esquerda, conforme a necessidade do

cliente
MRB Standard EKF MRB Standard A
(Fig. mostra largura 400mm)
P> Ecrd LCD de 5 digitos para um
controlo constante da posi¢ao
MRB Standard EKF - Largura 300 mm MRB Standard A — Largura 300 mm concreta do carro batente com
(Largura atil 250 mm) (Largura (til 250 mm) precisdo milimétrica.
. N2 de pés B . Ne de pés ) » Display de posi¢cdo com veio
cod. Cod. codificador oco montado
1m* 2 3661711 m* 2 3661112 diretamente no veio principal.
2m* 2 3661712 3m** 3 3661113 » Precisdo de medigdo: 2/10 mm
3m** 3 3661713 4m** 3 3661114
4m** 3 3661714 S5m** 4 3661115
5 4 3661715 pme - G > cB(;e;qg;)ﬂbni?nrge com 900 mm
6m** 5 3661716 7m** 5 3661117
Zm*x 5 3661717 8m** 6 3661118 »> Barramento guia ajustéavel
8m** 6 3661718 para o ponto 0; rebativel
manualmente
P Mdltiplos rolamentos de esferas
MRB Standard EKF - Largura 400mm MRB Standard A - Largura 400mm
(Largura Gtil 350 mm) (Largura Gtil 350 mm) 0‘3'0"31 Art. No.
a Pés com haste
. N2 de pés ’ N2 de pés
1m* 2 3661721 2m* 3661122 52 LD
2m* 2 3661722 3m** 3 3661123 —
3m** 3 3661723 4m** 3 3661124 Lt Art. No.
4m** 3 3661724 5m** 4 3661125 custo adicional por metro
5m** 4 3661725 6m** 5 3661126 para mesas MR Standard 3669991
6m** 5 3661726 7m** 5 3661127 com largura de 300 mm
7m** 5 3661727 8m** 6 3661128 para mesas MR Standard
3669992
8m** 6 3661728 com largura de 400 mm

As informagdes e imagens constantes 263
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

VMBS - Serras de fita verticais para metal em um design sélido e comprovado com unidade de solda de
fita, modelos E com alimentacao elétrica de mesa

P> Construgdo em ago extremamente robusta e P Dispositivo de sopro e lubrificagdo combinado P> Dispositivo de soldadura da fita de serra

estavel para remover limalhas e lubrificar a fita de integrado porinducao, dispositivo de corte e
» Controlos intuitivos serra afiar
P> Velocidade continuamente variavel - maior » Mesa em ferro fundido inclinavel P> Ajuste de altura do guia da fita através de

facilidade de uso e sem pecas de desgaste » Com iluminagao volante

como correias V » Equipado com travao de motor P Modelos E com avanco elétrico da mesa

P Indicagdo da tensao da correia e velocidade
da correia
VMBS 1408

» Com variador

a partir da VMBS 1610
» Com 2 velocidades
» Com variador

a partir da VMBS 2013 |
P> Velocidade continuamente ajustavel via
inversor — maior facilidade de uso

a partir da VMBS 2013

P Com dispositivo de corte circular

P Com batente angular para cortes em
esquadria

P> Altura guia de fita de serra ajustavel por
volante

» Lupa

» Com controlo eletronico continuo de
velocidade

VMBS 1610E

VMBS 2013 | E
VMBS 2614 | E
VMBS 3613 | E

» Movimento elétrico da mesa
VMBS 1408

Conheca os nossos
equipamentos e peca
uma consulta
individual!
comercial@xtools.pt

VMBS 1610 E
Com mesa inclinavel VMBS VMBS VMBS VMBS VMBS
e dispositivo de 1408 1610 1610 E 20131 2013 1E

Cod.: 3951407 Cod.: 3951610 Cod.: 3951611 Cod.: 3952013 Cod.: 3952014

soldadura integrado

.
Garganta mm 356 396 508
Altura max. corte mm 205 255 330
Mesa mm 500 x 500 550 x 600 600 x 700
Altura trabalho mm 990 1.000 990
Inclinagcdo da mesa esq./dir. ° 12 /15 12 /15 5/5 12/12
Inclinagdo da mesa frente/tras 2 8/8 8/8 - -
Comprimento fita serra mm 2.880 3.140 4.035
Largura max. fita serra mm 13 16 27
Velocidade fita de serra (12 veloci.) m/min 20 - 80 20-80 15-120
Velocidade fita de serra (22 veloci.) m/min - 250 -1.000 190 - 1.500
Dispositivo de soldadura mm 13 16 19
@ Volante mm 368 408 515
Poténcia motor 400V/50Hz kw 0,75 1,5 2,2
Curso da mesa mm - - 300 - 300
Carga max. da mesa 150 150 350
Dimensdes CxLx A mm 850 x 600 x 1740 940 x 675 x 1840 1090 x 780 x 2030
Peso kg 275 410 435 570 605
264 As informagdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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P Batente angular para » Avanco manual do P Dispositivo de P Lupa P /luminagdo de trabalho
cortes em esquadria material corte circular

P Painel de controlo
simples

VMBS 36131 E
VMBS 2614 |
» Sistema de soldadura
integrado
. VMBS VMBS VMBS VMBS
Z‘;’je‘l’:sssg"éz‘;g ;‘(’)dg:rgls 26141 2614 | E 36131 3613 | E
METALLKRAFT Cod.: 3952614 Cod.: 3952615 Cod.: 3953613 Cod.: 3953614
Dados técnicos VMBS 2614 | | VMBS 2614 | E | VMBS 3613 | | VMBS 3613 | E
Garganta mm 658 915
Altura max. corte mm 360 330
Mesa mm 600 x 700 600 x 700
Extensao mesa - 450 x 700
Altura trabalho mm 980 990
Inclinacdo da mesa esq./dir. © 12/12 12/12
Comprimento fita serra mm 4.710 5.030
Largura max. fita serra mm 27 27
Velocidade fita de serra (12 veloci.) m/min 15-120 15-120
Velocidade fita de serra (22 veloci.) m/min 190 - 1.500 190 - 1.500
Dispositivo de soldadura mm 19 19
@ Volante mm 665 515
Poténcia motor 400V/50Hz kw 2,2 2,2
Curso da mesa mm - 300 - 300
Carga max. da mesa 350 350
Dimensdes Cx L x A mm 1340 x810x 2190 1.760 x 810 x 2.060

Peso kg 645 680 780 815

As informacdes e i s constantes
podem sofre Viso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

MBS - Serrotes de fita para corte em esquadria, silenciosos e precisos
Ideal para uso no local de obras e montagem

P> Ideal para corte de aco, aluminio, cobre, PVC » Motor DC de baixa velocidade e
e Teflon escovas de carbono para uma
P> Ajuste da velocidade Infinitamente variavel durabilidade superior até 10x
entre 30-80 m/min P> Gestao eletrénica da
P 60% Mais silenciosos relativamente a serrotes temperatura e consumo de amperes
do mesmo segmento (patente pendente) contra a sobrecarga
P> Vibracdo e desgaste reduzido gracas a duas P> Arco do serrote em aluminio fundido
engrenagens de grandes dimensdes em aco com travao para transporte em
endurecido seguranca
P Polia em fundi¢do sem calgos
de borracha indicado para
corte a seco e molhado,
evitando que a fita de serra
escorregue
P Tensdo da fita de serra
ajustdvel pela frente
Fig. mostra MBS 105 Fig. mostra MBS 150 com cavalete universal UWT MBS 155 K - de série com base,
3200 opcional: bracos extensiveis de ambos os dispositivo de refrigeracao, M Duas guias de fita de serra
lados até 2400mm, Capacidade de carga 225 kg. Zef:efzf Zf stffgé’/a?w e ciclo ajustdveis em vez de uma
Composi¢cao MBS 105/125/150 e trabaiho de 6U% P Removedor de limalha em
Batente de material metal em vez de feltro, menor
Fita de serra Bi-metal clesieisis
(M 42 Passo dente 6 — 10)
Composi¢cao MBS 155 K
Batente de material
Fita de serra Bi-metal
1735 x 13 x 0.65 mm M42 76-10
Base MBS 105 MBS 125 MBS 150 MBS 155 K
Sistema de refrigeracdo Cod.: 3630105 Céd.: 3630125 Céd.: 3630150 Céd.: 3630152
Defletor de refrigeragao
I MBS 105 MBS 125 MBS 150 MBS 155 K
Motor 230V / 50 Hz W 1.010 1.010 2.000 2.000
Velocidade fita de serra 30 -80 30 - 80 30 -80 30 -80 ) .
Dimensdes fita de serra mm 1335x13x0,65 1440x 13 x 0,65 1735x13x0,9 1735x13x0,9 P Ajuste arco do serrote a partir
Dimensdes (Cx Lx A) mm  630x300x410 700 x 350 x 410 875x420x 465 1010 x 420 x 1335 MBS 125
Peso kg 20,5 23,5 35 91 P> Precisdo de corte garantida
Capacidade de corte max. 0,3 mm no curso de 100
MBS 105 MBS 125 MBS 150 MBS 155 K mm de comprimento
P> Precisdo de cada serrote
olo|=| [] |le|lo|=] [] |lejloj=]| ] |le|lo|=] [] testada e comprovada em
Pl 105(73,5[110x60[100x105][125]87,5[125x120[120x125| [150] 105 [140x150[150x130][150] 105 [140x150| 160x85 L
LM 70 | 49 | 65x75 | 70x50 |{ 80 | 56 | 70x110 | 70x110 [{100| 70 | 120x90 | 90x130 || 95 |66,5| 90x105 | 75x130
60° B - - - 45 [31,5] 40x70 | 40x70 55 |38,5] 55x70 | 55x70 60 | 42 | 60x65 | 65x60
Acessorios opcionais Kits fita de serra opcionais Art. No.
Fita de serra MBS 105 Dentes Art. No. para MBS 105 (Bi-Metal, 1335 x 13 x 0,65 mm, 3650020
Bi-Metal 1335x13x0,65mm M42 Z6-10 3650011 1 de cada: 6 £10°, 26-10, Z10-14)
Bi-Metal 1335 x 13 x 0,65 mm M 42 7Z10-14 3650012 para MBS 125 (Bi-Metal 1440 x 13 x 0,65 mm, 3650021
1 de cada: 26 £10°, 26-10, 210-14)
Fita de serra MBS 125 Art. No. i)adrz 2/:2 ;2()4/13?2(6‘3'12/‘?2101172)5 Xx13x0,9 mm, 3650022
Bi-Metal 1440 x 13 x 0,65 mm M42 Z6-10 3650014 ’ ?
Bi-Metal 1440 x 13x 0,65 mm M 42 Z10-14 3650015 eSS OO IO CIOTa T Art. No.
Cavalete universal UWT 3200 p/ MBS 125 e 150 ? 5900020
Fita de serra MBS 150/MBS 155 K Art. No. Adaptador UWT 3200 para MBS125 3630125-1
Bi-Metal 1735x13x0,9mm M42 Z6-10 3650017 Spray corte alto desempenho "Mecutspray“ 500ml  38760.1150
Bi-Metal 1735x13x0,9mm M42 710-14 3650018 “Chipmag” Haste recolha limalhas 3850010

266

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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BMBS 220 x 250 H-G - Serrote de fita manual com braco
rotativo e descida hidraulica para esquadrias até +60°

P Braco de serra rotativo horizontalmente

» Motor de dois polos permite velocidades de 30 e 65 m/min

P Monitoramento da tensao da lamina de serra
eletromecanicamente através microinterruptor

P Com velocidade de descida ajustavel e consistente através de
cilindro hidraulico

P Ao subir o brago do serrote a vélvula solenoide bloqueia o
cilindro de descida na posi¢do de topo nao sendo necessaria
nenhuma a¢ao complementar

P Braco com inclinagdo de 25° para maior longevidade da fita de
serra

P Guias de fita de serra precisas e robustas com pastilhas HM

P A descida do brago corre por gravidade ou manual

P Ao finalizar o corte a fita de serra para de forma automatica

Acessérios opcionais
5x Fitas de serra
2450x27x0,9mm 3-4 ZpZ
Cod. 3655800
2450x27x0,9mm 4-6 ZpZ
Cod. 3655801

M42 X-FIT

Sob consulta

Fitas de Serra
Sprint/Sprint Plus
M42

O DO a0
Fita de serra
Bomba de refrigeracao
Ferramenta operacional
Batente ajustével

Sob consulta

BMBS
220 x 250 H-G

Cod.: 3680001

Capacidade de corte

- 00000

Motor 400 V/ 50 Hz 0,75/1,1 [I] 0° E45° J60° | 199983

Velocidades 2

Ajuste de velocidade m/min 30/65 © 220 160 90 X AQUACUT “B“

Dimensades fita de serra mm 2450x 27 x0,9 concentrado 51t
Dimensdes (Cx L x A) mm 1200 x 650 x 1800 . 120? 857 557 X

ﬁggga 0EE 6l G (risiel ”;;" 35(5) [mmm] {230 x 150| 160x90 | 90x90 |230x 120

BMBS 230 x 280 H-DG - Serrote de fita manual com braco rotativo e

descida hidraulica para esquadrias de +60° até -45°

P Mesa de corte giratoria

P> Para cortar por ex., ago inox, a¢o, sec¢des ocas e maci¢os

P> Guias de fita de serra precisas e robustas com pastilhas HM

P Controlo eletromecdnico da tensdo da fita de serra via
microinterruptor

P> Sistema de refrigeracdo nas guias da fita de serra

P Escova de limpeza para uma 6tima limpeza e manutencgao da fita de
serra

P Ao subir o brago do serrote a valvula solenoide bloqueia o cilindro
de descida na posicdo de topo ndo sendo necessaria nenhuma agao
complementar

P> Braco com inclinagdo de 25° para maior longevidade da fita de serra

P Ao finalizar o corte a fita de serra para de forma automatica

P A descida do brago corre por gravidade ou manual

0 PO ao
Fita de serra
Bomba de refrigeracdo
Ferramenta operacional
Monitorizagado de
tensao da fita
Torno com dispositivo
de aperto rapida

BMBS
230 x 280 H-DG

Cod.: 3680013

Dados técnicos

BMBS 230x280
H-DG

Capacidade de corte

Acessorios opcionais
5x Fitas de serra
2720x27x0,9mm 3-4 ZpZ
Céd. 3655805
2720x27x0,9mm 4-6 ZpZ
Cod. 3655806

M42 X-FIT

Sob consulta

Fitas de Serra

Sprint/Sprint Plus M42
Sob consulta

Fitas de Serra
Sprint/Sprint Plus M51
Sob consulta

Motor 400 V / 50 Hz kw 0,75/1,1
Velocidades 2 [I] o | TNJ45° 3 .
0 45 S 60 |45

Ajuste de velocidade m/min 35/70
Dimensdes fita de serra mm  2720x27x0,9 @ 230 190 120 185 X

; & AQUACUT “B“
Dimensdes (Cx Lx A) _ mm  1650x885x1860 . 1507 | 1107 207 107 , CONCENTRADO 5LT
Altura mesa de entrada material mm 785 5
Peso kg 320 Cod.: 3601751

280x220(180x170| 120x90 {180x120|280x120

Comprim. min. da peca de trabalho mm 22 [ * * * * X

. _ 2) valores recomendados
As informagdes e imagens constantes 267
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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para esquadrias de +60° até -45°

P Para cortar por ex., ago inox, ago, sec¢des ocas e macigos
P> Guias de fita de serra precisas e robustas com pastilhas HM

P Controlo da tensao da fita de serra eletromecanica via microinterruptor

P> Sistema de refrigeracdo nas guias da fita de serra

P Escova de limpeza para uma 6tima limpeza e manutengao da fita de serra.

P Velocidade da fita de serra variavel

P Brago com inclinagdo de 25° para maior longevidade da fita de serra

P Ao finalizar o corte a fita de serra para de forma automatica

P Ao iniciar o ciclo de corte a prensa fecha-se de forma auténoma e depois

de terminar o corte regressa a sua posic¢ao inicial
» Sonda de corte
P BRP - monitorizagdo da fita de serra

0 PO d0
Fita de serra
Bomba de refrigeracao
Ferramenta operacional
Prensa hidraulica
Sonda de corte
Monitorizacdo de tensdo da fita

BMBS

230 x 280 HA-DG

Painel de comando basculante Cod.: 3690026
|____IBMBS 230 x 280 HA-DG
Motor 400V / 50 Hz kw 1,5
Velocidades continuamente variavel

Capacidade de corte

GATALOGO RESUMO O 1 /25

BMBS 230 x 280 HA-DG - Serrote de fita semi-automatico com braco rotativo

Semi-automatico

R Qualidade
* * Made in
* *

*ox Europe

Acessorios opcionais
5x Fitas de serra
2720x27x0,9mm 3-4 ZpZ
Cod. 3655805
2720x27x0,9mm 4-6 ZpZ
Cod. 3655806

M42 X-FIT

Sob consulta

Fitas de Serra
Sprint/Sprint Plus M42
Sob consulta

Ajuste de velocidade m/min 20-100
Dimensoes fita de serra mm 2720 x 27 x0,9
Dimensdes (Cx L x A) mm 1860 x 1050 x 1890
Altura mesa de entrada material mm 795

Peso kg 420
Comprim. min. da peca de

trabalho mm 22

mm [I] 0° EL45°

[Jeo®

JZ(45°

© 230 190 120

1502 1102

802

[] | 280 x 220|180 x 170| 120 x 90

180x120({280x120

Fitas de Serra

Sprint/Sprint Plus M51
Sob consulta

AQUACUT “B“
CONCENTRADO 5LT
Cod.: 3601751

BMBS 230 x 280 CNC-G - Serrote de fita automatico, com controlador CNC
e braco rotativo para cortes em esquadria de 0° a +60°

D> Para cortar por ex., ago inox, a¢o, sec¢des ocas e macigos
P> Guias de fita de serra precisas e robustas com placas HM

» Sistema hidraulico completo que controla a prensa, o alimentador de

material e o brago do serrote

P Escova de limpeza para uma 6tima limpeza e manutengao da fita de serra.
P Braco com inclinagdo de 25° para maior longevidade da fita de serra

P> BRP - monitorizagdo da fita de serra

P Os mordentes da prensa estdo montados em
cilindros hidraulicos de longo curso;
isto evita a necessidade de um pré ajuste em
relacdo a peca a cortar.

P Alimentacao hidraulica do material

0O PO d0
Serra de fita
Ferramenta operacional
Display digital de dngulo
Sonda corte
Escova de limalhas
Painel de comando basculante
Com tensionador de fita
Monitorizacdo nas duas prensas
Conversor de frequéncia
Monitorizacdo de tensao da fita
Bomba de refrigeracao

BMBS

230 x 280 CNC-G
Céd.: 3690053

[
Motor 400 V / 50 Hz kw 1,5
Velocidades continuamente variavel
Ajuste de velocidade m/min 20-100
Dimensoes fita de serra mm 2720x 27 x0,9
Dimensdes (Cx L x A) mm 2305 x 2260 x 1780
Altura mesa de entrada material mm 800

Peso kg 780

Comprim. min. da peca de mm 120 + 20
trabalho

268

Capacidade de corte
mm 0° EL45° EGW
© 230 180 110 X
1502 110? 80? X
[E] | 280 x 200|180 x 170| 100 x 70 {280 x 120

2) valores recomendados

RN Qualidade
& 3 Made in
ol Sl Europe

Acessorios opcionais
5x Fitas de serra
2720x27x0,9mm 3-4 ZpZ
Céd. 3655805
2720x27x0,9mm 4-6 ZpZ
Cod. 3655806

M42 X-FIT

Sob consulta

Fitas de Serra
Sprint/Sprint Plus
M42
Sob consulta

Fitas de Serra
Sprint/Sprint Plus
M51
Sob consulta

AQUACUT “B“
CONCENTRADO 5LT

Cod.: 3601751

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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BMBS 260x280 H-DG - Serrote de fita manual com brago rotativo e descida hidraulica
para esquadrias de -45° até +60°

» Para cortar por ex., aco inox, aco, seccdes ocas e macicos, metais ndo AR Qualidade
ferrosos e plasticos LG Made in
* %

P Guias de fita de serra precisas e robustas com pastilhas HM * Europe

P> Sistema de refrigeracdo nas guias da fita de serra

P Controlo eletromecdnico da tensdo da fita de serra via microinterruptor

P> Escova de limpeza para uma 6tima limpeza e manutengao da fita de serra

P Ao subir o brago do serrote a valvula solenoide bloqueia o cilindro
de descida na posi¢ao de topo ndo sendo necessaria nenhuma agao
complementar

P Brago com inclinagdo de 25° para maior longevidade da fita de serra

P Ao finalizar o corte a fita de serra para de forma automaética

P A descida do brago corre por gravidade ou manual

P Mesa rotativa com folga de corte de esquadria: sem corte da mesa, existe
sempre uma superficie de apoio plana e, portanto, maior precisao de corte

P Operacdo ergonémica

P> Prensa de aperto rapido

Fita de serra BMBS

Batente 1m 260x280 H-DG

Ferramenta operacional Céd.: 3680014

|| BMBS 260x280 H-DG

Motor 400 V / 50 Hz kw 1,5

Velocidades 2 Capacidade de corte

Ajuste de velocidade m/min 35/70 m/min [I] . o .

Dimensaoes fita de serra mm 2.970x27x0,9 mm 0° E45 860 JZ45

Dimensdes (Cx Lx A) mm 1.641 x 890 x 2.000

Altura mesa de entrada material mm 787 © 255 25 126 195 X AQUACUT “B*
Peso kg 335 . 150 110 80 110 X CONCENTRADO 5LT
Comprim. min. da peca de Cod.: 3601751
trabalho mm 120 +20 [E5] | 280 x 250|200 x 210|135 x 110 | 280 x 120 | 280 x 120

BMBS 300 x 320 H-DG - Serrote de fita manual com braco
rotativo e descida hidraulica para esquadrias de +60° a -45°

** Qualidade

»> Para cortar por ex., ago inox, ago, sec¢des ocas e » Motor equipado com protegdo contra sobrecarga PN \iade in

macicos P> Escova de limpeza para uma 6tima limpeza e Fax Europe
P> Fungdes corte controladas por sistema hidraulico manutencao da fita de serra
P Brago com inclinagdo de 25° para maior longevidade P Controlo remoto com fio para iniciar a maquina e

da fita de serra baixara serra .. Lo
» Com motor trifésico robusto Acessor]os opcionais

. 5x Fitas de serra

» Mesa rotativa com rolamentos 3660x27x0,9mm 3-4 ZpZ
P> Serrote de baixa manutenc¢do, engrenagem Cod. 3655815

helicoidal lubrificada 3660x27x0,9mm 4-6 ZpZ

Cod. 3655816

o | [RRROO) M42 X-FIT
Z45 833 Sob consulta

X
X

Capacidade de corte

o] 1o | See | oo
@) 300 300 200 270
B 1802 | 1102 | 802 | 1107

[=] | 320 x 290 {300 x 280 [ 190 x 200 | 270 x 200 | 320 x 160

Acessdrios opcionais
Fitas de Serra

Omposi¢ao Sprint/Sprint Plus
Serra de fita M42
Ferramenta operacional Sob consulta
Batente 1 metro BMBS
Painel de controlo giratério 300 x 320 H-DG

Bomba de refrigeracao
Monitorizacdo de tensdo da fita
Controlo remoto com fio

Cod.: 3680012

|| BMBS 300 x 320 H-DG

Motor 400V / 50 Hz kw 1,3/1,8

Velocidades 2

Velocidades fita de serra m/min 35/70 o
Dimensoes fita de serra mm 3.660x 27 x0,9 AQUACUT “B
Dimensdes (Cx Lx A) mm  2.050x1.170 x 2.040 CONCENTRADO 5LT
Altura mesa de entrada material mm 800 Cod.: 3601751

Peso kg 605

As informagdes e imagens constantes 269

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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BMBS 300 x 320 HA-DG - Serrote de fita semi-automatico com brago rotativo

GATALOGO RESUMO O 1 /25

Semi-automatico

e variador de frequéncia para esquadrias de +60° até -45°

P> Para cortar por ex., ago inox, a¢o, sec¢des ocas e maci¢os
P> Fungdes corte totalmente controladas por sistema hidraulico
P Braco com inclinagdo de 25° para maior longevidade da fita

P> Escova de limpeza para uma 6tima limpeza e manutencao da

fita de serra

P> BRP - monitorizagdo da fita de serra

R Qualidade
* * Made in
* *

*ox Europe

de serra P> Velocidade continua da correia
P> Serrote de baixa manutengao, engrenagem helicoidal P> Prensa hidraulica com sistema de libertacdo rapida para
lubrificada ajuste lateral Acessérios opcionais
P Motor trifasico robusto equipado com protegdo contra P> Micro-interruptor controla o fim de curso superior e inferior 5x Fitas de serra
sobrecarga do brago do serrote 3660x27x0,9mm 3-4 ZpZ
. 3 Info & Video Cdd. 3655815
Capacidade de corte 3660x27x0,9mm 4-6 ZpZ
Cod. 3655816
o | [NJ45" °| [as®
mm oc | \J45° | ~J60 M42 X-FIT
@) 300 300 200 270 Sob consulta
)| 1807 | 1107 | 807 | 1107
[=]{ 320 x 290{300 x 280[190 x 200{270 x 200|320 x 160

2) valores recomendados

Fitas de Serra
Sprint/Sprint Plus
M42

0 DO ao
Serra de fita
Ferramenta operacional
Batente 1 metro
Sonda corte
Painel de controlo giratério
Monitorizacdo de tensdo da fita
Bomba de refrigeracao

BMBS
300 x 320 HA-DG
Céd.: 3690041

Sob consulta

||

Motor 400V / 50 Hz kW 2,4

Velocidades continuamente variavel

Velocidades fita de serra m/min 20-1 00

Dimensdes fita de serra mm 3660 x 27 x0,9 o
Dimensdes (Cx Lx A) mm 2050 x1170 x 2040 AQUACUT “B
Altura mesa de entrada material mm 800 CONCENTRADO 5LT
Peso kg 650 Cod.: 3601751

BMBS 300 x 320 CNC-G - Serrote de fita automatico, com controlador CNC e braco
rotativo para cortes em esquadria até +60°

P> Sistema hidraulico completo que controla a prensa, o alimentador
de material e 0 brago do serrote

P Mesa rotativa com rolamentos

P Com variador de frequéncia de série para controlo infinito da
velocidade fita de serra entre 20 - 100 m/min.

» BRP - monitorizagao da fita de serra

P Mordentes da prensa estdo montados em cilindros hidraulicos de
longo curso; isto evita a necessidade de um pré ajuste em relagao
a pecaacortar

R Qualidade
2 b Made in
ol Sl Europe

0O DO a0
Fita serra
Ferramenta operacional
Display digital do angulo
Sonda corte
Escova de limpeza
Painel controlo inclindvel
Monitorizacdo da tensdo fita serra
Mordentes com cilindros de curso
longo
Variador frequéncia
Bomba refrigeracdo

BMBS

300 x 320 CNC-G

Cod.: 3690055
[ J BMBS 300 x 320 CNC-G
Motor 400V / 50 Hz kw 2,4 Capacidade de corte
Velocidades continuamente variavel . R "
Velocidades fita de serra m/min 20-100 mm 0° ELA'S EGO LD
Dimensdes fita de serra mm 3660 x 27 X 0,9 &
Dimensdes (Cx Lx A) mm 2310 x 1900 x 2030 © 300 300 200
ﬁg:é'a mesa de entrada material mm 82000 ‘ 1807 1102 20?2 AQUACUT “B“
Peso kg 904 ~
o ecale\rablho) Wit = [=5] 320 x 300290 x 300 190x 190 |320 x 160 Céd.: 3601751
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As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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BMBS 360 x 500 HA-DG - Serrote de fita semi-automatico com braco rotativo e

variador de frequéncia para esquadrias de +60° até -60°

P> Para cortar por ex., ago inox, a¢o, sec¢des ocas e macigos

P> Serrote de baixa manutengao, engrenagem helicoidal lubrificada

P Motor trifasico robusto com protegdo contra sobrecarga

P> Guias de fita de serra precisas e robustas com pastilhas HM

P> Tensdo mecanica da fita de serra e monitorizagao por microinterruptor
P Sistema de refrigeracdo nas guias da fita de serra

P Display digital do angulo

Capacidade de corte

mm oc | \Jas° | NJeoe | [ Ja5° | [Te0°
@) 360 | 360 | 300 | 360 | 300 X
‘ 2502 | 1807 | 1307 | 1807 | 1307 X
[ ]| 500 x 350|420 x 300{300 x 200{420 x 260(250 x 280410 x 195

0 PO do
Fita serra
Ferramenta operacional
Escova limpeza
Bomba refrigeracao
Display digital do angulo

BMBS

360 x 500 HA-DG
Céd.: 3690090

[
Motor 400V / 50 Hz kw 3,0
Velocidades continuamente variavel
Velocidades fita de serra m/min 20-100
Dimensdes fita de serra mm 4.780x34x1,1
Dimensdes (C x L x A) mm 2800 x 1080 x 2340
Altura mesa de entrada material mm 812

Peso kg 740

Semi-automatico
R Qualidade
3 IS Made in

> x Europe

Acessorios opcionais
5x Fitas de serra
4780x34x1,1mm 3-4 ZpZ
Cod. 3655825
4780x34x1,1mm 4-6 ZpZ
Cod. 3655826

M42 X-FIT

Sob consulta

Fitas de Serra
Sprint/Sprint Plus
M42
Sob consulta

AQUACUT “B“
CONCENTRADO 5LT
Cod.: 3601751

podem sofrer alteragdo sem aviso prévio.

BMBS 360 x 500 CNC-G - Serra de fita automatica para metal com estrutura oscilante

para cortes em meia-esquadria de 0° a +60° a direita

P Para serrar, p.ex. a¢o inox, aco para ferramentas, sec¢des ocas e materiais
macigos

P Guias de fita de serra precisas e resistentes com placas HM ajustéveis

P Sistema controlado hidraulicamente para ambas as prensas e movimento
do brago da serra para cima e para baixo

P Alimentagao de material através do parafuso de esfera

» Com escova de remogdo de limalhas para uma limpeza e manutengéo ideal
da fita de serra

P Inclui conversor de frequéncia para ajuste continuamente variavel da
velocidade da serra de 20 — 100 m/min.

P BRP - monitorizagado da fita de serra

P> As garras nos fixadores de materiais sdo equipadas com cilindros
hidraulicos de longo curso como padrao; eliminando a necessidade de
ajustar a configuragao para que a secgao transversal do material seja
cortada
0 PO a0

Fita de serra

Perimetro de seguranca dianteiro/traseiro

Prensa de aperto rapido

Ajuste continuamente variavel da

velocidade da serra

Luz de trabalho

Escova de limalha motorizada

Tensionamento mecanico da correia

Ferramenta operacional

BMBS

360 x 500 CNC-G
Céd.: 3690092

[ |BMBS 360 x 500 CNC-G
Motor 400V / 50 Hz kW 3,0
Velocidades continuamente variavel

Velocidades fita de serra m/min 20 - 100
Dimensdes fita de serra mm 4.780x34x1,1
Dimensdes (Cx LxA) mm  2.940 x 2.600 x 2.340

Altura mesa de entrada material mm 800
Peso kg 1.500
Comprim. min. peca de trabalho CNC mm 190

As informagoes e imagens constantes

Capacidade de corte

R Qualidade
3 3 Made in
> x Europe

Acessorios opcionais

Fitas de Serra
Sprint/Sprint Plus
M42
Sob consulta

mm

0o | N]ase

[leor

360 360

©)

300 X

AQUACUT “B“
CONCENTRADO 5LT
Cod.: 3601751

2502

1802

1302 X

[E5] { 500 x 340 | 440 x 220|310 x 220|500 x 220

2) valores recomendados

2) Valores recomendados 3) Valor minimo recomendado. O valor pode variar em fun¢do do peso ou a superficie do material a ser cortado.
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BMBS 460 x 600 HA-DG - Serrote de fita semi-automatico com braco rotativo e

Semi-automatico
variador de frequéncia para esquadrias de +60° até -60°

** Qualidade
p> Para cortar por ex., ago inox, ago, sec¢des ocas e macicos P Os mordentes podem mover-se ao longo de toda a area <% Made in
p> Serrote de baixa manutenc¢do, engrenagem helicoidal de fixacao e Europe

lubrificada » BRP - monitorizacado da fita de serra
» Motor trifasico robusto com protegdo contra sobrecarga P Funcdo STOP - O corte pode ser interrompido a qualquer
P> Guias de fita de serra precisas e robustas com pastilhas altura carregando no botao. A fita de serra continua a
HM girar mas o bragco move-se para fora da zona de corte.

P> Escova de limpeza para uma 6tima limpeza e manutengao
da fita de serra.
»> Sistema de refrigeracdo nas guias da fita de serra

Painel de controlo giratério
Beneficio: Facilita o trabalho

Para uma explica¢do dos
controlos, consulte o
catdlogo geral

Acessérios opcionais
Fitas de Serra
Sprint/Sprint Plus
M42

Sob consulta

Fita serra BMBS 460 X 600 AQUACUT e
Ferramenta operacional HA-DG

Display digital do angulo Cod.: 3690067 CONETRADO 5LT
Bomba refrigeracdo —_— Cod.: 3601751

HA-DG Capacidade de corte
kw

Motor 400 V / 50 Hz

4,0
Velocidades continuamente variavel mm :: 0° EL45 Seoo JZ45 JZGO 00000
460 460

Velocidades fita de serra m/min 20- 100

Dimensdes fita de serra mm 5.380x41x1,3 © 460 320 320 X
Dimensdes (Cx LxA) mm 3600 x1130x 2700

Alturamesa deentrada — . 400 ? | 280 2 | 200 ¥ | 280 ? | 190 ? X
material

- ke o0 [E5] | 600x460 | 470x240|330x180| 470x250 | 320x240|600x250

2) valores recomendados . _
272 As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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HMBS 340 CNC-DG-X - Serrote de fita horizontal de duas colunas totalmente automatico com
sistema ARP para corte de esquadrias de +60° a -45° e alimentacao de material de 1 000 mm

" ] ) R - Qualidade

p Extremamente estavel e estrutura robusta P> Guias de fita de serra com placas HM ajustaveis y 5 Made in

P> Serrote de baixa manutengado, engrenagem helicoidal P Com brago de serra giratorio até +60° Ny Europe
lubrificada P> Ajuste de esquadria totalmente automéatico em ambos os

P Incluindo o controlo SIEMENS Simatic e o sistema elétrico lados 2 Info & Video
SIEMENS

P Material controlado por parafuso de esfera e alimentador

» Com motor trifdsico robusto

» Motor inclui prote¢do contra sobrecarga

» Inclui conversor de frequéncia para ajuste continuamente
variavel da velocidade da serra de 20 - 100 m/min

0 DO a0
Fita de serra
Bomba de refrigeracao
Ferramenta operacional
Regulador de pressdo na prensa
Ajuste continuamente varidvel da
velocidade da serra
Escova de limalha motorizada
Esteira de limalhas para ago inox
incl. recipiente de limalhas
Sistema de controlo 64-bit
Luz de trabalho
Ferramenta operacional
Alimentador automético de
material de 1 000 mm
Perimetro de seguranca

Acessdrios opcionais
5x Fitas de serra Fig. mostra transportador

4780x34x1,1mm 3-4 ZpZ de limalhas opcional para
C6d. 3655825 aco inox

4780x34x1,1mm 4-6 ZpZ
Cod. 3655826

M42 X-FIT

Sob consulta

Capacidade de corte HMBS 340 CNC-DG-X

Fitas de Serra mm [I] 0° N45° NJ60° JZ45° %
Sprint/Sprint Plus O 350 250 30 250 .
Sobsulta HMBS 340 250 180Y | 1307 | 180? X
CNC-DG-X [E5] | 500x340 | 385x340 | 220x340 | 350x340 | 500x180

Cod.: 3691341

3) valores recomendados

2760 - 3050 2500 - 2900
CNC-DG-X
3,0

Motor 400V / 50 Hz kw 8
Velocidades continuamente variavel N
Velocidades fita de serra m/min 20-100 ,ol\
Dimensades fita de serra mm 4.780x34x1,1 e ©
Dimensdes (Cx L x A) mm 3.050x2.900x2.100 AQUACUT “B
Altura mesa de entrada material mm 800 CONENTRADO 5LT
Peso kg 2.150 Cod.: 3601751
Tamanho min do material mm 30
Comprimento restante da peca CNC mm 310
Comprimento restante da peca durante
um corte mm 100 Consulte-nos e comprove o nosso desempenho
Compr!mento restante da peca 30 ° mm 310 Contacto: (+351) 252 098 018  comercial@xtools.pt
Comprimento da peca restante 45 ° mm 750
N e R e 213
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HMBS 300 x 300 CNC-X - Serrote de fita horizontal de duas colunas
totalmente automatica com sistema ARP para uso industrial exigente
P> Para cortar por ex., ago inox, aco, sec¢des ocas e macicos * Xk Qualidade

P> Design compacto com curta distancia entre o guia do braco da ok Made in
serra e a prensa para opera¢ao com baixa vibracao Europe

P> Brago de serra com sensor de medigao de curso para determinar
a posicdo acima da peca de trabalho e um sensor de posicao final
inferior adicional

P Guia da fita de serra com placas HM ajustaveis

| 2 Gu?a de fita de serra robusta suporta'da em guias lineares Acessérios opcionais

P Guia de fita frontal move-se automaticamente em paralelo com a -
prensa movel para uma orientacdo da fita de serra mais estéavel Fitas de Serra

» Escova de limalhas hidraulica Sprint M42
Sob consulta
0 PO d0

Cabine completa

Fita de serra

Ferramenta operacional
Esteira de limalhas
Conversor de frequéncias

Luz de local de trabalho

Ajuste automatico do guia de fita HMBS
Bomba de refrigeracéo 300 x 300 CNC-X
Corte sonda Céd.: 3690098

Tensionamento da fita hidraulico
Regulador de pressdo na prensa

274

|| HMBS 300 x 300 CNC-X

Motor 400 V / 50 Hz kw 3,0 kW < Info & Video

Velocidades continuamente variavel Capacidade de corte

Velocidades fita de serra m/min 20 - 100 m/min. . 00000
Dimensdes fita de serra mm 4.520 x 34 x 1,1 mm Ll 0 IOOOO0)
Dimensdes (C x L x A) . mm  2.980x 2.080 x 2.140 mm @ 300 X

Altura mesa de entrada material mm 800 mm

Distancia max. por 1 x Avanco mm 505 mm . 2502 X
Comprimento min. opera¢ao CNC mm 120 mm >

Peso kg 1.420 kg 300x300 [300x220
HMBS 400 CNC - Serrote de fita horizontal de duas colunas totalmente
automatica para uso industrial

> Para cortar por ex., ao inox, aco, sec¢des ocas e macicos AR Qualidade

Made in
Europe

P> Guias de fita de serra precisas e robustas com pastilhas HM

P> Guia superior da fita de serra robusta gracgas as guias lineares

P> Fita serrainclinadaa 7°

P> Ajuste da guia da fita de serra automatico

P> As portas laterais abrem para facilitar o acesso na troca da fita de serra
P Aplicada tensdo no material antes e depois do corte

P Sonda corte de série

P> Controlo de pressao do corte adicional

» Alimentador 490 mm

Composicao HMBS 400 CN

Iluminacdo trabalho

Fita serra

Ferramenta operacional

Variador frequéncia

Sonda corte

Ajuste da guia da fita automatica
Escova limpeza motorizada

Controlo de pressdo de corte hidraulico
Bomba refrigeracao

Alimentador 550 mm

Tensao da fita de serra hidraulica HMBS 400 CNC
Tapete de limalhas e depésito Céd.: 3690161

- HMES 400 ChC ,
Motor 400 V / 50 Hz Dados técnicos CNC [ ] _ Capacidade de corte

Veloaerees contmuamente variavel Comp. min. corte transversal ~ mm — [I] 0° %
Velocidades fita de serra m/min 20 - 100 Comp. min. material mm 30 90000
Dimensodes fita de serra mm 4.520x34x1,1 Comp. min. final da peca HA ~ mm 50 @ X
Dimensdes (Cx Lx A) mm  2.600 x 2.200 x 2.050  Comp. min. final da peca CNC  mm 120

Altura mesa de entrada Avanco min. alimentador mm 3 . 2502 X
material mm 800 Curso do alimentador mm 490

Peso kg 1.300 Curso max. alimentador mm 9999 IEI 400x 400 | 400x 340

2) valor minimo recomendado
3) valor minimo recomendado. O valor pode variar em fun¢do do peso ou a superficie do material a ser cortado.

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Serrote de corte horizontal HMBS 440/540 HA DG HORIZONT /
HMBS 440/540 HA X DG HORIZONT -
Serrotes horizontais semiautomaticos para cortes em esquadria de +60° a -60°

»> Serrote de duas colunas para material macigo
e perfis

»> Posicionamento automatico apds inserir o
angulo desejado

P> A fixagdo hidraulica da mesa giratéria permite
cortes angulares precisos

P Construgdo robusta permite menores
distancias entre o guia e a peca de trabalho,
minimizando as vibrag¢des para um 6timo
desempenho de corte

P> Velocidade de corte continuamente ajustével
15 - 150 m/min

P Afita de serra é acionada por uma
engrenagem c6nica, motor assincrono e
conversor de frequéncia

P> Fixagdo do material antes e depois do corte
por uma prensa de duas partes

P Ajuste de pressao da prensa hidraulica
através de valvula com manémetro

P Ainclinagdo de 7° e o tensionamento
hidraulico da fita de serra aumentam a sua
vida atil

P A guia da fita de serra frontal move-se
automaticamente paralelamente a mordente
da prensa movel

P> Escova de limpeza de limalhas acionada por
um rolo

P Refrigeragdo com distribuicdo de liquido nas
guias da fita de serra e diretamente no canal
de corte

P Motor mais potente disponivel como opcional

P Iluminagdo da érea de trabalho

P Painel de controlo articulado para facil
operacao

Fig. mostra modelo HMBS 440 HA X DG HORIZONT

Semi-automatico

HMBS 440/540 HA DG HORIZONT

P Controlo Mitsubishi FX 5 com fécil operacdo
através de tela sensivel ao toque de 4,3

» Com BRP (controlo do avango de corte): se um
limite de amperes especificado for excedido,

P movimento de avanco é interrompido
enquanto a fita de serra continua a funcionar
para transportar as limalhas para fora do
canal de corte. Ap6s atingir a carga normal, o
processo de corte continua normalmente

P 0 movimento de corte ocorre através
de cilindros hidraulicos

HMBS 440/540 HA X DG HORIZONT

P Controlador Siemens S7-1500 com uma ampla
gama de fung¢des e operagao através de uma
tela sensivel ao toque de 7

» Com ARP (controlo automatico de avango de
corte) -» alimentacdo automatica da fita de
serra dependendo da resisténcia do material.
Avelocidade de avanco é constantemente
adaptada a carga de corte atual. ARP permite
processos de trabalho mais curtos e, ao
mesmo tempo, uma vida Gtil mais longa para
as fitas de serra

P Movimento de corte através de fuso e
servomotor

Mesa giratéria com rolos
laterais de suporte de material

Opcionais podem ser

encontrados no Catalogo

HMBS 440 HA
DG HORIZONT

Cod.: 3692100

HMBS 540 HA
DG HORIZONT
Cod.: 3692200

HMBS 440 HA X
DG HORIZONT

Cod.: 3692105

HMBS 540 HA X
DG HORIZONT

Cod.: 3692205

Geral Metallkraft

HMBS 440 HA DG
HORIZONT

HMBS 540 HA DG

Capacidade de corte HMBS 440 HA DG /HA X DG HORIZONT

iont HORIZONT . R 00000
Dacosi Shites HMBS 440 HAXDG | HMBS 540 HAXDG [ :: 0° E45 Nleo JZ45 [ 60" (193933
HORIZONT HORIZONT
Velocidade da fita m/min 15-150 15-150 © 440 430 290 430 290 |610x350
Velocidades Continuamente varidvel Continuamente variavel . . . " .
Dimensdes fita de serra (CxLxE) mm 6060 x 34 x 1,1 6880 x41x1,3 ‘ 300 200 150 200 150% 1610x350
Anguloth/ corte 1 ° Z 7 [ | 610x385 |430x385 [ 290x385 | 430x385 | 290x385 | 610x350
Tamanho/Diametro min. material mm 25/ 10 25/10
Comprimento min. restante mm 25 30 Capacidade de corte HMBS 540 HA DG /HA X DG HORIZONT
Motor kw 4 5,5 :: o E c o o o
J mm 0 45 60 45 60
Tensdo/Frequéncia V 400/ 50 400/ 50 JS JZ 00000,
Dimensdes (CxLxA) mm 4341 x1756 x 2225 4696 x 1756 x 2400 @ 540 510 350 510 310 |750x450
Altura da mesa de trabalho mm 810 810
Peso kg 2080 2370 (HA) / 2510 HAX) | J| 400* | 280* | 200* | 280* | 190* |750x450
[m] | 750x490510x490|350x490| 510x490| 310x490|750x450
*valores recomendados
o o S R 215
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Serrote de corte horizontal HMBS 440/540 CNC DG 2000 HORIZONT /

HMBS 440/540 CNC X DG 2000 HORIZONT -
Serrotes horizontais totalmente automaticos para cortes em esquadria de +60° a -60°

P Serrote de duas colunas para material macico
e perfis

P> De série com alimentagdo de material de
2000 mm -> controlado por frequéncia através
de fuso de circulagao

P> Posicionamento automético ap6s inserir o
angulo desejado

P> A fixagdo hidraulica da mesa giratdria permite
cortes angulares precisos

P Construgdo robusta permite menores
distancias entre o guia e a peca de trabalho,
minimizando as vibragdes para um 6timo
desempenho de corte

P> Velocidade de corte continuamente ajustével
15 -150 m/min

P> A fita de serra é acionada por uma
engrenagem c6nica, motor assincrono e
conversor de frequéncia

P Painel de controlo articulado para facil
operagao

» Fixacdo do material antes e depois do corte
por uma prensa de duas partes

P Ajuste de pressdo da prensa hidraulica
através de valvula com manémetro

» Ainclinagdo de 7° e o tensionamento
hidraulico da fita de serra aumentam a sua
vida atil

» A guia da fita de serra frontal move-se
automaticamente paralelamente a mordente
da prensa mével

P Escova de limpeza de limalhas acionada por
um rolo

P Refrigeracdo com distribuicdo de liquido nas
guias da fita de serra e diretamente no canal
de corte

P> Barreira de luz de seguranca LEUZE na frente
da maquina e do transportador de material

» Motor mais potente disponivel como opcional

» Iluminacdo da area de trabalho

Opcionais podem ser
encontrados no Catalogo

Geral Metallkraft

Fig. mostra modelo HMBS 540 CNC X DG 2000 HORIZONT

HMBS 440 CNC DG
2000 HORIZONT
Cod.: 3692110

HMBS 540 CNC DG
2000 HORIZONT
Cod.: 3692210

CATALOGO RESUMO 24/25

HMBS 440/540 CNC DG 2000 HORIZONT

P Controlo Mitsubishi FX 5 com facil operagado
através de tela sensivel ao toque de 7

» Com BRP (controlo do avanco de corte): se um
limite de amperes especificado for excedido,
0 movimento de avanco é interrompido
enquanto a fita de serra continua a funcionar
para transportar as limalhas para fora do
canal de corte. Apés atingir a carga normal, o
processo de corte continua normalmente

P 0 movimento de corte ocorre através
de cilindros hidraulicos

HMBS 440/540 CNC DG 2000 HORIZONT

» Controlador Siemens S7-1500 com uma ampla
gama de fungdes e operacao através de uma
tela sensivel ao toque de 7

P Com ARP (controlo automatico de avango de
corte) -» alimentacdo automatica da fita de
serra dependendo da resisténcia do material.
Avelocidade de avancgo é constantemente
adaptada a carga de corte atual. ARP permite
processos de trabalho mais curtos e, ao
mesmo tempo, uma vida Gtil mais longa para
as fitas de serra

P Movimento de corte através de fuso e
servomotor

Alimentacdo de material com
2000 mm de comprimento

HMBS 440 CNC X
DG 2000 HORIZONT
Cod.: 3692115

HMBS 540 CNC X
DG 2000 HORIZONT
Cod.: 3692215

Dados técnicos

HMBS 440 CNC DG 2000 § HMBS 540 CNC DG 2000
HORIZONT HORIZONT

Mesa giratéria com rolos
laterais de suporte de material

LLIERETT N (9 @I XD IR (8 @il L[y Capacidade de corte HMBS 440 CNC / X DG 2000 HORIZONT
HORIZONT HORIZONT . . R
Velocidade da fita m/min 15-150 15-150 mm :: 0° ELA’S EGO Z45 JZGO
Velocidades Continuamente variavel  Continuamente variavel ©
Dimensdes fita de serra (CxLxE) mm 6060 x 34 x 1,1 6880x41x1,3 440 430 290 430 290 610x350
An'gulo de~cort(i ' ° 7 7 . 300% | 200* 150* | 200* 150*
Alimentagdo méx. de material
. mm 2000 2000

em 1 movimento [999] | 610x385 | 430x385|290x385 |430x385 | 290x385 [610x350
Avanco do material min/max. mm 3 /9999 3 /9999 =
Tamanho/Didmetro min. material mm 25/ 10 25/ 10 Capacidade de corte HMBS 540 CNC / X DG 2000 HORIZONT
Comprimento min. restante mm 25 30 mm :: 0° EL450 EGOO Z450 JZGOQ
Comprimento min. restante da mm 498 498
peca automatico @ 540 510 350 510 310 [750x450
Motor kw 4 5,5
Tensdo/Frequéncia v 400/ 50 400/ 50 _ J| so0* | 280* | 200% | 280* | 190
Dimensdes (CxLxA) mm 4387 x 6013 x 2225 4696 x 6013 x 2400
Altura da mesa de trabalho mm 810 810 [F5] | 750x490 | 510x490{350x490 | 510x490 | 310x490|750x450)
Peso kg 3750 3902 (HA) / 3875 (HA X) *valores recomendados

276 As informacdes e imagens constantes

podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Serrote de corte horizontal HMBS 440/540 HA CALIBER /

HMBS 440/540 HA X CALIBER
Serrotes de fita semiautomaticos

P> Serrote de duas colunas para material macigo
e perfis

P Movimento de corte através de cilindros
hidraulicos
Construcao robusta e as menores distancias
possiveis entre a serra de fita, guia e peca
de trabalho minimizam as vibracdes para o
maximo desempenho de corte

P> Velocidade de corte continuamente ajustével

P> Fixacdo do material antes e depois do corte
poruma prensa de duas partes

P Ajuste de pressdo da prensa hidraulica

HMBS 440/540 HA Caliber

» Controlo Mitsubishi FX 5 com fécil operacao
através de tela sensivel ao toque de 4,3

» Com BRP (controlo do avango de corte): se um
limite de amperes especificado for excedido,
0 movimento de avanco é interrompido
enquanto a fita de serra continua a funcionar
para transportar as limalhas para fora do
canal de corte. Ap6s atingir a carga normal, o
processo de corte continua normalmente

» Movimento de corte através de cilindro

Semi-automatico

HMBS 440/540 HA Caliber

» Controlador Siemens S7-1500 com uma ampla
gama de fungdes e operacao através de uma
tela sensivel ao toque de 7”

P Com ARP (controlo automatico de avango de
corte) -» alimentacdo automatica da fita de
serra dependendo da resisténcia do material.
Avelocidade de avanco é constantemente
adaptada a carga de corte atual. ARP permite
processos de trabalho mais curtos e, ao
mesmo tempo, uma vida Gtil mais longa para

b - g, hidraulico as fitas de serra
at.ravgs de~valvula com ma.nometro P Movimento de corte através de fuso e
P Ainclinagdo de 7° e o tensionamento servomotor
hidraulico da fita de serra aumentam a sua
vida atil
P A guia da fita de serra frontal move-se
automaticamente paralelamente a mordente
da prensa movel
P Escova de remocao de limalhas acionada
eletricamente
P Refrigeragdo com distribuicdo de liquido nas
guias da fita de serra e diretamente no canal
de corte
P lluminacdo da area de trabalho
»> Painel de controlo articulado para fécil
operacao
Ainclinag¢do de 7°e o
tensionamento hidrdulico da fita
de serra aumentam a sua vida (til
Fig. mostra o modelo HMBS 440 HA X CALIBER
HMBS 440 HA HMBS 540 HA Opci .
cionais podem ser
CALIBER CALIBER P P
Céd.: 3693100 Céd.: 3693200 encontrados no Catalogo
Geral Metallkraft
Escova de remogdo de limalhas HMBS 440 HA X HMBS 540 HA X
acionada eletricamente & CALIBER Capacidade de corte HMBS 440 HA/HA X CALIBER
Cod.: 3693105 Céd.: 3693205 E 00000
© 2 ° | 100000
mm 0 45° | IJe0° | 88353
@) 440 X X X
Dados técni HMBS 440 HA CALIBER § HMBS 540 HA CALIBER
acos tecnicos HMBS 440 HA X CALIBER] HMBS 540 HA X CALIBER (] 440 X X X
Velocidade da fita m/min 15-150 15-150
Velocidades Continuamente varidvel Continuamente variavel [ 1 460 x 400 X X 460x 400
Dimensodes da fita de serra (CxLxE) mm 5.360 x 34 x 1,1 6.200x 41 x1,3 .
Zngulo de corte S 7 7 Capacidade de corte HMBS 540 HA/HA X CALIBER
Tamanho min. do material mm 10 15 mm 0° EL450 E 60°
Diametro min. do material mm 10 10 00000
Comprimento min. restante mm 30 40 © 550 M M M
Motor kw 4 5,5
Tensao/Frequéncia V / Hz 400 / 50 400 / 50 . 550% X X X
Dimensdes (CxLxA) mm 3.875x1.950 x 2.190 4.300 x 2.030 x 2.550
Altura da mesa de trabalho mm 800 800 [ 1 550 x 500 X X 550x 460
Peso kg 2410 (HA) / 2490 (HA X) 3235 (HA) /3325 (HA X) *valores recomendados
N e R e 211
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Equipamentos para Metalomecanica

Serrote de corte horizontal HMBS 440/540 CNC CALIBER

/ HMBS 440/540 CNC X CALIBER.

Serrotes de fita totalmente automaticos

P> Serrote de duas colunas para material macico
e perfis

P> De série com alimentacdo de material de 700
mm

P Movimento de corte através de cilindros
hidraulicos

P Construgdo robusta permite menores
distancias entre o guia e a peca de trabalho,
minimizando as vibragdes para um 6timo
desempenho de corte

P Velocidade de corte continuamente ajustével

P> Afita de serra é acionada poruma
engrenagem cOnica, motor assincrono e
conversor de frequéncia

P> Fixagdo do material antes e depois do corte
poruma prensa de duas partes

P> Ajuste de pressao da prensa hidraulica
através de valvula com manémetro

P Ainclinagdo de 7° e o tensionamento
hidraulico da fita de serra aumentam a sua
vida (til

Opcionais podem ser

P> A guia da fita de serra frontal move-se
automaticamente paralelamente a mordente
da prensa mével

P Escova de remocdo de limalhas acionada
eletricamente

P> Refrigeracdo com distribuicdo de liquido nas
guias da fita de serra e diretamente no canal
de corte

P Com alimenta¢do automatica de material:
alimentacgao controlada por frequéncia
através do fuso de esferas; O sensor 6tico
deteta quando ndo ha mais material e para a
alimentacao

P De série com transportador e depdsito de
limalhas

P Iluminagdo da érea de trabalho

»> Painel de controlo articulado para facil
operacao

Fig. mostra o modelo HMBS 540 CNC X CALIBER

GATALOGO RESUMO O 1 /25

** * **
* S Automatico
«* . N

HMBS 440/540 CNC Caliber

P> Controlo Mitsubishi FX 5 com facil operagao
através de tela sensivel ao toque de 7“

» Com BRP (controlo do avango de corte): se um
limite de amperes especificado for excedido,
o0 movimento de avango é interrompido
enquanto a fita de serra continua a funcionar
para transportar as limalhas para fora do
canal de corte. Ap6s atingir a carga normal, o
processo de corte continua normalmente

P Movimento de corte através de cilindro
hidraulico

HMBS 440/540 CNC X Caliber

P Controlador Siemens S7-1500 com uma ampla
gama de func¢des e operacgao através de uma
tela sensivel ao toque de 7

» Com ARP (controlo automatico de avango de
corte) -» alimentacdo automatica da fita de
serra dependendo da resisténcia do material.
Avelocidade de avanco é constantemente
adaptada a carga de corte atual. ARP permite
processos de trabalho mais curtos e, ao
mesmo tempo, uma vida Gtil mais longa para
as fitas de serra

» Movimento de corte através de fuso e
servomotor

Capacidade de corte
HMBS 440 CNC/CNC X CALIBER

mm 0° EL45°SGO° %
@) 440 X X X
. 440% X X X

[ l460 x 400, x X |460x400

Capacidade de corte
HMBS 540 CNC/CNC X CALIBER

mm 0° [\J457J607
© 550 X X X
. 550* X X X

[E9]|550 x 500|  x X [550x460

*valores recomendados

encontrados no Catalogo

Geral Metallkraft

HMBS 440 CNC

Cod.: 3693110

HMBS 440 CNCX

CALIBER CALIBER

Cod.: 3693115

HMBS 540 CNC

Cod.: 3693210

HMBS 540 CNC X

CALIBER CALIBER

Céd.: 3693215

- HMBS 440 CNC CALIBER J| HMBS 440 CNC X CALIBER ] HMBS 540 CNC CALIBER §| HMBS 540 CNC X CALIBER

Velocidade da fita m/min 15-150
Velocidades Continuamente variavel
Dimensdes fita de serra (CxLxE) mm 5.360 x 34 x 1,1 5.360 x 34 x 1,1 6.200 x 41 x 1,3 6.200x41x1,3
Angulo de corte ® 7
Velocidade de alimentagao m/min 5 8,5 5 6
Allmer?tagao max. de material em mm 715 715 750 750
1 movimento
Avanc¢o do material min/max. mm 3 /9999 3/19.999 3 /9999 3/19.999
Tamanho/Didametro min. material mm 10/ 10 10/ 10 15 /10 15 /10
Comprimento min. restante mm 30 30 40 40
Comprlment?.mln. restante da mm 200 200 250 200
peca automatico
Motor kW 4 4 5,5 5,5
Tensdo/Frequéncia Vv 400/ 50 400/ 50 400/ 50 400/ 50
Dimensdes (CxLxA) mm 3875 x 1950 x 2190 3875 x 1950 x 2190 4300 x 2030 x 2550 4300 x 2030 x 2550
Altura da mesa de trabalho mm 800 800 800 800
Peso kg 2.785 2.865 3.945 3.790

As informagdes e imagens constantes
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podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

Serrote de corte horizontal HMBS 540 CNC 2000 CALIBER /

HMBS 540 CNC X 2000 CALIBER.

Serrotes de fita totalmente automaticos

P> Serrote de duas colunas para material macico
e perfis

P> De série com alimentagdo de material de
2000 mm

P Construgdo robusta permite menores
distancias entre o guia e a peca de trabalho,
minimizando as vibragdes para um 6timo
desempenho de corte

P> Velocidade de corte continuamente ajustével

P> Afita de serra é acionada por uma
engrenagem c6nica, motor assincrono e
conversor de frequéncia

P> Fixagdo do material antes e depois do corte
poruma prensa de duas partes

P> Ajuste de pressao da prensa hidraulica
através de valvula com manémetro

P Ainclinagdo de 7° e o tensionamento
hidraulico da fita de serra aumentam a sua
vida Gtil

Fig. mostra modelo HMBS 540 CNC X 2000 CALIBER

P A guia da fita de serra frontal move-se
automaticamente paralelamente @ mordente
da prensa mével

P Escova de remocdo de limalhas acionada
eletricamente

P> Refrigeracdo com distribuicdo de liquido nas
guias da fita de serra e diretamente no canal
de corte

P Com alimenta¢do automatica de material:
alimentacao controlada por frequéncia
através do fuso de esferas; O sensor 6tico
deteta quando ndo ha mais material e pausa a
alimentacao

P De série com transportador e depdsito de
limalhas

P Motor mais potente disponivel como opcional

P Iluminagdo da érea de trabalho

» Painel de controlo articulado para facil
operacao

HMBS 540 CNC
2000 CALIBER

Cod

.: 3693220

HMBS 540 CNCX
2000 CALIBER

Cod.: 3693225

Dados técnicos HMBS 540 CNC 2000 HMBS 540 CNC X 2000
CALIBER CALIBER

Velocidade da fita 1
Velocidades

Dimensdes fita de serra (CxLxE) mm

m/min

Continuamente variavel
6200x41x1,3

5-150 15-150
Continuamente variavel

6200x41x1,3

Angulo de corte ® 7 7
Velocidade de alimentacao m/min 5 6
Allmer?tagao max. de material em mm 2000 2000

1 movimento

Avango do material min/max. mm 3/9999 3/9999
Tamanho/Didmetro min. material mm 15 /10 15 /10
Comprimento min. restante mm 40 40
CompnmentP ’mm. restante da mm 200 200
peca automatico

Motor kW 5,5 5,5
Tensdo/Frequéncia \% 400/ 50 400/ 50
Dimensdes (CxLxA) mm 4300 x 3400 x 2550 4300 x 3290 x 2550
Altura da mesa de trabalho mm 800 800
Peso kg 4950 5150

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.

** * *ﬁ
* * Automatico
* *

* * *

HMBS 540 CNC 2000 Caliber

P> Controlo Mitsubishi FX 5 com facil operagao
através de tela sensivel ao toque de 7

» Com BRP (controlo do avango de corte): se um
limite de amperes especificado for excedido,
fita de serra continua a funcionar para
transportar as limalhas para fora do canal de
corte. Apds atingir a carga normal, o processo
de corte continua normalmente

» 0 movimento de corte ocorre através
de cilindros hidraulicos

HMBS 540 CNC X 2000 Caliber

P Controlador Siemens S7-1500 com uma ampla
gama de fung¢des e operagao através de uma
tela sensivel ao toque de 7

» Com ARP (controlo automatico de avango de
corte) -» alimentacdo automatica da fita de
serra dependendo da resisténcia do material.
Avelocidade de avanco é constantemente
adaptada a carga de corte atual. ARP permite
processos de trabalho mais curtos e, ao
mesmo tempo, uma vida Gtil mais longa para
as fitas de serra

P Movimento de corte através de fuso e
servomotor

Alimentagdo de material com
2000 mm de comprimento

Opcionais podem ser
encontrados no Catalogo

Geral Metallkraft

Capacidade de corte HMBS 540 CNC/
CNC X 2000 CALIBER

mm oc | [NJas* | 6o
@ 550 X X X
. 550* X X
[B] | 550x 500  x X |550x460
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Equipamentos para Metalomecanica

HMBS 4000 CNC-X — Serrote de fita horizontal de duas colunas totalmente

automatica para uso industrial exigente

P> Velocidades de fita de serra até 150 m/min

P> Alimentacdo de fita de serra com sistema ARP para ajuste
automatico de alimentagao

P> Programa de carboneto para uso de fitas de serra de carboneto

P Alimentacdo de material e estrutura de serra acionada por fusos
de esferas

P> Biblioteca de materiais com pardmetros e caracteristicas de
serragem pré-definidos

0 PO
Fita de serra

Ferramenta operacional

Duas luzes LED no local de trabalho

Sistema ARP

GATALOGO RESUMO O 1 /25

R Qualidade
L Made in
* x * Europe

P Tensor hidrdulico da correia

» Monitorizagdo do processo de corte

P> Guias hidraulicas de fita de serra

P> Tanque de refrigeragdo pode ser removido pela frente
P> Guias lineares automaticamente ajustaveis

» Duplo guia de tensdo da fita de serra

P Rodas com contrapeso para agdo de corte mais suave
P Lavagem do canal de corte

Capacidade de corte

Conversor de frequéncias

Escova de limalhas motorizada

Ajuste automatico do guia de fita

HMBS 4000 CNC X
Cod.: 3691400

Esteira de limalhas

HMBS 4000 CNC X

280

Motor 3 x 400 V / 50 Hz
Velocidades

Ajuste de velocidade
Dimensdes fita de serra
Dimensdes (C x L x A)

9 kW
Continuamente variavel
20 — 150 m/min
6.830 x 54 x 1,3 mm
3.300 x 2.100 x 2.590 mm

Altura mesa de entrada material 800 mm
Peso 6.100 kg
Comprimento min. de corte 10 mm
Diametro min. do material 30 mm
Comp. min. restante da peca HA 40 mm
Comp. min. restante da peca CNC 90 mm
Tamanho min. do material 3 mm
Max. alimenta¢do em um movimento 730 mm
Alimenta¢do maxima 9999 mm

mm [I] 0°

(@) 450 X
o 450* X
[=5] | 450x 450 | 450x300

*valores recomendados para
material macico

3600
3220

o
oM
\O
o
I
o
0
(52
o

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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HMBS 4000 CNC-X — Serrote de fita horizontal de duas colunas totalmente

automatica para uso industrial exigente

P> Velocidades de fita de serra até 150 m/min

P> Alimentacao de fita de serra com sistema ARP para ajuste
automatico de alimentagao

P> Programa de carboneto para uso de fitas de serra de carboneto

P> Alimentagdo de material e estrutura de serra acionada por fusos
de esferas

P> Biblioteca de materiais com pardmetros e caracteristicas de
serragem pré-definidos

0 PO d0

Fita de serra

Ferramenta operacional

Duas luzes LED no local de trabalho

Sistema ARP

metalliisraft

Equipamentos para Metalomecanica

» Tensor hidraulico da correia :* ) *: :lnuzlld.ade
» Monitorizagdo do processo de corte *x X3
> x Europe

P> Guias hidraulicas de fita de serra

P Tanque de refrigeragdo pode ser removido pela frente
P> Guias lineares automaticamente ajustaveis

» Duplo guia de tensao da fita de serra

» Rodas com contrapeso para acdo de corte mais suave

» Lavagem do canal de corte

Capacidade de corte

Conversor de frequéncias

Escova de limalhas motorizada
Ajuste automatico do guia de fita
Esteira de limalhas

HMBS 4000 CNC X

Motor 3 x 400 V / 50 Hz 9 kW
Velocidades Continuamente variavel
Ajuste de velocidade 20 — 150 m/min

Dimensdes fita de serra
Dimensdes (C x L x A)

6.830x 54 x 1,3 mm
3.300 x 2.100 x 2.590 mm

Altura mesa de entrada material 800 mm
Peso 6.100 kg
Comprimento min. de corte 10 mm
Diametro min. do material 30 mm
Comp. min. restante da peca HA 40 mm
Comp. min. restante da peca CNC 90 mm
Tamanho min. do material 3 mm
Max. alimenta¢ao em um movimento 730 mm
Alimenta¢ao maxima 9999 mm

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.

HMBS 4000 CNC X

Cod.: 3691400

mm

©)

*valores recomendados para
material macico

o
45

450* X

0 X

450 x 450 | 450x300

3600 .
3220

o
[3a)
\O
o
|
o
0
oM
(o]
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Equipamentos para Metalomecanica

Muitos outros serrotes de fita na nossa gama

HMBS 700 x 750 HA X

Céd. 3690082

Semi-automatico

Gama de aperto HMBS 700 x 750 HA X

mim o | EB
a axhb
70

0 X

700 * X

750x700 750 x 460

HMBS 700 x 750 HA X

Céd. 3690082

Semi-automatico

Gama de aperto HMBS 700 x 750 HA X

mm (o | EB
a axb
70

0 X

700 * b3

750x700 750 x 460

HMBS 1200 x 1400 HA X

Cod. 3690052

Semi-automatico

Gama de aperto
mm [I] 0°
1200
1200 *
1200 x 1400

HMBS 850 x 1000 CNC X

Cod. 3690094

Automadtico

Gama de aperto

mm [I] 0°
85

0 X

850 X

1000 x 850[1000 x 460

HMBS 5000 CNC X

Cod. 3691500
[
Automatico

Gama de aperto HMBS 5000 CNC X

=,
il 00 | BB
a
550

X

550*% X

620 x 550 | 620 x 350

282 As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

AS 2013 D - Dispositivo de extracao para retificadoras com limpeza automatica do filtro

P Adequado para retificadoras sem liquidos
P Filtro fino de celulose
P> Troca de filtro rapida e facil

(] AS2013D |
Capacidade de aspiragao m— 2000
com saco / tubos
Pressao sonora dB(A) 78 _
Motor kW 2,2/400V/3Ph AS2013D
Diametro duto de extracdo mm 200 Cod.: 4420201
Diametro do ventilador mm 400
Comprimento mm 800
Largura mm 1200
Altura mm 1500
Peso kg 55
Opcionais AS D Art. no.

Filtro de cartucho celulose @ 328 mm 4420000 Composicao
Filtro de cartucho poliéster @ 328 mm 4420005 Filtro de cartucho de celulose

AS D - Dispositivos de extracao para retificadoras com limpeza automatica do filtro
AS W - Dispositivos de extracao para retificadoras com filtro de agua silencioso

AS 4003 D /AS 6003 D /AS8003D AS 2503 W / AS 4003 W / AS 5003 W / AS 8003 W

P Adequado para retificadoras sem liquido de » Adequado para retificadoras com liquido de
refrigeracao refrigeracao

»> Separagdo de particulas grossas em pré- P Depdsito de limalhas com chassi para facil
camara despejo

P Material do filtro feito de celulose fina » Area do filtro visivel através de janelas de

P Troca rapida e facil do filtro plastico transparente

P> Ajuste da limpeza automatica do filtro através
dos controlos

AS 8003 W
Opcionais AS D Art. no.
Filtro de cartucho 4420000
celulose @ 328 mm
AS 8003 D AS 2503 W Filtro de cartucho 4420005

poliéster @ 328 mm

AS 4003 D AS 6003 D AS 8003 D AS 2503 W AS 4003 W AS 5003 W AS 8003 W
Cod.: 4420400 @ Cod.: 4420600 § Cod.: 4420800 Cod.: 4421250 § Cod.: 4421400 J Céd.: 4421500 Cod.: 4421800

[ ]| As4o003D AS 6003 D AS 8003 D AS 2503 W AS 4003 W AS 5003 W AS 8003 W

Capacidade de aspiragao

com saco / tubos m3/h 4000/4500 5500/6000 8000/8500 2000/2500 4000/4500 5000/5500 7500/8200
Pressao sonora dB(A) 82 84

Motor kW  4,0/400V/3Ph 5,5/400V/3Ph  7,5/400V/3Ph 3,0/400V/3Ph  4,0/400V/3Ph  6,0/400V/3Ph  8,0/400V/3Ph
Diametro duto de extracdo mm 300 2 x300 300 200 300 2x200 2x300
Diametro do ventilador mm 440 410 450 450 440 450 500
Comprimento mm 900 900 900 877 790 1520 1665
Largura mm 900 1800 2700 1062 1134 1062 1134
Altura mm 2430 2430 2430 2090 2320 2090 2320
Peso kg 370 560 640 240 300 450 560

As informagdes e imagens constantes 283
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

Série GX - Maquina de corte a laser com até 6 kW de poténcia
Série GX Pro - Maquina de corte a laser com até 20 kW de poténcia

» Construcdo robusta para elevada estabilidade
e precisao de corte

» Componentes de alta qualidade dos lideres de
mercado nos seus setores

» Cabeca laser da HSG Laser -> Maior velocidade
de foco do que unidades de corte a laser
comparaveis. Obtendo velocidades de
perfuracdo mais elevadas para grandes
espessuras de material. Uma lente protetora
dupla prolonga a vida (til da lente principal

P Fonte de laser da Raycus -> Um dos fabricantes
mais conhecidos de fontes de laser eficientes
e de alta qualidade que alcangam elevadas
poténcias de saida

P Eixos X e Y precisos com guias HIWIN e servo
motores Panasonic

» Sistema de controlo - HSG Alpha T

» Controlo de barramento via protocolo EtherCAT,
velocidade de controlo rapida

» Equipado com miltiplas fun¢des, como corte
escaneado, canal em 5 estagios,

GATALOGO RESUMO O 1 /25

GX 3015X Pro 12kW
GX 3015X
GX 3015X GX 3015X GX 3015X Pro GX 3015X Pro
3kw 6kwW 12kw 20kw

Cod.: 4650000 Cod.: 4650005 Cod.: 4650010 Cod.: 4650015
- GX 3015X 3kW GX 3015X 6kW GX 3015X Pro 12kW GX 3015X Pro 20kW
Curso max. do eixo X 1.524
Curso max. do eixo Y mm 3.048
Velocidade max. de deslocamento m/min. 140
Precisdao de posicionamento mm/m +0,03
Carga max. da mesa kg 800 1.400
Poténcia de corte ~50Hz kW / Vv 42,5/ 400 72,5 [ 400
Dimensdes mm 10.050 x 4.920 x 2.200

284

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Equipamentos para Metalomecanica

Série TS / TPS - Maquina de corte a laser para processamento de componentes tubulares com

diametro de 12 a 273 mm

» Construcdo robusta para elevada estabilidade
e precisdo de corte

» Componentes de alta qualidade dos lideres de
mercado nos seus setores

» Cabeca laser da HSG Laser -» Maior velocidade
de foco do que unidades de corte a laser
comparaveis. Obtendo velocidades de
perfuracdo mais elevadas para grandes

P> Eixos X e Y precisos com servo motores da
Rexroth e Sanyo Denki

»> Sistema de controlo - HSG X9000

» Controlo de barramento via protocolo EtherCAT,
velocidade de controlo rapida

» Equipado com miltiplas fun¢des, como corte
escaneado, canal em 5 estagios, lembrete de
manutencao, relatério de processo

» Mandril digital inteligente com circuito de
controlo fechado: fixagao precisa com a for¢a
de fixagdo exata mesmo para pecas finas,
centralizagdo automatica, transmissao sem fio,
detecdo da posicao da mordente de fixagdao em
tempo real, forca de fixacao adaptavel, detccao
automatica quando uma peca de trabalho é

fixada incorretamente e para imediatamente
espessuras de material. Uma lente protetora

dupla prolonga a vida (til da lente principal

P Fonte de laser da Raycus -> Um dos fabricantes
mais conhecidos de fontes de laser eficientes
e de alta qualidade que alcangam elevadas
poténcias de saida

Série TPS

P Possibilidade de cortes em chanfro e dangulo de
45° com cabegote laser 3D de cinco eixos

P Corte eficiente de tubos quadrados gragas a
percursos de deslocamento otimizados

TP 65S 3kW

TP 65 3kW

PEGA JA UMA PROPOSTA
A SUA MEDIDA!

TS 65 TS 65 TP 65S
3kw 6kw 3kw
Cod.: 4660000 Cod.: 4660005 Céd.: 4660010
1
Tam. peca de trabalho tubo redondo mm 20-273
Tam. peca de trabalho tubo quadrado mm 20 - 200
Velocidade méax. de deslocamento m/min. 140
Precisao de posicionamento mm/m +0,03
Carga max. da mesa kg 200
Poténcia de corte ~50Hz kw /v 65 / 400
Dimensdes mm 12.500 x 3.000 x 2.600

As informagdes e imagens constantes
podem sofrer alteragao sem aviso prévio.
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Todos os artigos sdo vendidos através de revendedores especializados. Nao nos responsabilizamos por erros de impressao, erros
ou representacao incorreta. Precos, especificacoes e modelos podem ser alterados sem aviso prévio. Sujeito a modificagdes
técnicas e alteragdes visuais. A ligacdo elétrica deve ser efetuada apenas por um eletricista qualificado. Pode encontrar mais
especificagdes das maquinas nos dados técnicos do catalogo principal. Se ndo encontrar os valores por favor contacte-nos.

A operacdo do equipamento deve ser efetuada por um técnico qualificado. As interven¢des técnicas devem ser realizadas apenas

por um técnico qualificado da marca.

Todos os nossos produtos estao protegidos por direitos de autor, marca registrada, patente e design para proteger os mesmos.

E proibida qualquer violagdo da nossa propriedade intelectual.



